\,‘?’PH"’V)‘ Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0. o.
“ ® Grodzisk Mazowiecki

KATALOG
Wt NARZEDZI SCIERNYCH




GRUPA
PENTAR

Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0. o.
ul. gen. G.Orlicz-Dreszera
05-825 Grodzisk Mazowiecki

o

Centrala: tel./fax. +48 22 75569 11

9, @\'5

o)
Qf- N Dziat handlowy: tel. +48 22 755 52 38,
€4£02va tel. +48 693 550 505
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e-mail: zamowienia@ftselephant.pl

www.ftselephant.pl

PRODUCENT NARZEDZI SCIERNYCH:

- ze spoiwem ceramicznym: sciernice pfaskie i ksztattowe, Sciernice trzpieniowe oraz osetki i segmenty,

- ze spoiwem poliuretanowym: Sciernice ptaskie, sciernice trzpieniowe, segmenty i watki polerskie,

- diamentowych ze spoiwem metalowym: Sciernice, wiertta, frezy, pilniki, segmenty, wktadki do honowania, obciagacze
jedno- i wieloziarniste,

- diamentowych i borazonowych ze spoiwem zywicznym: Sciernice ptaskie i ksztattowe, sciernice trzpieniowe.

Przedsiebiorstwo Pentar Abrasives

... HPentar® By
ABRASIVES 01-231 Warszawa
Zaktad Produkcyjny:
1982 -2017

35 LAT DZIAtALNOSCI 34-730 Mszana Dolna, ul. Starowiejska 28

Centrala: tel. +48 18 33 10 696
tel. +48 18 33 10 697
fax. +48 18 33 10 698

Dziat handlowy: tel. +48 18 33 19 275
e-mail: zamowienia@pentar.pl

Hurtownia:

40-101 Katowice, ul. Chorzowska 73B
tel. +48 32 25 96 938

e-mail: katowice@pentar.pl

www.pentar.pl

PRODUCENT NARZEDZI SCIERNYCH:
- ze spoiwem bakelitowym: tarcze Scierne do przecinania i szlifowania, sciernice pfaskie i ksztattowe, osetki, segmenty,
« narzedzia $cierne nasypowe: tasmy, rolki, pasy bezkoricowe, arkusze, krazki samoprzyczepne, Sciernice listkowe i inne.
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Makieta przestawiajaca opracowana w latach 70-tych
koncepcje rozbudowy Fabryki Tarcz Sciernych Sp. z o. o. Elephant
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Historia Fabryki Tarcz Sciernych Sp. z o. o.

%

Elephant w Grodzisku Mazowieckim

Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0. 0. ELEPHANT to 120 lat tradycji i doswiadczenia. Zapraszamy do

zapoznania sie z historig naszej fabryki.

Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0. 0. Elephant w Grodzisku
Mazowieckim to najstarszy w Polsce, a jednoczesnie wciaz
dziatajacy i rozwijajacy sie zaktad, produkujacy narzedzia
Scierne. Jest wiec zaréwno $wiadkiem, jak i waznym uczestni-
kiem historii polskiego przemystu narzedzi sciernych.

Korzenie obecnego zaktadu siegaja 1897 roku, kiedy
w mtynie zbozowym rozpoczeto wytwarzanie osetek do kos.
Niewielki poczatkowo zaktad podjat w 1923 roku produkcje
narzedzi $ciernych na skale przemystowa. Powstata w ten
sposéb pierwsza na terenie Polski fabryka, produkujaca na-
rzedzia Scierne, znana pod nazwa Fabryka Wyrobéw Szmer-
glowych i Tarcz Szlifierskich ,Haeberle i Spétka”. Do wybuchu
Il wojny Swiatowej systematycznie rozszerzano asortyment
produkowanych narzedzi.

W okresie wojennym ruch oporu wykorzystat fabryke
do rozpoczecia konspiracyjnej produkcji bomb termicznych
z op6znionym zaptonem, wykorzystywanych do podpalania
transportow kolejowych.

Po zakonczeniu wojny, w roku 1946, dawne Towarzystwo
Komandytowe Haeberle i Spotka przeksztatcono w przedsie-
biorstwo panstwowe Fabryka Tarcz Sciernych. Powojenna
odbudowa oraz rozwdj przemystu wigzaty sie z duzym zapo-
trzebowaniem na narzedzia $cierne, co sktonito wiadze cen-
tralne do podjecia decyzji o rozbudowie zaktadu. W szcze-
g6Inosci zdecydowano o wysokonakfadowych inwestycjach

w uruchomienie produkgji narzedzi diamentowych oraz na-
rzedzi ze spoiwem poliuretanowym.

Lata 70-te ubiegtego wieku byly okresem szeregu zmian
organizacyjnych w polskim przemysle. W ich wyniku Fabry-
ka najpierw stata sie czescig Kombinatu Obrabiarek i Narze-
dzi ,Ponar Jotes” w todzi, a po kolejnej reorganizacji weszta
w sktad Kombinatu Przemystu Narzedziowego ,VIS". Od roku
1990 Fabryka powrdcita do dziatalnosci jako samodzielny
podmiot gospodarczy. W roku 2014 na bazie jej majatku
powstata Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0.0, ktéra jest konty-
nuatorka majacej ponad 120 lat tradycji produkcji narzedzi
Sciernych.

Obecnie wchodzimy w sktad Grupy PENTAR, posiadajacej
najszerszy program produkcyjny wsrdd polskich producen-
téw narzedzi sciernych. W ramach Grupy PENTAR nasz zaktad
oferuje szeroki asortyment wyrobéw Sciernych ceramicz-
nych, supertwardych (diamentowych i borazonowych) oraz
poliuretanowych. Wykorzystujac nasze wieloletnie doswiad-
czenie i kompetentny zespét wykwalifikowanych pracowni-
kow oferujemy naszym klientom wysokiej jakosci produkty,
jak réwniez wszelkg pomoc w zakresie technologii obrébki
Sciernej.

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY
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Informacje handlowe

Ogolne informacje o produktach i warunkach handlowych zawarte sa na stronie www.ftselephant.pl.

W celu ztozenia zaméwienia lub uzyskania szczegétowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dziatem handlowym lub
z naszym przedstawicielem handlowym dla danego regionu.
Typowe narzedzia $cierne dostepne w magazynie, dostarcza-

Zamowienie jest kompletne,
jezeli zostaty scisle okreslone:
- 1LOSC

- TYP, KSZTALT / ZARYS

- WYMIARY

- CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
- ZASTOSOWANIE

- WYMAGANA PREDKOSC ROBOCZA
- CZAS REALIZACJI

- WARUNKI DOSTAWY

- CENY | TERMIN PLATNOSCI

ne s w ciagu 24h od momentu otrzymania zaméwienia.
Inne nietypowe, specjalne narzedzia scierne przyjmowa-
ne sg do realizacji w terminie wzajemnie uzgodnionym.

Sktadanie zamowienia

Zamodwienia mozna sktadac:

Zamowienia na narzedzia $cierne nalezy sktada¢ bezposred-
nio do Dziatu Handlowego:

tel. +48 22755 52 38, +48 693 550 505, fax. +48 22 75569 11,
e-mail: zamowienia@ftsgrodziskmaz.com.pl,

e-mail: zamowienia@ftselephant.pl

W zamowieniu nalezy podac petne oznaczenie charaktery-
styk zamawianych narzedzi wedtug podanych przyktadow
oznaczen. W przypadku koniecznosci stosowania innych
narzedzi sciernych niz podane w niniejszym programie pro-
dukgdji, istnieje mozliwos¢ ich wykonania, jednak wymaga to
kazdorazowo uprzedniego uzgodnienia odnosnie mozliwo-
$ci i warunkow.

Informacje marketingowe

Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0. o. Elephant dla wszystkich
swoich Partneréw handlowych, z ktérymi nawiazuje dtugo-
trwate i Sciste kontakty przygotowata program, w ramach kt6-
rego realizuje wsparcie marketingowe w postaci:

« materiatow reklamowo-informacyjnych: katalogi, ulotki,
cenniki

- regatéw firmowych

« szkolen przeprowadzanych z handlowcami naszych partneréw

- testéw i demonstracji uzytkowania narzedzi sciernych

« organizacji spotkan integracyjnych z naszymi klientami
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Kontrola jakosci g

Wszystkie wyroby Fabryki Tarcz Sciernych Sp. z o. o. ELEPHANT w Grodzisku Mazowieckim sa
produkowane i testowane zgodnie z norma EN 12413 - ,Warunki bezpieczenstwa dla narzedzi
sciernych spojonych”.

Gwarancjq jakosci i powtarzalnosci produktow
Fabryki Tarcz Sciernych Sp. z 0. 0. ELEPHANT w Grodzisku
Mazowieckim sa wdrozone ponizsze procedury:

ODBIOR | SPRAWDZENIE SUROWCOW

°
\/

ODWAZANIE SKEADNIKOW

MIESZANIE

FORMOWANIE

KONTROLA PARAMETROW PROCESU

UTWARDZANIE TERMICZNE

KONTROLA TWARDOSCI SCIERNICY

OBROBKA KONCOWA

WYWAZANIE

PROBA NA ROZERWANIE

SCHEMAT PROCESU PRODUKCYJNEGO - ETAPY KONTROLI JAKOSCI

KONTROLA WYROBU GOTOWEGO

WYSYLKA

°
\/
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Bezpieczenstwo

ZASADY BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA NARZEDZI SCIERNYCH

Wszystkie wyroby Fabryki Tarcz Sciernych Sp. z 0. 0. ELEPHANT sa produkowane zgodnie z norma EN 12413. W celu zapewnie-
nia wysokiej jakosci produktéw przeprowadzamy systematyczng kontrole:

- rodzaju materiatu Sciernego, « wymiaréw,

« ziarnistosci (granulacji ziarna), « Wywazenia statycznego,

- twardosci, « wytrzymatosci dynamicznej na rozrywanie
« struktury,

Przed przystgpieniem do pracy i w czasie pracy narzedziami $ciernymi nalezy:

- postepowac zgodnie z instrukcjg bezpieczenstwa dostarczang przez producentéw maszyn i urzadzen;

« przestrzegac zasad bezpieczenstwa sposobu uzywania i mocowania narzedzi $ciernych podanych przez producenta;

+ montaz Sciernicy oraz obstuga szlifierki moze by¢ wykonywana tylko przez wykwalifikowany personel;

- stosowac ostony zabezpieczajace i sprawdza¢, czy zostaty prawidtowo zamocowane na maszynie;

« uzywac odpowiedniej odziezy ochronnej: okulary, rekawice i obuwie ochronne, maski przeciwpytowe, zabezpieczenia uszu, itp.;

« bezwzglednie przestrzegac zasad BHP na stanowisku pracy jak réwniez pozostatych zalecen bezpieczenstwa prawidtowego
uzytkowania narzedzi oraz wyrobdéw sciernych zawartych w normach federacji FEPA (Europejska Federacja Producentow
Materiatow Sciernych, www.fepa-abrasives.com).

W celu uzyskania optymalnych warunkéw bezpieczenstwa uzytkownik musi przestrzegac i stosowac sie do ponizszych zasad:
® Odbiér Sciernic — nalezy sprawdzi¢ czy Sciernice w transporcie nie dotarty w stanie uszkodzonym. W tym celu nalezy
wykona¢ ocene wizualna $ciernicy oraz tzw. probe,,na dzwiek’. Sciernice nalezy umiesci¢ na specjalnym precie i obracajac
uderzac lekko drewnianym mtotkiem po jednej i drugiej stronie Sciernicy.
Sciernica wydajaca podczas uderzania czysty i metaliczny odgtos nie posiada peknieé.
Sciernica wydajaca podczas uderzania brzeczacy i szybko gasnacy odgtos posiada pekniecia i absolutnie nie
moze by¢ uzywana.
® Magazynowanieitransport sciernic — magazynowanie powinno by¢ zgodnie z zasadami opisanymi w rozdziale,,Zasady
magazynowania” na stronie 10. W czasie transportu sciernic z magazynu na stanowisko pracy unika¢ upuszczenia sciernic
lub ich narazenia na uderzenia i wstrzasy.
® Montaz Sciernic - przed montazem nalezy sprawdzic:
« Rodzaj i wymiary $ciernicy
« Opis charakterystyki Sciernicy
» Maksymalna predkos¢ obrotowa w [1/min]
« Maksymalna predkos¢ obwodowa w [m/s]

Wszystkie powyzsze dane musza by¢ zgodne z instrukcjami dotyczacymi maszyny. W zadnym wypadku nie moze by¢
przekroczona dopuszczalna maksymalna predkos¢ sciernicy.

Uzywanie $ciernic nieoznaczonych jest niedopuszczalne !!!

Szlifowanie powierzchnia bocznga sciernicami przeznaczonymi do szlifowania obwodowego jest niedopuszczalne !!!

Przed rozpoczeciem szlifowania i po kazdej wymianie Sciernica powinna pracowac na biegu jatowym z maksymalna dopusz-
czalng predkosciag obwodowg w czasie minimum 1 minuty !!!

Pomiedzy kotnierze mocujace a sciernice nalezy umiescic¢ przekfadki elastyczne o srednicy réwnej co najmniej srednicy kotnie-
rzy mocujacych celem kompensacji naprezen wynikajacych z chropowatosci i ptaskosci sciernicy !!!

SCIERNIC USZKODZONYCH ABSOLUTNIE NIE WOLNO UZYWAC !t
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Bezpieczenstwo

OGOLNE ZASADY MAGAZYNOWANIA
I TRANSPORTU NARZEDZI SCIERNYCH

Kontrola sciernic przy odbiorze.

Magazynowanie i transport narzedzi sciernych maja $ci-
sty zwigzek z bezpieczenstwem pracy i wymagajg odpowied-
nich warunkéw.

Narzedzia $cierne powinny by¢ odpowiednio zapako-
wane tak, aby w czasie transportu zapobiec uszkodzeniom
mechanicznym jak réwniez zabezpieczy¢ przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

Po otrzymaniu kazdej partii towaru nalezy sprawdzi¢ stan
opakowania. Jezeli jest ono uszkodzone nalezy o tym powia-
domic¢ dostawce i sporzadzi¢ stosowny protokét.

Narzedzia scierne powinny by¢ przechowywane w po-
mieszczeniach o odpowiedniej wilgotnosci wzglednej po-
wietrza (okoto 40-60%) i w statej temperaturze 15-20°C. Spo-
sOb przechowywania sciernic w magazynie przedstawiony
zostat na ponizszym rysunku.

PODZIAL ODPOWIEDZIALNOSCI

Producent narzedzi szlifierskich

- Gwarancja bezpieczenstwa tarczy na pekniecie. Wspotczyn-
nik bezpieczenstwa, ktoéry powinien by¢ uzyty, zalezy od
sposobu pracy i konstrukcji maszyny szlifierskiej.

+ Préba w zaktadzie producenta przy zwiekszonej szybkosci
obwodowej

« Préba w zaktadzie producenta na rozerwanie

« Napisy na sciernicach z danymi o dopuszczalnej ilosci obrotéw

Odpowiedzialnos¢ za bezpieczne zapakowanie przy wysytce,

lecz nie za uszkodzenia podczas transportu lub za uszkodze-

nia wynikte z nieodpowiedniego magazynowania.

Producent maszyn szlifierskich

- Latwos¢ nastawienia umocowania obrabianego przedmio-
tu i ostona ochronna przy ciagle sie zmniejszajacej srednicy
Sciernicy

- Obowigzkowe blokowanie nastawienia stopni obrotéw

« Zabezpieczenie przed niestopniowa regulacja obrotéw

- Stosowana ostona ochronna ze sprezystego materiatu, za-
trzymujaca odtamki w wypadku pekniecia tarczy

«Zgodna z przepisami konstrukcji kotnierza mocujacego
Sciernice.
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Rys. Przyktad regatu do przechowywania sciernic

1 — mate Sciernice talerzowe, 2 — mate $cierice ptaskie, 3 — potki dla matych sciernic
lekko nachylone w poziomie w celu zabezpieczenia przed wypadaniem, 4 - tylna
$ciana regatu z wyktadzing ochronng, 5 — $ciernice ptaskie, 6 — mate sciernice cylin-
dryczne, 7 - duze $ciernice talerzowe, 8 — sciernice garnkowe stozkowe uktadane
krawedz do krawedzi i dno do dna, 9 - réwna, ptaska podpora pod sciernicami
do przecinania, ksztattowymi i cylindrycznymi, 10 - sciernice cylindryczne cienko-
scienne albo miekkie, 11 - tektura falista rozdzielajaca, 12 - stalowa lub ceramiczna
réwna, pfaska ptyta podporowa, 13 — dwupunktowe podparcie $ciernic stojacych
obwodem na podporach, 14 —,przéd” sciemicy, 15 — mate sciernice cylindryczne
i walcowe, 16 — Sciernice pfaskie z profilowanym obwodem, 17- $ciernice paskie do
przecinania tzw. przecinaki sciericowe, 18 — stalowa lub ceramiczna réwna, ptaska
ptyta podporowa, 19 — $ciernice cylindryczne twarde lub gruboscienne, 20 - scier-
nice ptaskie ceramiczne $redniej wielkosci, 21 — $ciernice duze.

Uzytkownik, szlifierz

- Odpowiednie skladowanie

« Przed zamocowaniem Sciernicy przeprowadzi¢ badania wi-
zualne i akustyczne na uszkodzenia powstate podczas trans-
portu

« Wprowadzenie w ruch Sciernicy

- Mocowanie i montaz

« Kontrola wywazenia, w razie potrzeby powtérne wywazenie
ciernicy

« Kontrola dopuszczalnej ilosci obrotow

« Nastawienie umocowania obrabianego przedmiotu i ostony
ochronnej

- Jalowy bieg nowo zamocowanej $ciernicy na petnej szyb-
kosci roboczej

+ Obcinanie $ciernicy jest niedozwolone.

Szybkos$¢ obwodowa

Max. szybko$¢ obwodowa jest miedzynarodowo ustalona:
Normalne szybkosci obowodowe

do 35 m/s — do tarcz ze spoiwem ceramicznym

do 45 m/s — do tarcz ze spoiwem z syntetycznej zywicy

do 80 m/s — do tarcz przecinajacych, mocowanych do ma-
szyn stacjonarnych.

10



NARZEDZIA SCIERNE

Informacje wstepne

Niniejszy program zawiera podstawowe wiadomosci techniczne i handlowe o materiatach
i narzedziach sciernych, ogolne zasady doboru tych narzedzi do okreslonego rodzaju obrébki,
przyktady zastosowan pewnych charakterystyk narzedzi sciernych do niektérych materiatéw
obrabianych oraz wykaz typowymiarow narzedzi sciernych ze spoiwem ceramicznym, produ-
kowanych przez Fabryke Tarcz Sciernych Sp. z 0.0. w Grodzisku Mazowieckim. Celem wydania
programu jest przekazanie zawartych w nim informacji uzytkownikom narzedzi sciernych, w na-
dziei, ze bedzie stanowit on pomoc dla 0séb zajmujacych sie obrébka szlifierska metali i innych
materialow, gospodarka narzedziowa, oraz dla zaopatrzeniowcow, w kontaktach bezposred-

nich i korespondencyjnych w zakresie zaopatrywania sie w potrzebne narzedzia.

MATERIALY SCIERNE

Materiat $cierny jest to substancja mineralna naturalna lub
syntetyczna, ktéra po rozdrobnieniu na ziarna lub prosz-
ki ma wtasnosci ostrzy skrawajacych. Musi to by¢ materiat
o wysokiej twardosci, aby stosunkowo tatwo, przy niewielkim
nacisku mégt wgtebiac sie w obrabiang powierzchnie. Takie
wiasciwosci posiada duza ilos¢ mineratéw oraz materiatéw
otrzymywanych syntetycznie. Duze znaczenie w produkgji
narzedzi sciernych ma diament naturalny i syntetyczny oraz
borazon (azotek boru). Cho¢ udziat tych materiatéw w pro-
dukdji narzedzi sciernych nie jest proporcjonalny do ich wy-
sokich wiasnosci uzytkowych, to dzieki doskonaleniu i rozwi-
janiu ich produkcji nastepuje ciagly wzrost ich zastosowania
w przemysle $ciernym. Jednak najszersze zastosowanie w ob-
rébce szlifierskiej znalazt elektrokorund i weglik krzemu.

ELEKTROKORUND jest materiatem $ciernym syntetycznym,
jest odpowiednikiem materiatu naturalnego — mineratu
zwanego korundem (a - AkOs). Otrzymywany jest metoda
stapiania w piecach tukowo oporowych, w temperaturze po-
wyzej 2000 °C, tlenku glinu lub boksytéw. W zaleznosci od za-
wartosci Al20s w stapianych materiatach otrzymuje sie elek-

trokorundy o réznych stopniach czystosci, a w zwiazku z tym
o réznych wiasciwosciach mechanicznych i réznym zakresie
zastosowan. Istnieje kilka gatunkéw elektrokorundu.

WEGLIK KRZEMU SiC jest materiatem Sciernym syntetycz-
nym, wytwarzanym w piecach elektrycznych oporowych,
w procesie syntezy wysokiej czystosci piasku kwarcytowego
(o duzej zawartosci SiO2) oraz koksu naftowego, w tempera-
turze powyzej 2000 °C. Weglik krzemu wystepuje w dwoch
gatunkach rézniacych sie stopniem czystosci. Sa to: weglik
krzemu zielony i weglik krzemu czarny. Weglik krzemu zie-
lony jest bardziej czysty, zawiera mniej domieszek. Jest on
jednak trudniejszy do wyprodukowania, wymaga surowcow
o wiekszym stopniu czystosci i z tego powodu jest znacznie
drozszy od czarnego weglika krzemu.

Weglik krzemu zielony rézni sie od czarnego minimalnie
wilasnosciami fizycznymi. Uznaje sie powszechnie, ze zie-
lony weglik krzemu odznacza sie nieco wyzsza twardoscia,
co szczegdtowe badania nie zawsze potwierdzaja. Stwierdzo-
no natomiast, ze zielony weglik krzemu jest bardziej kruchy
niz czarny.

Rodzaje i gatunki materiatow sciernych stosowanych do produkcji narzedzi ceramicznych w Fa-
bryce Tarcz Sciernych Sp. z o. o. Elephant w Grodzisku Mazowieckim.

99A - Elektrokorund szlachetny jest otrzymywany z tlen-
ku glinu o wysokim stopniu czystosci (powyzej 98,5% Al20s),
w procesie wytopu w piecu elektrycznym tukowo oporo-
wym. Charakteryzuje sie najwyzszg czystoscig chemiczng
(min. 99% Al20s), zawiera najmniej domieszek, ktérymi sa

inne tlenki (SiO2, Fe203, CaO, Na20). Ma barwe biata. Z grupy
elektrokorunddw jest najbardziej tupliwy, najbardziej kruchy.
Ma bardzo ostre, poszarpane krawedzie skrawajace. Ma wy-
soka zdolnos¢ skrawania. Ze wzgledu na ostros¢ i kruchos¢
jest stosowany do produkgji narzedzi Sciernych przeznaczo-
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nych do obrobki precyzyjnej twardych stali, wszedzie tam,
gdzie przedmiot szlifowany nie powinien nagrzewac sie
i przypala¢, gdzie zalezy nam na tzw. ,chtodnym szlifowaniu”
Typowe przykiady zastosowania to: precyzyjne szlifowanie
i ostrzenie narzedzi, szlifowanie ptaszczyzn, otworéw i wat-
kéw, szlifowanie gwintéw i kot zebatych. Narzedzia $cierne
z 99A wykonywane sa w fabryce z uzyciem dwéch rodzajow
spoiw ceramicznych: VTS5 o kolorze ceglasto-czerwonym i V08
o kolorze biatym. Wiasnosci uzytkowe obu rodzajéw narzedzi
s zblizone. Standardowo wykonuje sie $ciernice o spoiwie
VT5 (czerwone). Sciernice o spoiwie V08 (biate) wykonuje sie
na zyczenie klienta.

95A - Elektrokorund normalny (zwykty) koloru brazowe-
go, szaro- brazowego lub szarego, jest wytapiany z boksytu.
Zawiera okoto 95% Al203 (min. 94,5%). Pozostato$¢ stanowia
domieszki w postaci tlenkdw: TiOz, SiO2, Fe20s, CaO.
Elektrokorund zwykly jest z catej grupy elektrokorundéw
najmniej kruchy, najmniej tupliwy, stosunkowo najbardziej
ciagliwy, ma ziarna o bardzo trwatych krysztatach majacych
ksztatt zwartych blokéw. Z tych wzgledéw elektrokorund
zwykly jest bardziej odpowiedni do operacji szlifowania
zgrubnego, szlifowania w ciezkich warunkach pracy, przy
stosunkowo grubych warstwach do zeszlifowania i wszedzie
tam, gdzie jest wymagana wysoka wytrzymatos$¢ krawedzi.
Typowe przyktady zastosowania: szlifowanie zgrubne na szli-
fierkach stojakowych, na szlifierkach recznych, w odlewniach,
kuzniach, w réznych warsztatach mechanicznych do obrébki
stali, staliwa i zeliwa, oraz w niektérych operacjach szlifowa-
nia szkfa.

97A -Elektrokorund poétszlachetny lub mieszany (99A +
95A) zawiera okoto 97% Al20s. Narzedzia z tego elektrokorun-
du maja barwe szarg lub jasno szara. Ma wtasciwosci posred-
nie pomiedzy elektrokorundem 99A i 95A. Stosowany jest
do produkdji narzedzi sciernych uzywanych tam, gdzie jest
wymagana duza wytrzymatos¢ ziarna, ale réwniez ostrosc¢
i kruchosc.

CrA - Elektrokorund chromowy - elektrokorund szlachetny
ré6zowy. Ma podobne wihasciwosci jak elektrokorund 99A. Jest
minimalnie twardszy niz 99A. Czesciowo ma tez wiasciwosci
zblizone do 97 A. Jest bardziej wytrzymaty niz 99A. Stosowa-
ny jest do produkcji narzedzi sciernych do szlifierek wiekszej

mocy, przy obrobce precyzyjnej gtéwnie otwordw i ptasz-
czyzn przedmiotéw ze stali stopowych i wysokoweglowych
pracujacych na sucho i z chtodzeniem. Stosowany jest réw-
niez w szerokim zakresie do produkgji $ciernic trzpieniowych
o bardziej uniwersalnym zastosowaniu, niz $ciernice trzpie-
niowe z elektrorundu 99A.

98C - weglik krzemu czarny, nazywany réwniez karborun-
dem jest materiatem Sciernym o wyzszej twardosci niz elek-
trokorund, ale w poréwnaniu z nim jest znacznie bardziej kru-
chy. W procesie wytwarzania krysztaty weglika krzemu rosna
i ksztattujg sie przez resublimacje atoméw wegla i krzemu,
majg zatem zalety, jakie posiadaja naturalnie uksztattowane
krysztaty. Ziarna weglika krzemu maja ostre krawedzie i ostre
naroza, wskutek czego narzedzia Scierne z niego wyproduko-
wane maja dobrg skrawnos¢, dobra zdolnos¢ zagtebiania sie
w obrabiang powierzchnie. Kruchos¢, tamliwos¢ ziaren we-
glika krzemu powoduije state tworzenie sie kolejnych ostrych
krawedzi skrawajacych. Weglik krzemu czarny jest stosowany
do produkgji narzedzi sciernych do szlifowania kruchych sto-
péw zelaza z weglem, zeliwa, a takze do szlifowania metali
kolorowych, np. aluminium, stopéw, np. brazu i innych, jak
rowniez do obrébki materiatéw niemetalicznych np. beton,
kamien, ceramika, szkfo, tworzywa sztuczne, guma itp. oraz
do obrébki weglikéw spiekanych.

99C weglik krzemu zielony nazywany réwniez karborun-
dem zielonym ma wtasciwosci zblizone do weglika krzemu
czarnego - 98C. Jego ksztatty sg nieco twardsze niz 98C i bar-
dziej kruche ze wzgledu na mniejsza zawartos¢ domieszek,
co powoduje lepsze samoostrzenie sie narzedzia $ciernego.
Moze by¢ stosowany wszedzie tam, gdzie jest stosowany we-
glik krzemu czarny, ale ze wzgledéw ekonomicznych (jest on
znacznie drozszy) zalecany jest gtéwnie do obrébki bardzo
twardych materiatow jak wegliki spiekane, materiaty cera-
miczne, szkto, granit, marmur, kamienie szlachetne, a takze
w specjalnych przypadkach obrébki stali.

12



WIELKOSC MATERIALU SCIERNEGO (ZIARNISTOSC)

Wielkosci ziaren materiatéw Sciernych sg oznaczone numera-
mi wg PN-76/M-59107 i zgodne sg z miedzynarodowymi zale-
ceniami ujetymiw normach FEPA. Wielkosci ziaren $ciernych sg
nazywane réwniez potocznie granulacja lub ziarnistoscia.

NARZEDZIA SCIERNE

Informacje wstepne

W tabeli podano zestawienie numerdw ziaren stosowanych
do produkcji narzedzi $ciernych spojonych. Kazdy numer
ziarna jest przyporzadkowany dopuszczalnemu przedziatowi
wielkosci ziarna, okreslonej w mikromertach (um).

Oznaczenie wielkosci ziarna $ciernego do narzedzi sciernych spojonych

Numer ziarna $ciernego

16
20
ziarno grube 22
24
30

36
40
ziarno Srednie 46
54
60

70
80
ziarno drobne 20
100
120

150
ziarno bardzo drobne 180
220

F240/45
F280/37
F320/29
F360/23
F400/17

mikroziarno

TWARDOSC NARZEDZI SCIERNYCH

Zgodnie z PN-72/M-59100, twardos¢ narzedzi Sciernych
okresla sie wielkoscia oporu, jaki stawia spoiwo przy odrywa-
niu $cierniwa z powierzchni narzedzia pod dziataniem sit ze-
wnetrznych. Skala twardosci sktada sie z 16 stopni, ktére ozna-
czone s3 symbolami literowymi alfabetu taciriskiego od Edo T
(kierunek wzrostu twardosci).

Dla danego rodzaju spoiwa, twardos¢ sciernicy zalezy gtéwnie
od ilosci spoiwa, poniewaz ze wzrostem ilosci spoiwa wzrasta
grubos¢ tzw. mostkow, ktére trzymajg poszczegdlne ziarna
scierne w narzedziu. W Sciernicach bardziej twardych ilos¢
spoiwa jest wieksza niz w Sciernicach miekkich. Na twardos¢

Charakterystyczny wymiar ziarna sciernego w pm

od do (whacznie)
1400 1180
1180 1000
1000 850
850 710
710 600
600 500
500 425
425 355
355 300
300 250
250 212
212 180
180 150
150 125
125 106
106 90

90 75

75 53
46,5 42,5
38,0 35,0
30,7 27,7
24,3 21,3
18,3 16,3

sciernicy ma wptyw réwniez wielko$¢ ziaren materiatu $cierne-
go. W $ciernicach drobnoziarnistych ziarna sg mocniej trzyma-
ne niz w gruboziarnistych i dlatego przy tym samym spoiwie
Sciernice drobnoziarniste sg bardziej twarde niz gruboziarni-
ste. Ziarna grube jest fatwiej wytupac z powierzchni Sciernicy
niz ziarna drobne. W procesie szlifowania $ciernice pracujace
zwiekszymi predkosciami obwodowymi wykazuja cechy Scier-
nic twardszych. Zjawisko to okresla sie mianem twardosci ro-
boczej lub twardosci dynamicznej.

Zasada doboru twardosci sciernicy jest nastepujaca: do szlifo-
wania materiatéw twardych nalezy stosowa¢ sciernice miek-
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kie, a do szlifowania materiatéw miekkich - sciernice twarde.
Jest to uzasadnione wzgledami techniczno - ekonomiczny-
mi. Przy szlifowaniu materiatéw twardych, krawedzie ziaren
sciernych szybko sie tepia. W celu unikniecia nieefektywnej
pracy ze stepionymi ziarnami, co prowadzi do przypalania po-
wierzchni szlifowanej, ziarna materiatu sciernego powinny by¢
stosunkowo lekko trzymane przez spoiwo, aby mogly tatwo
wykruszy¢ sie i dopuszczac do pracy gtebiej potozone ziarna
z ostrymi krawedziami. Przy prawidtowym doborze twardosci
Sciernicy nadwyzka sity skrawania wywofana wzrostem zuzy-
Cia ostrza ziarna powinna wystarczy¢ dla jego wykruszenia sie
ze spoiwa.

Takie warunki pracy Sciernicy okreslane sg zjawiskiem samo-
ostrzenia sie Sciernicy. Sa to wzgledy techniczne. Wzgledy
ekonomiczne wspomnianej zasady dotycza szlifowania ma-
teriatéw miekkich sciernicami twardymi. Przy szlifowaniu tych
materiatéw krawedzie ziaren Sciernych tepig sie powoli i dla
unikniecia tzw. sypania sie sciernicy, czyli wypadania z niej zia-
ren niestepionych, twardos¢ sciernicy powinna by¢ odpowied-
nio wieksza. Chodzi o to, aby wykorzystanie ziaren byto petne,
azdoich stepienia.

Nastepng zasada doboru twardosci sciernicy jest dobdr w za-
leznosci od dtugosci drogi pracy ziarna przy petnym obrocie
Sciernicy. Im wieksza jest dtugosé tej drogi, tym szybciej tepi sie
ziarno, wykonujac wieksza prace skrawania. Z tych wzgledéw,

przy szlifowaniu otworéw dobiera sie bardziej miekkie scierni-
ce niz przy szlifowaniu watkow.

Przy szlifowaniu ptaszczyzn powierzchnig czotowg Sciernicy
dobiera sie $ciernice bardziej miekka niz przy szlifowaniu ob-
wodem Sciernicy.

Orientacyjne wytyczne doboru twardosci $ciernic:

« szlifowanie wykanczajace czotem Sciernicy — twardos¢: G, H,
l,J, K

« szlifowanie wykanczajace obwodem $ciernicy — twardos¢: |,
JK LM

- ostrzenie narzedzi ze stali — twardosé: J, K, L, M

- ostrzenie narzedzi z weglikéw spiekanych — twardos¢: H, |, J, K

« przecinanie metali — twardos¢: O, P, Q, R.

Pomiaru twardosci narzedzi sciernych dokonuje sie metoda
piaskowa lub metoda wciskania kulki (PN-75/M-59119).

Przy pomiarze twardosci metoda piaskowa miara twardosci
jest gtebokos¢ w mm wgtebienia utworzonego na powierzch-
ni narzedzia $ciernego pod dziataniem strumienia piasku kwar-
cytowego na specjalnym urzadzeniu.

Przy pomiarze twardosci metoda weciskania kulki, miara twar-
dosci jest trwaly przyrost gtebokosci w mm odcisku kulki wyra-
zony w skali F Rockwella ( PN-78/M-04355).

Wytyczne doboru narzedzi sciernych

Materiat lub przedmiot

Rodz.i gat. mater.

Nr wielk. ziarna

. Rodzaj obrébki . i mikroziarna Twardos¢  Nr Struktury
szlifowany Sciernego L.
$ciernego
szlifowanie na okragto 98C 46-60 J-K 6-7
Aluminium szlifowanie wewnetrzne 98C 46-60 J-K 6-7
szlifowanie ptaszczyzn 98C 36-60 H-J 6-7
szlifowanie na okragto 98C 46-60 J 6-7
Braz miekki
szlifowanie ptaszczyzn 98C 36-46 J 6
szlifowanie na okragto 97A 60 L 7
Braz twardy
szlifowanie ptaszczyzn 97A 98C 46 J 6
Granit szlifowanie pfaszczyzn 98C 24-320 K-N 5-9
Guma - miekka szlifowanie watkow 98C 36 J-K 5-6
Guma - twarda szlifowanie watkéw 98C 40 J-K 6-7
szlifowanie watkéw 98C 46-60 J-L 6-7
Miedz
szlifowanie ptaszczyzn 98C 24-36 I-J 5-6
szlifowanie watkow 98C 46-60 K 6-7
Mosiadz - -
szlifowanie ptaszczyzn 98C 24-36 H-J 5-6
14 GRUPA
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Nr wielk. ziarna

Materiat lub przedmiot Rodz.i gat. mater.

. Rodzaj obrébki L. i mikroziarna Twardos¢ Nr Struktury
szlifowany Sciernego 5
Sciernego
Porcelana 99C 46-60 J-K 6-8
szlifowanie watkéw 95A 46-60 L-M 6-7
Stal miekka szlifowanie otworéw 99A 60-80 K-M 7-8
szlifowanie ptaszczyzn 99A 36-60 J-K 5-7
szlifowanie watkéw 97A 46-60 K-L 6-7
Stal hartowana szlifowanie otworéw 99A 46-80 J-M 6-8
szlifowanie ptaszczyzn 99A 54-60 H-K 6-7
szlifowanie watkow 99A 98C 60-80 J-L 6-8
Stal szybkotnaca szlifowanie otworéw 99A 60-80 J-K 6-8
szlifowanie ptaszczyzn 99A CrA 46-60 H-J 6-7
szlifowanie watkéw 99C 46-60 L 6-7
Stal nierdzewna szlifowanie otworéw 99C 46-60 K 6-7
szlifowanie ptaszczyzn 99A 36-54 H-J 5-7
Szkto szlifowanie ptaszczyzn 98C 80-120 N-P 8
ostrzenie 99C 60-100 H-K 7-8
Wegliki spiekane
szlifowanie watkéw i otworéw 99C 60-100 H-K 7-8
. szlifowanie zgrubne 95A 98C 20-30 N-P 5-6
Zeliwo szare
szlifowanie wykanczajace 98C 46-60 J-L 6-7
. szlifowanie zgrubne 97A 98C 24-36 M-0 5-6
Zeliwo twarde

szlifowanie wykanczajace 97A 98C 46-60 I-K 6-7

Dopuszczalne predkosci obwodowe sciernic ceramicznych

Dopuszczalna szybkos¢

Rodzaj narzedzia Rodzaj ziarna Rodzaj szlifowania obwodowa m/s
reczne 35 m/sek
CrA, 99A, 98Ci99C tw. i wyzsza 42 m/sek
maszynowe —
Sciernice ptaskie typ 1 tw. Hinizsza 35 m/sek
reczne 30 m/sek
97A i 95A
maszynowe 35 m/sek
reczne 30 m/sek
99A, 98C i 99C
Pozostate maszynowe 35 m/sek
Sciernice
reczne 25 m/sek
97A i 95A
maszynowe 30 m/sek
Sciernice trzpieniowe typu 52 ) ) Ferdns 20 m/sek
(trzpienie @6 @8) wszystkie rodzaje
maszynowe 25 m/sek
Sciernice trzpieniowe typu 52 . ) RFAnE 15 m/sek
(trzpienie @3) wszystkie rodzaje
maszynowe 15 m/sek
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Tabela predkosci obrotowych sciernic (obr/min) w zaleznosci od srednicy zewnetrznej (D) i predkosci obwodowej (Vs)

Predkos¢ obwodowa Vs [m/s]

nzn 10 12 15 18 20 22 25 28 30 32 35 38 40 42
Liczba obrotéw na minute

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
3 63700 76400 95500 114650 127000 140130 159250

4 47750 57400 71600 85990 95540 105100 119500

5 32800 45800 57300 68780 76400 84080 95500 107000 114650 122290 133750

6 31900 38200 47500 57320 64000 70060 80000 89170 95540 101910 111460

7 27300 32760 40940 49130 54560 60050 68240 76430 81890 87350 95540

8 23890 28660 35830 42990 47770 52550 59700 66880 71655 76430 83600

9 21230 25480 31850 38220 42460 46710 53080 59440 63690 67940 74310

10 19100 22900 28700 34440 38000 42040 47600 53500 57320 61145 66880

1 17370 20845 26060 31270 34740 38220 43430 48640 52110 55585 60800

12 15920 19110 23885 28660 31850 35030 39810 44585 47770 50955 55730

13 14700 17640 22050 26460 29400 32340 36750 41155 44100 47035 51445

14 13650 16380 20470 24570 27300 30030 34120 38215 40950 43675 47770

15 12740 15285 19110 22930 25480 28025 31850 35670 38220 40760 44585

16 11940 14330 17940 21500 23890 26270 29860 33440 35830 38215 41800

17 11240 13490 16860 20230 22480 24730 28100 31470 33720 35970 39340

18 10615 12740 15920 19110 21230 23350 26540 29720 31850 33970 37150

19 10055 12070 15085 18100 20110 22125 25140 28160 30170 32180 35200

20 9550 11460 14330 17200 19100 21020 23885 26750 28660 30570 33440

22 8680 10420 13025 15630 17370 19105 21710 24320 26055 27790 30400

25 7640 9170 11460 13755 15285 16815 19105 21400 22930 24455 26750

28 6820 8190 10235 12280 13645 15010 17060 19105 20470 21835 23885

30 6370 7640 9550 11460 12735 14010 15920 17830 19105 20380 22290

32 5970 7165 8955 10745 11940 13135 14925 16720 17910 19105 20900

35 5460 6550 8190 9825 10920 12010 13645 15285 16375 17470 19105

38 5025 6030 7540 9050 10055 11060 12570 14080 15085 16090 17600

40 4775 5730 7165 8600 9550 10510 11940 13375 14330 15285 16720

45 4245 5095 6370 7640 8490 9340 10615 11890 12735 13585 14860

50 3820 4585 5730 6875 7640 8405 9550 10700 11460 12230 13375

55 3470 4170 5210 6250 6950 7640 8685 9725 10420 11115 12160

60 3180 3820 4775 5730 6370 7005 7960 8915 9550 10190 11145

63 3030 3640 4550 5460 6065 6670 7580 8490 9100 9750 10615

65 2940 3525 4410 5290 5880 6465 7350 8230 8820 9405 10290

70 2730 3275 4090 4910 5460 6005 6820 7640 8190 8735 9550

72 2650 3180 3980 4775 5305 5835 6630 7430 7960 8490 9285

75 2545 3055 3820 4585 5095 5605 6370 7130 7640 8150 8915

80 2385 2865 3580 4300 4775 5255 5970 6685 7165 7640 8360 9075 9550 10030
90 2120 2545 3180 3820 4245 4670 5305 5940 6370 6790 7430 8065 8490 8915
100 1910 2290 2865 3440 3820 4200 4775 5350 5730 6110 6685 7260 7640 8025
110 1735 2080 2605 3125 3470 3820 4340 4860 5210 5555 6080 6600 6945 7295
115 1660 1990 2490 2990 3320 3655 4150 4650 4980 5315 5815 6310 6645 6975
125 1525 1830 2290 2750 3055 3360 3820 4280 4585 4890 5350 5805 6110 6420
130 1470 1760 2200 2645 2940 3230 3670 4115 4410 4700 5140 5585 5880 6170
150 1270 1525 1910 2290 2545 2800 3180 3565 3820 4075 4455 4840 5095 5350
160 1190 1430 1790 2150 2385 2625 2985 3340 3580 3820 4180 4535 4775 5015
170 1120 1345 1685 2020 2245 2470 2810 3145 3370 3595 3930 4270 4495 4720
175 1090 1310 1635 1965 2180 2400 2730 3055 3275 3490 3820 4150 4365 4585
180 1060 1270 1590 1910 2120 2335 2650 2970 3180 3395 3715 4030 4245 4455
200 955 1145 1430 1720 1910 2100 2385 2675 2865 3055 3340 3630 3820 4012
225 850 1020 1270 1525 1695 1865 2120 2375 2545 2715 2970 3225 3395 3565
250 760 915 1145 1375 1525 1680 1910 2140 2290 2445 2675 2900 3055 3210
300 635 760 955 1145 1270 1400 1590 1780 1910 2035 2230 2420 2545 2675
315 605 725 910 1090 1213 1330 1515 1695 1820 1940 2120 2305 2425 2545
350 545 655 815 980 1090 1200 1360 1525 1635 1745 1910 2070 2180 2290
400 475 570 715 860 955 1050 1190 1335 1430 1525 1670 1815 1910 2005
500 380 460 570 685 760 840 955 1070 1145 1220 1335 1450 1525 1605
e PERTAR®
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Sciernice ptaskie - TYP 1
Sciernice ptaskie typ 1ityp 35* (d.T1)

Przeznaczone do szlifowania watkow otwordw,
pfaszczyzn, na okragto.

PRZYKLAD OZNACZENIA:
1 - 250x25x32 99A 60 K7V

wymiary gatunek
$ qgﬁ T Sciernicy | i rodzaj Wzlle;h? as £ twardos¢ Sr ogﬁja
Y| DxTxH | écierniwa P

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ aa wymiary w mm wielkos¢ 35

I.p. DxTxH ziarna twardos¢ L.p. DxTxH Ziarna twardosc

1 4x6x2 23 12x16x3

2 6X6x2 24 12x16x4

3 6Xx6x2,5 25 13x10x3

4 6x8x2 26 13x10x4

5 6x8x2,5 27 13x13x3

70-120
6 7x8x3 28 13x13x4
7 7x10x3 29 13x16x3 J-Ndla99A
K-Pdla97A

8 8x8x3 30 13x16x4 46-120 J-PdlaCrA

9 8x10x3 31 13x20x4 J-Mdla99C
10 8x13x3 32 14x10x4

J-Ndla99A
11 10x10x3 K-P dla 97A 33 14x13x4
12 10x10x4 J-PdlaCrA 34 15x16x4
J-Mdla99C

13 10x13x3 35 15x16x6

14 10x13x4 36 15x20x6

15 10x16x3 37 15x25x6

16 10x16x4 38 16x 6x6

46-120
17 10x17x3 39 16x10x6
18 10x17x4 40 16x10x7,5 H-Pdla99A
J-Rdla97A

19 12x10x3 41 16x13x4 46-180 J-RdlaCrA
20 12x10x4 42 16x13x6 H-Ndla99C
21 12x13x3 43 16x16x4
22 12x13x4 44 16x16x6

* Sciernice przeznaczone do pracy powierzchnig boczng z zastosowaniem dysku podtrzymujacego
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oy Scierni taskie-TYP 1
\af -
ciernice pfaskie
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ an wymiary w mm wielkos¢ an
L.p. DxTxH ziarna twardos¢ I p- DxTxH ziarna twardos¢
45 16x20x4 88 32x16x10
46 16x20x6 89 32x20x10
47 16x25x4 90 32x25x10 36-180
48 16Xx25x6 91 32x32x10
49 17x10x6 92 32x40x10
50 17x13x6 o S22
51 17x16x6 94 35x8x8 46-180
52 17%206 =5 ST
53 17x25%6 % 35x13x8
54 20 6x6 97 35x16x8
98 35x16x10
55 20x10x6
s6 20x13x6 99 35x20x10 36-180
X13x
100 35x25x10
57 20x16x6
xIeX 101 35x32x10
>8 20x20x6 102 35x40x10
59 20x20x10 103 40x6x13
60 20x25x6 104 40x8x13 46-180
6l 20x30x10 105 40x10x13 P dla 50
-Pdla
62 22x20x8 106 40x13x13 J-Rdla97A
63 25x 5x6 107 40x16x13 J-RdlaCrA
H-Ndla99C
64 25x 6x6 1 40x2
46-180 08 0x20x8
65 25x 6x10 H- P dla99A 109 40x20x10
J-Rdla97A
66 25x10x6 J-RdlaCrA 110 40x20x13 36-180
67 25x10x10 H-Ndla99C 111 40x25x8
68 25x13x6 112 40x25x10
69 25x13x10 113 40x25x13
70 25x16X6 114 40x32x13
71 25x16x10 115 40x40x13
72 25%20x6 116 40x50x13
73 25%20x8 117 50x6x13 46-180
74 25x20x10 18 >0x6x16
75 25x25x6 119 50x10x13
76 25x25x8 120 50x10x16
X25x
121 50x13x13
77 25x25x10
78 25x32%10 122 50x13x16 36-180
X32X
123 50x16x13
79 25x40x10
XX 124 50x16x16
80 30x20x10 125 50x20x10
&l PR 126 50x20x13
82 32x5x10
127 50x20x16 H-P dla 99A
83 32x6x6 128 50x25x13 J-RdlaCrA
84 32x6x10 129 50x25x16 36-180 K-Rdladoa
85 32x5x13 130 50x32x16 H - N dla 99C
86 32x10x10 36-180 131 50x40x16 J-PdlagscC
87 32x13x10 132 50x45x16
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ an wymiary w mm wielkos¢ an
I.p- DxTxH ziarna twardos¢ I.p. DxTxH ziarna twardos¢
133 50x50x16 176 75x25x20
36-180
134 50x60x24 177 75x32x20
24-180
135 60x6x10 178 75x40x20
136 60x6x20 179 75x50x20
46-180
137 60x8x10 180 80x6x10
138 60x8x20 181 80x6x13
139 60x10x10 182 80x6x20
46-180
140 60x10x20 183 80x7x10
141 60x13x10 184 80x7x13
142 60x13x20 185 80x7x20
36-180
143 60x16x10 186 80 x 8x10
144 60x16x20 187 80 x 8x13
145 60x20x10 188 80 x 8x20
146 60x20x20 189 80x10x10
X H - P dla 99A X
147 63x6x20 46180 J-RdlaCrA 190 80x10x13
- K-Rdla95A
148 63x8x20 J-Rdla97A 191 80x10x20 36180
149 63x10x20 H-Ndla99C 192 80x13x10
150 63x13x13 J-Pdia98C 193 80x13x13
151 63x13x20 194 80x13x20
152 63x16x20 195 80x16x10
H- P dla99A
153 63x20x20 36-180 196 80x16x13 J-RdlaCrA
K-Rdla95A
154 63x25x20 197 80x16x20 J-Rdla 97A
155 63x32x20 198 80x20x20 H - N dla 99C
J-Pdla98C
156 63x40x20 199 80x25x20
157 63x50%x20 200 80x32x20 24-180
158 75x6x10 201 80x40x20
159 75x6x13 202 80x50x20
160 75x6x20 203 100x4x20
46-180
161 75x8x10 204 100x5x20
162 75x8x13 205 100x6x20
46-180
163 75x8x20 206 100x8x20
164 75x10x10 207 100x8x32
165 75x10x13 208 100x8x40
166 75x10x20 209 100x10x20
167 75x13x10 210 100x10x32
168 75x13x13 H-Pdla99A 211 100x10x40 36-180
J-RdlaCrA
169 75x13x20 36-180 K-Rdla95A 212 100x13x20
170 75x16x10 J-Rdla 97A 213 100x16x20
H-Ndla99C
171 75x16x13 J-Pdla9sC 214 100x20x20
172 75x16x20 215 100x25x20
173 75x20x10 216 100x25x32 24-180
174 75x20x13 217 100x32x20
175 75x20x20 24-180 218 100x32x32
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ an wymiary w mm wielkos¢ an
L.p. DxTxH Ziarna twardos¢ l.p. DxTxH Ziarna twardos¢
219 100x40x20 262 150x6x32
220 100x40x32 263 150x8x20
24-180 46-180
221 100x50x20 264 150x8x25
222 100x50x32 265 150x8x32
223 110x 6x32 266 150x10x12,7
224 110x 6x51 267 150x10x20
36-180
225 110x 8x32 268 150x10x25
226 110x 8x51 269 150x10x32
46-180
227 110x10x32 270 150x13x20
228 110x10x51 271 150x13x25
229 125x4x20 272 150x13x32
30-180
230 125x4x32 273 150x16x20
231 125x5x20 274 150x16x25
232 125x5x32 275 150x16x32
233 125x6x12,7 276 150x20x12,7
234 125x6x20 46-180 277 150x20x20
235 125x6x32 278 150x20x25
236 125x8x20 279 150x20x32
237 125x8x32 280 150x25x20
238 125x10x12,7 281 150x25x25 24-180
H-Pdla99A H-Pdla99A
239 125x10x20 J-RdlaCrA 282 150%x25x32 J-RdlaCrA
K-Rdla95A K-Rdla95A
240 125x10x32 J-Rdla 97A 283 150x32x20 J-Rdla 97A
241 125x13x20 36-180 H-Ndla99C 284 150x32x32 H-Ndla99C
J-Pdla98C J-Pdla9sC
242 125x13x32 285 150x40x20
243 125x16x20 286 150x40x32
244 125x16x32 287 175x5x20
245 125x20x12,7 288 175x5x32
246 125x20x20 289 175x5x51
247 125x20x32 290 175x6x20
248 125x25x20 291 175x6x32
46-180
249 125x25x32 292 175x6x51
250 125x32x20 293 175x8x20
24-180
251 125x32x32 294 175x8x25
252 125x40x20 295 175x8x32
253 125x40x32 296 175x8x51
254 125x50x20 297 175x10x20
255 125x50x32 298 175x10x25
256 130x50x65 299 175x10x32
257 150x4x20 300 175x10x51 36-180
258 150x4x32 301 175x13x20
259 150x5x20 46-180 302 175x13x32
260 150x5x32 303 175x13x51
261 150x6x20 304 175x16x20 24-180
GRUPA 21
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ an wymiary w mm wielkos¢ an
I.p- DxTxH ziarna twardos¢ I.p. DxTxH ziarna twardos¢
305 175x16x32 348 200x13x20
306 175x16x51 349 200x13x25
36-180
307 175x20x20 350 200x13x32
308 175x20x32 351 200x13x51
309 175x20x51 352 200x16x20
310 175x25x20 24-180 353 200x16x25
311 175x25x32 354 200x16x32
312 175x25x51 355 200x16x51
313 175x32x20 356 200x20x20
314 175x32x32 357 200x20x25
315 175x32x51 358 200x20x32
24-180
316 180x5x20 359 200x20x51
317 180x5x32 360 200x20x76
318 180x6x20 H- P dla 99A 361 200x25x20
46-180 J-RdlaCrA
319 180x6x32 K-Rdla95A 362 200x25x25
320 180x8x20 J-Rdla 97A 363 200x25x32
H - N dla 99C
321 180x8x32 J-Pdla9sC 364 200x25x51
322 180x10x20 365 200x25x76
323 180x10x32 366 200x32x20
324 180x13x20 36-180 367 200x32x25
XX o G-Pdla99A
325 180x13x32 368 200x32x32 J-PdlaCrA
K-Rdla95A
326 180x16x20 369 200x32x51 4150 J-Rdla97A
327 180x16x32 370 200x32x76 G-Ndla99C
-Rdl
328 180x20x20 371 200x40x32 G-RdlaosC
329 180x20x32 372 200x40x51
330 180x25x20 24-180 373 200x40x76
331 180x25x32 374 225x5x32
332 180x32x32 375 225x5x51
333 180x32x51 376 225x5x60
334 180x32x76 377 225x6x32
335 180x40x32 378 225x6x51
46-150
336 180x40x51 24-180 379 225x6x60
337 180x40x76 380 225x8x25
338 200x5x20 381 225x8x32
339 200x5x32 382 225x8x51
XX G-Pdla99A XX
340 200x6x20 46-180 J-PdlaCrA 383 225x8x60
: K-Rdla95A
341 200x8x20 J-Rdla97A 384 225x10x25
342 200x8x25 G-Ndla99C 385 225x10x32
G-Rdla98C
343 200x8x32 386 225x10x51
344 200x10x20 387 225x10x60 36-150
345 200x10x25 388 225x13x32
36-180
346 200x10x32 389 225x13x51
347 200x10x51 390 225x13x76
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ an wymiary w mm wielkos¢ an
L.p. DxTxH Ziarna twardos¢ l.p. DxTxH Ziarna twardos¢
391 225x16x32 434 250x32x51
392 225x16x51 435 250x32x76
393 225x16x76 436 250x32x127
394 225x20x32 437 250x40x32
395 225x20x51 24-150 438 250x40x51
396 225x20x76 439 250x40x76 20-120
397 225%20x92 440 250x40x127
398 225x25x32 441 250x50x76
399 225x25x51 442 250x50x127
400 225x25x76 443 250x55x76
401 225x25x92 444 300x8x32
24-150
402 230x20x95 445 300x8x51
403 230x25x95 446 300x10x32 46-120
404 250x8x25 447 300x10x51
405 250x8x32 448 300x10x76
406 250x8x51 449 300x13x32
Xex XX G- P dla99A
407 250x8x60 450 300x13x51 J-PdlaCrA
K-Rdla95A
408 250x8x76 451 300x13x76 J-Rdla97A
409 250x10x25 452 300x13x127 G-Ndla99C
410 250x10x32 407150 453 300x16x32 367120 G-Rdlag8c
X G-Pdla99A XX
411 250x10x51 J-PdlaCrA 454 300x16x51
K-Rdla95A
412 250x10x60 J-Rdla97A 455 300x16x76
413 250x10x76 G-Ndla99C 456 300x16x127
-Rdl
414 250x10x80 G-Rdlag8C 457 300x20x32
415 250x10x92 458 300x20x51
24-120
416 250x13x 32 459 300x20x76
417 250x13 x 51 460 300x20x127
418 250x13x 76 461 300x25x32
419 250x13x127 462 300x25 x 51
36-150
420 250x16x 32 463 300x25x76
421 250x16 x 51 464 300x25x127
20-120
422 250x16x 76 465 300x32x32
423 250x16x127 466 300x32x51
424 250x20x32 467 300x32x76
425 250x20x51 468 300x32x127
426 250x20x76 469 300x40x32
427 250x20x85 470 300x40x51
428 250x20x127 24-150 471 300x40x76 G-Pdla99A
429 250x25x32 472 300x40x127 K-Rdla95A
20-120 J-Pdla97A
430 250x25x51 473 300x50x51 G-Mdla99C
431 250%25x76 474 300x50x76 G-PdlagsC
432 250x25x127 475 300x50x127
433 250x32x32 20-120 476 300x63x76
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ an wymiary w mm wielkos¢ an
I.p- DxTxH ziarna twardos¢ I.p. DxTxH ziarna twardos¢
477 300x63x127 508 400x50x203
478 300x80x76 20-120 509 400x63x127
479 300x80x127 510 400x63x203
480 350x13x51 511 400x80x127
481 350x13x127 512 400x80x203
46-120

482 350x16x51 513 400x100x127
483 350x16x127 514 400x100x203
484 350x20x51 515 450x40x127
485 350x20x76 516 450x40x203
486 350x20x127 517 450x50x127
487 350x25x51 518 450x50x203
488 350x25x127 519 450x63x127
489 350x32x51 520 450x63x203
490 350x32x76 521 450x80x127 G-Pdla99A
491 | 350x32x127 G-Pdla99A 522 | 450x80x203 K-Rdla 95A

K-Rdla95A 20-120 J-Pdla97A
492 350%40x51 J-Pdla97A 523 450x100x127 G-Mdla99C

G-Mdla99C G-Pdla9sC
493 350x40x127 G-P dla9sC 524 450x100x203
494 350x50x51 525 500x40x76
495 350x50x76 526 500x40x127

20-120
496 350x50x127 527 500x40x203
497 350x63x127 528 500x50x76
498 350x80x203 529 500x50x203
499 350x100x203 530 500x63x76
500 400x25x51 531 500x63x127
501 400x25x127 532 500x63x203
502 400x25x203 533 500x63x305
503 400x40x51 534 500x80x203
504 400x40x127 535 500x80x305
505 400x40x203 536 500x100x203
506 400x50x51 537 500x100x305
507 400x50x127
24 GRUPA
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Sciernice pierscieniowe - TYP 2
Sciernice pierscieniowe typ 2 (d. T2)

Przeznaczone do szlifowania ptaszczyzn.

¢oD

A A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKtAD OZNACZENIA:
ziarna éciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 2 - 200X50X30 99A 46 J 7

Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / \\
wymiary w mm wielkos¢ 33
Lp. DxTxW ziarna twardosc wymiary gatunek wielkogé rodzai
& r n . sciernicy | irodzaj . twardos¢ | struktura e i
125x63x30 jSmicy DxTxW ] Scierniwa 2 R

200x50x30

36-80 G-M
200x80x25
200x80x30

A W N =

Sciernice pierécieniowe - TYP 3502

Sciernice piericieniowe z naktadkami
szybkomocujacymi typ 3502 (d. T2A)

Zastosowanie na szlifierkach recznych katowych
z napedem elektrycznym do szlifowania lastrika,
obrobki kamieni naturalnych i sztucznych.

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 3502 - 130x38x58 98C 24 M 5 V

Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa //// \
wymiary w mm wielkos¢ e
l.p. 5 twardos¢
P DxTxH T1 AR typ PR gatléne!( wielkos¢ |, trukt rodzaj
écienicy | Sciernicy | irodzaj | T T | twar 0$¢ | struktura e
1 130x38x58 48 20-120 J-N DxTxH | Scierniwa

GRUPA 25
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Sciernice pierécieniowe - TYP 3506

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa

wymiary w mm wielkosé y
l. p. A twardosé
P D1p2xTxH | T ziarna
1 | 150/130x38x58 | 48 20-120 JEY

SCi

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa

Sciernice piericieniowe z naktadkami
szybkomocujacymi typ 3506 (d. T2B)

Zastosowanie na szlifierkach recznych katowych
z napedem elektrycznym do szlifowania lastrika,
obrébki kamieni naturalnych i sztucznych.

¢D2

T
T1

oH
D1

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3506 - 150/130x38x58 98C 36 M 6 V

wymiary o
v rodzaj
twardos¢ | struktura spoiwa

gatunek
irodzaj
Scierniwa

typ

Sciernicy
Sciernicy

D1/D2

wielkos¢
ziarna

XTxH

ernice pierscieniowe - TYP 3603

Sciernice piericieniowe walcowo-stozkowe typ
3603 (d.T2S)

Przeznaczone do szlifowania watkdow, otwordw.

4 otw.M8 co 90° $130
°f
L oH
D1
- oD S

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3603 - 170x115x90 97A 54 M 7 V

wymiary w mm i q / / // \ \
l. p. L X W'.el kos¢ twardos¢ .
DxTxH D1 | kat Ziarna wymiary | gatunek | . . .. .
AT Sciernicy | irodzaj wielkos¢ twardos¢ | struktura rodzaj
1 170x115x90 104 | 40° | 54 (46/60) M(L-N) sciernicy | “norvn’ | écierniwa | 222 spoiwa
26 GRUPA
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

wymiary w mm wielkos¢ an

Lp. D/D1 xT/T1 xW Ziarna twardosc
1 200/180x80/18x37,5 J-M
24-120 K-N
2 | 250/230x80/18x62,5 J-M

. NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice pierécieniowe - TYP 201

Sciernice pierscieniowe z podcieciem typ 201
(d.T3)

Przeznaczone do szlifowania ptaszczyzn.

¢D

Y

Iy
=

Y

750/

¢D1

A

PRZYKLAD OZNACZENIA:
201 - 250/230x80/18x62,5 99A 46 K 7 V

wielkos¢ A rodzaj

wymiary

gatunek
i rodzaj
Scierniwa

typ Sciernicy
Sciernicy | D/D1xT/
T1xW

Sciernice pierscieniowe - TYP 206

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

Sciernice pierscieniowe ze stozkowo-
walcowym wybraniem typ 206 (d.T3.1)

Przeznaczone do szlifowania zewnetrznych
krawedzi watkow.

oH

<
<

Y

¢D1
oD

A

Y

60°

A

PRZYKLAD OZNACZENIA:
206 - 58/45x18/8x40 95A 60 M 7 V

| wymiary w mm wielkos¢ twardosé /// ] \
‘P~ D/DIXT/EXH ziarna wymiary | et [ )
typ Sciernicy | 7 . | wielkos¢ A rodzaj
60 M(L-N) sciernicy | D/D1 é::{glizi\?da ziarna INELETEE ) SIS spoiwa
1 58/45x18/8x40 70 M(L-N) XT/ExH
70 M(L-N)
GRUPA 27
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice ptaskie - TYP 5

Sciernice ptaskie z jednostronnym wybraniem
walcowym typ 5 (d. T5)

Przeznaczone do szlifowania otwordw.

9P

A
Y

,_,_¢ A
—

Y

L
<0

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
5 - 250x40x76/120x25 99A 60 K 7 V

wymiary

o Sciernicy ??;lé';‘;}( wi_elkoéc'
Sciernicy D)l()'LxFH/ Scierniwa | Z1@ma
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa
1 16x10x6/10x5 27 50x16x16/25x8

2 16x16x6/10x8 28 50x25x16/25x13
3 16x25x6/9x18 29 50x40x16/25x20
4 20x13x6/13x6 30 50x50x16/25x25
5 20x20x6/13x10 31 55x50x16/25x25
6 20x25x6/10x10 32 55x50x16/32x32
7 20x25x6/13x13 33 60x40x16/25x16
8 25x10x10/16x5 34 60x40x22/35x25
9 25x16x10/16x8 35 63x25x20/32x13
10 25x25x6/10x10 36 63x32x20/32x16
11 25x25x10/16x12 37 63x40x20/32x20

12 25x32x6/10x13 36-120 J-N 38 63x50%x20/32x25 36-120 J-N

13 30x10x6/22x7 24-80 L-R 39 65x50x16/25%25 24-80 L-R

36-80 K-N 36-80 K-N

14 30x32x10/15x15 36-120 J-N 40 65x50x16/30x25 36-120 J-N

15 32x12x10/16x8 46-120 M 41 65x50x20/32x16 46-120 M
16 32x13x10/16x6 42 65x50x16/40x25
17 32x20x10/16x10 43 65x60x20/32x20
18 32x32x10/16x16 44 65x25x20/42x16
19 35x32x10/16x16 45 75x50x20/32x25
20 35x40x10/16x20 46 75x50%x20/40x20
21 35x40x10/20x20 47 80x32x20/50x16
22 35x50x10/20x25 48 80x40x20/40x20
23 35x50x10/20x32 49 80x40x20/50x20
24 40x16x13/20x8 50 80x50x20/40x25
25 40x25x13/20x12 51 80x50x20/50x25
26 40x40x13/20x20 52 80x50x32/58x35

2 ERVIA®
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@’ > NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM
AL £ :
Sciernice ptaskie- TYP 5
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
p | tgmEmamn oK o || gD |kl o
53 100x32x20/50x16 101 300x63x127/190x30
54 100x32x32/60x10 102 300x63x127/200x32
55 100x40x20/50x20 103 350x40x127/215x13
56 100x40x32/60x20 104 350x50x127/215x13 36-120 H-M
57 100x50x32/60x25 105 350x63x127/200x32 36-80 K-N
58 | 125x32x32/65x16 106 | 350x63x127/215x30 36-120 H-M
59 125x40x32/70x25 3166'_18200 tg 107 | 350x63x203/265x43
60 125x50x32/65x25 24-120 IR 108 | 350x100x160/250x50
61 125x50%x32/80x30 109 | 350x100x160/250x70
62 125x50x51/80x30
63 150x25x32/85x12
64 150x32x32/75x20
65 150x32x32/100x16
66 150x32x51/75%x20
67 150x38x32/127x28
68 150x40x32/80x20
69 175x32x32/80x20
70 175x32x32/135%x20
71 175x32x51/90x20
72 175x63x65/90x45
73 200x32x32/125x16
74 200x32x51/120x10
75 200x32x76/125x20
76 200x40x32/120x25
77 | 200x40x51/120x25 36-120 H-M
78 200x40x76/120x25 24-80 K-N
79 | 200x40x76/125%20 36-120 H-M
80 200x50x51/120x25
81 250x32x76/125x16
82 250x40x76/120x25
83 250x40x76/125x20
84 250x40x76/150x20
85 250x40x76/150x25
86 250x40x127/190x20
87 250x50x76/150x20
88 250x50x127/160x25
89 250x50x127/190x25
90 300x40x76/160x25
91 300x40x76/190x13
92 300x40x76/200x25
93 300x40x127/190x13
94 300x50x76/160x25 36-120 H-M
95 300x50x76/200x25 36-80 K-N
96 | 300x50x76/200x32 36-120 H-M
97 300x50x127/190x13
98 300x50x127/190x20
929 300x50x127/200x32
100 300x63x76/160x30
PERTIR® 29




NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice garnkowe - TYP 6

Sciernice garnkowe walcowe typ 6 (d.T6)

Przeznaczone do szlifowania ptaszczyzn.

W
— ] |

_oH_ A
-t

A
Y

- - - p PRZYKLAD OZNACZENIA:
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 6 - 150x63x32/10x16 99A 60 K 7 V
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ s .
S DxTxH/W xE ziarna BRI : wymiary | gatunek | . o .. .
9P sdernicy | 5 rodzaj wielkosc twardos¢ rodzaj
1 40x25x13/4x5 sciernicy H%\TXE Scierniwa | Ziama spoiwa
Xi

2 50x32x13/5%x6

3 60x32x13/6x7 M

4 60x40x20/7x8

5 80x40x20/6x8

6 80x40x32/10x15

46-120

7 100x40x20/8x10

8 100x45x32/16x20

9 100x50x20/8x10

10 100x50x35/7,5x10

1 125x50%x20/8x13

12 125x50x32/8x13

13 125x50%x20/12,5x16

14 125x50%x32/12,5x16

15 150x63x32/10x16 36-120 H-M

16 150x63x32/12,5x16

17 150x80x32/13x16

18 175x80x51/20x20

19 175x80x76/20x20

20 200x100x51/25x25

21 200x100x76/25x25 24-120

22 200x100x127/15x25

23 250x100x76/25x25

24 250x100x127/25%x25

30 GRUPA
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Fw, NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice ptaskie - TYP 7

Sciernice ptaskie z dwustronnym wybraniem
walcowym typ 7 (d.T7)

Przeznaczone do szlifowania srednic zewnetrznie
i wewnetrznie.
1

A
-
M
:¢H= (DT
< 9P >
< 9D >

- : - p PRZYKLAD OZNACZENIA:
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 7 - 300x50x127/215x13x13 99A 60 K 7 V

Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

wymiary w mm wielkos¢ > : /
: twardos¢ wymiary
DXTXH/PXFXG Zarma P S ?32:122}( wielkosc twardosc | struktura rodzaj
250x50x76/120x13x13 sciernicy | DxTx | ioniva | Zarna spoiwa

250x50x127/160x8x10
250x50x127/160x15x15
250x50x127/160x8x13
250x50x127/165x10x13
300x40x127/190x6x6 H
300x50x76/135x10x10 K-N
300x50x76/150x10x13 24120 K-
300x50x127/190x13x13
300x50x127/200x13x13
300x50x127/215x13x13
350x40x127/215x6x6
350x50x127/215x6x6
350x63x127/200x8x8

°

H/PxFxG

00 N OB WN =

— N [N
w N = o ©

n
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice garnkowe - TYP 11

Sciernice garnkowe stozkowe zbiezne typ 11
(d.T11)

Przeznaczone do szlifowania ptaszczyzn.

< 8) o
:V_V,I < 0K i
A
BN
< ¢ >
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. _
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie 11 - 125/96x40x32/8x10x81 98C 80 J 8 V
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / / \
wymiary w mm wielkos¢ o :
i D/JxTxH/WxExK ziarna icess ‘ wymiary | oatunek | . e .
yp Sciernicy | = . | wielkos¢ » rodzaj
1 50/27%32x13/4x6x22 Sciernicy | Dix | 110923 | Tgjamng - | twardost | struktura | o iy
46-120 H/WxExK

2 80/57x32x13/6x6x46

3 100/71x40x20/8x10x56

4 | 100/80x50x32/5x12x60 i

5 125/96x40x20/8x10x81 36-120

6 125/96x40x32/8x10x81

7 150/114x50x32/10x13x96

Sciernice garnkowe - TYP 1101

Sciernice garnkowe stozkowe typ 1101 (d.T10)

Przeznaczone do szlifowania ptaszczyzn.

oD
oK

< >
3 >

4=
A
Y

o )
- 0 _

PRZYKLAD OZNACZENIA:

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw

ziarna éciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 1101 - 175/107x 63x 32/21X1 8x80 99A 60 K7V
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ e wymiar
Lp. D/JxTxH/WxExK ziarna DI typ éc%lerniq); gatténe[( wielkos¢ d trukt rodzaj
Sciernicy | D/JxTx pirouza) ziarna | tWar o3¢ | struktura spoiwa
1 175/107x63x32/21x18/80 36-120 J-M H/WxExK | Scierniwa

32 GRUPA
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. NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice garnkowe - TYP 1109

Sciernice garnkowe walcowo-stozkowe typ
1109 (d.T9)

Przeznaczone do szlifowania stozkowych
powierzchni wewnetrznych.

- 0 o
W—» < oK >
A
|_
A
L
Y Y
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow < o >
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie PRZYKLAD OZNACZENIA:
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
T T wielkoéé 1109 - 30/24x32x8/8,5x7x13 99A 60 L 7 V
Lp. D/JxTxH/WxExK ziarna il
1 30/24x32x8/8,5x7x13 46-120 K-M

wymiary
X gatunek T -
sciernicy | 5 rodzaj wielkosc twardos¢ | struktura rodzaj

zZiarna spoiwa

$ciernicy %ﬂ’)‘(r $cierniwa

Sciernice talerzowe - TYP 12

Sciernice talerzowe typ 12 (d.T12)

Przeznaczone do szlifowania pit frezow.

¢D

A
Y

w B oK =i
‘k T e e e ‘k
w -
Y Y
oH
<
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 12 - 80/31x10/2,5x13/4x6 98C 60 K 7 V
Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest réwniez wykonanie !
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / M/ \
wymiary w mm wielkos¢ aa ;
Lp. D/J xT/U x H/W x E ziarna tiiaidose A wymiary | oatunek | . S o
yp $ciernicy | 2 - | wielkosé ” rodzaj
1 80/31x10/2,5x13/4x6 sciernicy leleT/Léx élc{:r':rlmzi\?da ziarna twardos¢ | struktura spoiwa
2 100/36x13/3,2x20/5x7 A
3 125/61x13/3,2x32/6x7
4 150/66x16/3,2x32/8x9 46-120 H-N
5 175/78x18/3,2x32/9x10
6 200/90x20/3,2x32/10x12
7 250/108x25/6x32/13x16
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice ptaskie - TYP 1C

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa

wielkos¢
ziarna

wymiary w mm

DxTxH twardos¢

'IU

125x6x20
150x6x20
150x8x20)
200x8x25(32
200x10x25(32)
250x8x25(32)
250x10x25(32)
250x13x32
300x10x32
300x13x76
300x13x127

60-80

O 00 NOYULT A WN =

—_
- O

clern

N\

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

Sciernice ptaskie z jednostronnym $cieciem
pod katem 45° typ 1C (d.T1C)

Przeznaczone do ostrzenia pit.

PRZYKLAD OZNACZENIA:
1C - 200x10x25 95A 60 N 7 V

_ T A

wymiary | gatunek .
Sciernicy | irodzaj ;ogﬁé
DxTxH | Scierniwa P

wielkos¢
Ziarna

typ twardos¢ | struktura

Sciernicy

ice do elektronarzedzi - TYP 1Q

Sciernice do elektronarzedzi typ 1Q (d.T1Q)

Przeznaczone do ostrzenia nozy i nozyczek.

\ 20°

A

A

PRZYKLAD OZNACZENIA:
1Q - 39x19/6,5x8 95A 100 M 8 V

P VAN

wymiary w mm wielkos¢ I wymiar
l.p. DxT/T1xH ziarna twardose typ 5‘%"3"‘“; ??2322}( wielkos¢ |+ rdos¢ | struktura
] 399/6,5x8 100 M/L-N Sciernicy DxT/ écierniwa | Zi@ma
34 GRUPA
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Fw, NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice ptaskie - TYP 1T

Sciernice ptaskie z jednostronnym $cieciem
pod katem 15°typ 1T (d.T1T)

Przeznaczone do ostrzenia pit.

PRZYKLAD OZNACZENIA:

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 1T - 200x16/3,2x32 99A 80 J 8 V
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / / \ \

L W)Bm):{lrl'/)b\l;l( :|1m v‘lzlieaI:(r(l)as € WL typ L) gatt:ine!( wielkos¢ |- 1o rodzaj

1 150x8/2,5x20(32) sciernicy SDC):.?.;G% élcirgrnzi\?a zZiarna Warcosc spoiwa

2 150x10/2,5x20(32)

3 175x10/3x32

4 200x13/3,2x32 im

5 200x16/3,2x32 46-120 J-N

6 250x16/3,2x32(51) iy

7 250x20/3,2x32(51)

8 300x16/3,2x51(127)

9 300x20/3,2x51(127)

GRUPA 35
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice ptaskie - TYP 1U

Sciernice ptaskie z jednostronnym $cieciem
pod katem 10° typ 1U (d.T1U)

Przeznaczone do ostrzenia pit.

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 1U - 150x8/2,5x32 99A 60 K 7 V
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie !
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / / \ \
wymiary w mm wielkos¢ s
i DxT/UxH ziarna LS typ wymiary gatt:jne!( wielkogé rodzaj
i Sciernicy | irodzaj - :
1 150x8/2,5x32(20) >CIernicY | pxT/UxH | scierniwa | #2™M2 spoiwa
2 175x10/2,5x32
3 200x10/3x32 46-120 M
60-120 K-N
4 200x13/3x32 46-120 M
5 250x13/3x32
6 250x16/3x32

Sciernice dwustronne - TYP 1W

Sciernice dwustronne $ciete typ 1W (d.T1W)

Przeznaczone do ostrzenia nozy i kosiarek.

M

: - - p PRZYKLAD OZNACZENIA:
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow

ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 1W - 90/65x90x20 95A 80 N 8 V
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie

z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

wymiary w mm wielkos¢ s .
Lp- D/D1xTxH ziarna twardos¢ typ | Wymiary gatunek | oose ” rodzaj
Sciernicy sciernicy | i rodzaj e twardosc | struktura spoiwa
1 90/65x90x20 70-80 M-N D/D1xTxH | Scierniwa
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Fw, NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice nasadowe - TYP 1905

Sciernice nasadowe walcowo-stozkowe $ciete
do szlifowania gniazd zaworéw typ 1905
(d.T14)

Przeznaczone do szlifowania gniazd zaworow.

$20
_M14x1,5

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. _ 915

Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie - $D1
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa <

Y

Y

: < ¢D .
l.p. EERC R W|glkosc twardos¢ | struktura | spoiwo
D D1 ziarna
1 60 N 7
; | 2| 8 150 L 8 PRZYKLAD OZNACZENIA:
\"
3 35 19 60 N 7 1905 - 32/18x20xM14/1,5 45° 99C 150 L 8 V
4 150 L 8

wymiary
Sciernicy

gatunek
i rodzaj
Scierniwa

wielkos¢
Ziarna

rodzaj

struktura spoiwa

Sciernicy | D/D1xTxH
kat 45°
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice nasadowe - TYP 1906

Sciernice nasadowe walcowo-stozkowe $ciete
typ 1906 (d.T14B) do szlifowania gniazd
zaworéow

Przeznaczone do szlifowania gniazd zawordw.

$20
C o M14x15
- > ﬂ
301 ) A
T A
o
S
'_
Y
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw 459N Y v
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. * =
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie P ¢D1 -
z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa = oD ”
wymiary wmm | wielkos¢ y , = >
l.p. D D1 Ziarna twardos$¢|struktura| spoiwo
1 60 N 7
2 38 24 e L 3 PRZYKLAD OZNACZENIA:
3 a1 27 60 N 7 1906 - 51/37x20xM14/1,5 45°/30° 99C 60 N 7 V
4 150 L 8
5 45 31 60 N 7
wymiary
6 150 L 8 typ Sciernicy | gatunek wielkosé
7 60 N 7 i 2. | D/DIXTxH| irodzaj :
48 34 Vv $ciernicy kat | écierniwa | Z@rma
8 150 L 8 LEWEN
9 60 N 7
51 37
10 150 L 8
1 60 N 7
54 40
12 150 L 8
13 60 N 7
61 47
14 150 L 8
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Fw, NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice nasadowe - TYP 1907

Sciernice nasadowe walcowo-stozkowe $ciete
typ 1907 (d.T14C) do szlifowania gniazd
zaworow

Przeznaczone do szlifowania gniazd zawordw.

$20
S M14x15
y _ _ 3
290(:’_'-:-: ) A
g T
o
. N
- N 1l
. -
£ ,,
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw 30 Y
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. & oD1
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rwniez wykonanie >
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa < 9D >
wymiary w mm | wielkos¢ ” .
l.p. D D1 Ziarna twardos$¢ |struktura| spoiwo
1 60 N 7
2 45 31 i L 5 PRZYKLAD OZNACZENIA:
3 51 37 60 N 7 v 1907 - 45/31x20xM14/1,5 30°/20° 99C 60 N 7 V
4 150 L 8
5 - 0 60 N 7
wymiary
6 150 L 8 Sciernicy | gatunek

e | ooixed | rodzai | Wietkose
j C
icierniwa | ZaMa

Sciernicy kat
30°/20°
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Sciernice ptaskie - TYP 2701

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

wymiary w mm wielkos¢ s
- | D/IXT/UXH/PXE ziarna twardose¢
1 115/65x23/8x11/46x13
2 115/65x23/8x20/46x13
60-120 K-M
3 125/76x20/10x20/56x10
4 125/76x23/12x20/56x13

Sciernice ptaskie z obnizonym $rodkiem do
szlifowania grzybkéw zaworéw typ 2701
(d. T27.1)

Przeznaczone do szlifowania grzybkéw zaworow.

¢D
$P

A

A

A
Y

g :; A
.1 [

Y

‘-'-'T PLN
oD

A

PRZYKLAD OZNACZENIA:
2701 - 115/65x23/8x20/46x13 99A 80 L 8 V

wymiary

typ Sciernicy
Sciernicy | D/JxT/U
xH/PxE

gatunek |\ okose

o . twardos¢

irodzaj
scierniwa

Sciernice do mtynkéw - TYP 3801

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa

Sciernice do mtynkéw typ 3801 (d.T20.1)

Przeznaczone do przecierania pulpy musztardowe;j,
OWOCOWej i warzywnej.

oD
< oP

Y

Y

oP

Y

A

PRZYKLAD OZNACZENIA:

3801 - 200x30x92/108 95A 60 L

wymiary w mm wielkos¢ 34 .

i D xTxH/P ziarna 2R typ wymiary HabiE wielkos¢ »

sciernicy Sciernicy i rodzaj o twardos¢
1 184x26x102/126 DxTxH/P scierniwa
200x30x92/108 36-120 K-P
248x28x150/173
40 GRUPA
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa

| "UINTUNH | 'ema | twardose
177/90x36/20x20
200/86x42/28x32 36-120 K-P
240/125x37/21x25

Fw, NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice do mlynkéw - TYP 3802

Sciernice do miynkéw typ 3802 (d.T15.1)

Przeznaczone do przecierania pulpy musztardowe;j,
owoCcowej i warzywnej.

A
Y Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3802 - 200/86x42/28x32 95A 60 L

N\

wymiary gatunek
Sci twardos¢

i rodzaj
scierniwa

wielkos¢
Ziarna

Sciernicy

’ 41
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5201

Sciernice trzpieniowe walcowe ze stozkowym
wzmocnieniem typ 5201 (d.T30.01)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

<3

L=40 T

Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow Y Lo
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. > ¢ T
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa
i ielkos¢ a4
L.p. wymiary w mm wie twardos¢
DxTxs ziarna PRZYKLAD OZNACZENIA:
! 10x3x3 5201 - 25x6x6 99A 80
2 13x3x3 80-220
3 13x3x6
4 15x5x6 wymiary gatunek
wielkos¢ rodzaj
5 16x3x3 scllji[rr;(lscy slcr:r‘li'lzlwa zZiarna twardosc spoiwa
6 16x3x6
7 20x3x3
8 20x3x6
9 20x6x6 60-120
10 22x3x3
11 22x3x6 K-P dla 99A
K-R dla CrA
12 22x6x3 K- 0 dla 99C
13 22x6x6
14 25x3x6
15 25x6x6
16 30x6x6
46-120
17 32x6x6
18 40x6x6
19 40x8x6
20 40x10x6
36-120
21 50x10x6
22 50x13x6

4 GRUPA
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5210

Sciernice trzpieniowe walcowe typ 5210
(d.T30.10)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

2

A
Y
A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 521 0 - 25x40x6 CrA 36 P
Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa / \\
wymiary w mm wielkosé >
4p- DxTxS ziarna fwardos¢ wymiary gatunek wielkos¢ rodzaj
Sciernicy | i rodzaj twardosc | struktura J
1 3x6x3 smernlcy DxTxS | Scierniwa A Shotie
2 3x8x3
3 3x10x3 80-220 Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
4 4x8x3
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
5 4x10x3 z mieszaniny réznych gatunkoéw scierniwa
6 5x6x3 q . -
wymiary w mm wielkos¢ o
7 5x8x3 Lp. DxTxS ziarna SRR
8 5x10x3 34 10x6x3
9 5x15x3
60 - 220 35 10x6x6
10 5x15x6 36 10x10x3
11 6x5x3 37 10x10x6
12 6x6x3 38 10x13x3 46- 220
13 6x8x3 39 10x13x6
14 6x10x3 40 10x16x3
15 6x10x6 41 10x16x6
17 6x13x6 K-RdlaCrA 43 10%x20x6 K-P dla 99A
18 6x16x3 J-Ndla99C 44 10x25x3 K-Rdla CrA
19 6x16x6 45 10x25%6 J-Ndla9sC
20 6x20x3 46 10x30x6
21 6x20x6
46-220 47 12x13x6
22 8x6x3 48 12x20x6
23 8x8x3 49 12x30x6 46-120
24 8x10x3 50 13x6x3
25 8x10x6 51 13x6x6
26 8x13x3 52 13x10x3
27 8x13x6 53 13x10x6
28 8x16x3 54 13x13x6
29 8X16x6 55 13x20x6 K- P dla 99A
30 8x20x3 56 13x25x6 K-RdlaCrA
M-Rdla 95A
1 2 -
3 8x20x6 46-220 57 13x30x6 36-120 M-Pdla97A
32 8x25x3 58 13x40x6 J-Ndla99C
33 8x25x6 59 14x35x6 K-Pdla98C
GRUPA 43
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V4

Sciernice trzpieniowe - TYP 5210

<P

Q7 o

_ ®

BN 8
e“lto'z\i“\‘?.

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
lp. | Wymiarywmm | wielkos |y o lp. | Wymiarywmm o wielkose |y o
60 15x20x6 90 25x50x6
61 15x30x6 91 30x50x8
62 15x40x6 92 30x10x6
63 16x10x6 93 30x20x6
64 16x13x6 94 30x30x6
65 16x16x6 95 30x30x8
66 16x20x6 96 30x40x6
67 16x25x6 97 30x40x8
68 16x30x6 98 30x50x8
69 16x40x6 99 32x13x6
70 20x10x6 100 32x20x6
71 20x13x6 101 32x32x6
72 20x16x6 36-120 - dla 99 102 32x32x8 P dla 99
73 20x20x6 K R dlaa o 103 32x40x6 K R dlz o
74 20x25%6 M -Rdla 95A 104 32x40x8 M -Rdla 95A
75 20x30x6 M-Pdla97A 105 32x50%6 24-120 M-Pdla97A
76 20x30x8 P NGaoec 106 32x50x8 P NG e
77 20x40x6 107 40x13x6
78 20x40x8 108 40x20x6
79 20x50x6 109 40x25x6
80 20x50x8 110 40x30x6
81 25x10x6 111 40x30x8
82 25x13x6 112 40x40x6
83 25x16x6 113 40x40x8
84 25x20x6 114 50x20x6
85 25x25x6 115 50x25x6
86 25x30x6 116 50x25x8
87 25x30x8 117 50x30x6
88 25x40x6 24120 118 50x30x8
89 25x40x8 119 60x20x6
44 ERYIA®
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5211

Sciernice trzpieniowe walcowo-stozkowe typ
5211 (d.T30.11)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

4

T L=40

A
Y
A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5211 - 20x35x6 CrA 80 O 8 V
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa / / \\
wymiary w mm wielkos¢ »
Lp. 5 twardos¢ ;
. DxTx$S kat ziarna typ | Wymiary | gatunek f o oce "y rodzaj
éciernicy Sciernicy | i .rodz.aj e twardos¢ | struktura spoiwa
1 4x12x3 DxTxS | Scierniwa
2 4x15x3
3 6x15x3
60°
4 6x15%x6
5 6x25x3
6 6X25X6 K- P dla99A
" 60-220 K-RdlaCrA
7 6Xx27x6 30 K-Pdla99C
8 8x20x3
9 8x20x6
10 8x25x3 60°
1 8x25x6
12 10x25x6
13 13x20x6 60°
14 13x25x6 90°
15 15x30x6
60°
16 16x30x6
17 18x22x6 75°
18 20x32x6 90°
19 20x35x6
20 20x50x6 60°
21 25x25%6 K- P dla99A
5 K-RdlaCrA
22 25x25x6 90 46-120 K-Rdla97A
23 25x40x6 60° K-P dla 99C
24 30x30x6
25 30x30x6 90°
26 30x50x6
27 32x40x6 60°
28 32x40x8
29 32x40x6
90°
30 32x40x8
31 40x40x6 60°
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5212

Sciernice trzpieniowe walcowo-stozkowe $ciete
typ 5212 (d.T30.12)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukéw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

L=40

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5212 - 22x63x6 CrA 46 P 6 V

Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa

wymiary w mm wielkos¢ an .
L e N

1 13%20%6 6 30° sciernicy DxTXS écierniwa Zlarna Spoiwa

2 20x25x6 10 30°

3 20x50x6 8 10°

4 22x63x6 8 10° 36-120 M-R

5 25x32x6 12 30°

6 25x63x6 10 10°

7 32x40x6 16 30°

46 GRUPA
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5213

Sciernice trzpieniowe walcowe zaokraglone
typ 5213 (d.T30.13)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukéw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

T L=40

A
Y
A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 521 3 - 25X25X6 crA 60 M 7 V
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa / \\
III
Sciernicy | irodzaj twardosc | struktura J
1 3%6x3 50220 Sciernicy | " pores” | écierniwa | 222 spoiwa
2 3x8x3
3 5x10x3
4 6x20x3
5 6x20x6 60-220
6 8x16x3
7 8x16x6
8 10x20x3
9 10x20x6
10 10x25x3
11 10x25x6
12 13x13x3 46-120 K-0dla99A
13 13x13x6 K-Relaca
14 13x20x3 M-Rdla 95A
15 13x20x6
16 16x20x6
17 20x16x6
18 20x25%6
19 25x25x6
20 25x32x6
21 30x50x6 36-120
22 30x50x8
23 40x32x6
24 50x40x6
25 63x40x8
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5220

Sciernice trzpieniowe stozkowe zaokraglone
typ 5220 (d.T30.20)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

T L=40

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKEAD OZNACZENIA:
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5220 - 25x25x6 CrA 46 P 6 V
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa ///// \\
wymiary w mm wielkosé cr
l.p. . twardos¢ .
ien ziarna wymiary | gatunek S Thm 3 .
DU B e Sciernicy | irodzaj wielkos¢ twardos¢ | struktura rodzaj
1 4x6X3 1 sernicy | “pxtxs~ | sciemniwa | 2@ spolwa
2 6x10x3 1,5
3 6x16x3 1.5 80-120 Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
4 8x6x3 2
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
5 8x10x3 2 z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
6 8x16x3 2 wymiary w mm i &¢
l.p. 0 J — W|_elkosc twardos¢
7 10x10x3 2,5 DxTxS promien R ziarna
8 10x10x6 2,5 22 20x28x6 5
9 10x25x3 2,5 23 20x30x6 5
10 10x25x6 2,5 K-RdlaCrA 24 20x32x6 5
1 13x13x3 3 60-120 M-Pdla97A
M -Rdla 95A 25 20x40x6 5
12 13x13x6 3 K- P dla99C 26 25x25x6 6
13 13x25x3 3 27 25x32
X326 6 K-Radla CrA
14 13x25x%6 3 28 25x40%6 6 36.120 M- P dla 97A
15 16x16x3 35 29 | 25x70x6 6 ] M-Rdla 95A
16 16x16x6 35 30 30x30x6 7 K-Pdlagoc
17 16x20x3 35
46-120 31 32x32x6 7,5
18 16x20x6 3,5 32 32x50x6 7,5
19 16x30x6 3,5 33 32x50x8 7,5
20 16x40x6 3,5 34 45x40x6 10
21 20x20x6 5 36-120 35 45x40x8 10
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5221

Sciernice trzpieniowe stozkowe $ciete typ 5221
(d.T30.21)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

L=40

Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5221 - 25x32x6 CrA 46 P 6 V
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa ///// \\
wymiary w mm wielkosé .
l.p. " tward .
P DxTxS D1 Zama wardose typ | Wymiary gatunek |\ ioose rodzaj
Sciernicy | Sciernicy i rodzaj ST struktura spoiwa
1 6x6x3 3 80 - 220 Y| DxxS” | scierniwa
2 13x16x3 6 M-Rdla CrA
46 - 220
3 13x16x6 6 K-Pdla99C
4 25x32x6 8 36-120

Sciernice trzpieniowe - TYP 5222

Sciernice trzpieniowe stozkowe odwrécone typ
5222 (d.T30.22)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukéw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

) S £
Y BN
2|2
Y
Y

T L=40

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. -
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie 5222 - 35x25x6 CrA 60 N 7 V
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa // // / \\
wymiary w mm i 14
l.p. 4 J W|glkosc twardos¢ .
DxTxS D1 ziarna wymiary | gatunek Ty .
e Sciernicy | irodzaj W|glkosc rod;aj
1 6X6X3 3,5 80-220 sciemnicy | " rc” | écierniwa | 222 spoiwa
2 8x16x3 5
3 16x16x6 7 60-120 M-Rdla CrA
4 16xX5%3 7 K-Pdla99C
5 25x13x6 16
46-120
6 35x25x6 15
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Sciernice trzpieniowe -

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

wymiary w mm i ¢
l.p. U i/ W|glkosc twardos¢
DxTxS T1 D1 ziarna
1 6x6Xx3 2 4
80-120
2 6x10x3 2 4 M-R
3 10x13x3 3 6 60-120

N\

Ci

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
zZiarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

TYP 5223

Sciernice trzpieniowe stozkowe zaokraglone
typ 5223 (d.T30.23)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

[y Bt ‘%
o5l R
v N T
Y -
I, |«
Tl L=40 .
PRZYKLAD OZNACZENIA:

5223 - 10x13x3 CrA 80 P

typ wielkos¢ ..

wymiary gatL(ljne!(
i rodzaj

Scierniwa

Sciernicy
DxTxS

ernice trzpieniowe - TYP 5224

Sciernice trzpieniowe dwustronnie stozkowe
typ 5224 (d.T30.24)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

e

Y

< 3>
-« >

PRZYKLAD OZNACZENIA:
5224 - 11x20x3 CrA 80 P 8 V

wymiary w mm wielkos¢ » / / / \\
i DxTxS ziarna twardosc t wymiary | gatunek wielkosé rodzai
P Sciernicy | irodzaj - twardos¢ za)
1 11x20x3 60-120 M-R sciernicy DXTXS écierniwa Zlarna spoiwa
50 GRUPA
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5226

Sciernice trzpieniowe walcowe stozkowe
zaokraglone typ 5226 (d.T30.26)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

17

<
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L=40

Y

- - - p PRZYKLAD OZNACZENIA:
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5226 - 20x30x6 CrA 46

Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa

wymiary w mm wielkos¢ a2
Lp. DxTxS ziarna twardose typ wymiary gatt:jnek wielkos¢ |, o rodzaj
1 20x30x6 36-120 M-R saernlcy Sclljirrl:(l;:y slcr:rnzl\?da ziarna wardos¢ sp0|wa

Sciernice trzpieniowe - TYP 5230

Sciernice trzpieniowe kuliste typ 5230
(d.T30.30)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukdw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

v NG < L=40 . T
PRZYKLAD OZNACZENIA:
5230 - 20x6 CrA 46 P 6

//

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow Wymiar atunek
ziarna ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. pthinotd Srodzaj | "ot | oraoge | struktura | rodza
Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest réwniez wykonanie sqermcy DxS | écierniwa | Z@Ma spoiwa
z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa
I wymiary w mm wielkos¢ twardosé Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
P DxS ziarna wardosc ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
1 5x3 80-120 z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa
2 6x3 ; colkoid
wymiary w mm wielkos¢ a4
3 83 l.p. DxS ziarna twardos¢
60-120 K-PdlaCrA
4 8x6 K- 0 dla 99A 9 16x6
5 10x3 M-Rdla 95A 10 206 36-120 K-PdlaCrA
46-120 M- Rdla 95A
7 13x3 12 30x6 24-80 K- P dla99C
8 13x6 13 40x6
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5240

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ 33
Lp. DxTxS ziarna twardosc
1 3x6x3
2 10x20x3 60-120
M -Rdla CrA
3 10x20x6 K- P dla 99C
4 18x32x6
46-120
5 20x40x6

Sci

Sciernice trzpieniowe ostrotukowe typ 5240
(d.T30.40)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

k!

L=40

A

Y

<
<

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
5240 - 20x40x6 CrA 60 7V

AN

wymiary gatunek
wielks rodz
saernlc Sciernicy |rodzaj zfarr?asc twardos¢ sogw:é
Y| Dx1xs~ | scierniwa P

ernice trzpieniowe - TYP 5242

Sciernice trzpieniowe walcowe ostrotukowe
typ 5242 (d.730.42)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

T1=0,5T

<
<

R

!
!

T L=40

A

>l
>

Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. _
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie 5242 20x50x6 CrA 46 P 7 V
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa / \
wymiary w mm wielkos¢ gz
i DxTxS ziarna LGRS t wymiary | gatunek | ... .. rodzai
P Sciernicy | irodzaj ; twardos¢ | struktura 2]
1 13x20x3 46.120 sciernicy | *nrvs” | écierniwa| Z2rma spoiwa
2 13x20x6 M - P dla CrA
K-0Odla99A
3 20x32x6 M-Rdla 97A
4 22x50x6 36-120 K- Pdla99C
5 25x32x6
52 GRUPA
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5250

Sciernice trzpieniowe kroplowe typ 5250
(d.T30.50)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

L=40

Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:

ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5250 - 20x25x6 CrA 46
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rbwniez wykonanie

z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / \\
wymiary w mm wielkos¢

Lp. 5 twardos¢
i DxTxS D1 zarna typ ‘sl\::)l,::rﬁg ??(t)l:igijk wielkosc twardos¢ | struktura rodzaj
1 10x15x3 6 Sciernicy | “pytxs | scierniwa | 222 spoiwa
2 11x18x3 8 46-120 K- P dlaCrA
M- Rdla 95A
3 11x18x6 K-P dla99C
4 20x25x6 13 36-120

Sciernice trzpieniowe - TYP 5260

Sciernice trzpieniowe ptaskie $ciete typ 5260
(d.T30.60)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

oD
D1

drle L=40 >
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. _
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie 5260 - 25x10x6 CrA 60 P 7 V

z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

wymiary w mm i $¢ ..
l.p. wielkos¢ twardos¢

DxTxS D1 ziarna wymiary | gatunek L, .
1 25x10x6 20 éCI??"EICy éciernicy ’i I’Odzaj v‘gleal:(:asc twardosc¢ M s"gg;z
46-120 M-P DxTxS | Scierniwa
2 38x10x6 32
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5261

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.

Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie

z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa

wymiary w mm wielkos¢ 33
Lp. DxTxS ziarna twardosc
1 13x3x3 80-120
2 32x6x6 M-R
60-120
3 40x10x6

V4

Sciernice trzpieniowe ptaskie dwustronnie
Sciete typ 5261 (d.T30.61)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

60°

A ,
A Gl
| | T

I < L=40 >

oD

PRZYKLAD OZNACZENIA:
5261 - 32x6x6 CrA 60 P 7 V

wymiary | gatunek Ty .
$ cigrr:i k Sciernicy | irodzaj V\Qiezjlr(r?as < | twardos¢ sr ogm
Y1 DxTxS™ | scierniwa P

Sciernice trzpieniowe - TYP 5262

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny r6znych gatunkéw $cierniwa

wymiary w mm

Sciernice trzpieniowe ptaskie zaokraglone typ
5262 (d.T30.62)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukdw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

R
A B

(@]
=

Y
T |e L=40

PRZYKLAD OZNACZENIA:
5262 - 20x8x3 CrA 60 P 7 V

ielko$¢ > / / \\
l.p. Ll twardos¢ .
g DxTxS promien R Ziarna typ wymiary | gatunek | .o occ > rodzaj
1 6x5x3 3 sciernicy scllje[rnlscy i _rodgaj o —— twardos¢ | struktura spoiwa
XTX Scierniwa
2 13x10x3 6,5
80-120 M-P
3 20x8x3 4
4 20x8x6 4
54 GRUPA
PENTAR ’



Fw, NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM

Sciernice trzpieniowe - TYP 5270

Sciernice trzpieniowe walcowe z pétkolistym
wgtebieniem 5270 (d. T30.70)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

R

T L=40

A
Y
A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5270 - 20x20x6 CrA 60 P 7 V
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / // \\
wymiary w mm wielkos¢ aa

l.p. 5 twardos¢ .

P DxTxS promienR | Zlarna typ | Wymiary | gatunek | oo rodzaj

Sciernicy scernicy | 1r OdZ.aJ ziarna ST spoiwa

1 6x 8x3 1,5 80-120 DxTxS | Scierniwa

2 6Xx13x3 1,5

3 8x10x3 2,5

4 10x10x3 3 60-120

B M-Pdla CrA

5 10x13x3 3 K- 0O dla 99A

6 13x13x3 4 K-0dla99C

7 20x20x6 6

8 25x25x6 8

46-120
9 40x40x6 12,7
10 50x40x6 12,7
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5271

Sciernice trzpieniowe garnkowo-stozkowe typ
5271 (d.T30.71)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

A gl
AR

2l a al 8
DA A

Y T

> <&
T >l L=40 >
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. -
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie 5223 25)(20)(6 CrA 60

z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa / \\
wymiary w mm i &¢
l.p. J J W|glkosc twardos¢
DxTxS | D1/ D1/D3| F ziarna typ wymlary gattének wielkogé award rodzaj
Sciernic 1roqaza wardos¢
16x18x3 | 10 | 8 | 5 | 8 | 60-120 Sciernicy | SGernicy | ¥odzaj | “yipmg spoiwa

25x16x6 | 16 | 20 | 12 | 7 M- P dla CrA

25Q0x6 | 16 | 20 | 11|10 | | K-Odla99A
35x25x6 | 16 | 16 | 8 | 10 K-0Odla99C

45x25x6 | 30 | 30 | 15 | 12

v A W N =

Sciernice trzpieniowe - TYP 5272

Sciernice trzpieniowe stozkowe odwrécone
z potkulistym wgtebieniem typ 5272 (d. T30.72)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukéw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

R
A TS gl
A [ :
22 :
Y
! !
« T >l L=40 >
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. _
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie 5272 1 GX1 3x3 CrA 80 7V

z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa / \\
wymiary w mm i &¢
l.p. o A/ — W|glkosc twardos¢
DxTxS| D1 |promienR| Zlarna wymiary gatlének wielkos¢ | rodzaj
Sciernicy | irodza ardos¢
1 easa| 5 co120 | M-PdlaCrA scermicy clernicy | 110923 | “ziarna spoiwa

2 | 16x13x6 5 K-0Odla99A
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5273

Sciernice trzpieniowe garnkowe walcowe typ
5273 (d.T30.73)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukdw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

4

oD
i

F

T . l=40
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. _
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie 5273 - 30x20x6 CrA 60 M 7 V
z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa / // \\
wymiary w mm i &
Lp. D Ty S e D1 F Wzliea"r(r?: ¢ LGS wymiary | gatunek
xT x ATl .
$ cigﬁi . Sciernicy | irodzaj Wzli("‘al:(:sc twardos¢ | struktura sr ogﬁi
1 20x20x6 10 10 Y1 bpxtxs~ | écierniwa P
3 25x25x6 15 | 15 K-Odla99A
46-120 M - P dla CrA
3 30x20x6 18 10 K -0 dla99C
4 32x32x6 18 20

Sciernice trzpieniowe - TYP 5280

Sciernice trzpieniowe soczewkowe typ 5280
(d.T30.80)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajacego szlifowania tukdw i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

A /. [2]
R /N G‘l
=) D
B T
Y .
T, < L=40 5

- - - . PRZYKLAD OZNACZENIA:
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5280 - 16x3x3 CrA 100 P 8 V

Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ aa
Lp. T ; twardos¢ wymiary | gatunek | . . . .
DxTx$ promien R zarna $ cigrr:i cy | Sciernicy | irodzaj Wz'g:(:: < | twardos¢ | struktura :;gifg
1 16x3x3 12,5 80-120 M-R Y| Dxxs” | scierniwa
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5290

Sciernice trzpieniowe talerzowe typ 5290
(d. T30.90)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, zgrubnego
i wykanczajgcego szlifowania tukow i zaokraglen.
Do metalu, drewna, tworzyw sztucznych.

+ K

T, < L=40 >

A

—4
Qo
-e-_e‘

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna éciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5290 - 20X5X3 crA 80 P 7 v
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny r6znych gatunkéw $cierniwa

wymiary w mm wielkosé iy / / \\
p- DxTxS D1 ziarna twardose typ | Wymiary gatunek | iokose ” rodzaj
1 20x5x3 10 60-120 M-R Sciernicy sdemicy | irodzaj ziarna e spoiwa
XoX DxTxS | Scierniwa
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5210s

Sciernice trzpieniowe specjalne na
trzpieniach gwintowanych do szlifowania
wykonczeniowego aparatury paliwowej
silnikéw na wysokoobrotowych szlifierkach
Sciernice trzpieniowe specjalne walcowe typ
5210s (d.T30.10s)

Przeznaczone do szlifowania wykanczajgcego
aparatury paliwowej silnikéw na
wysokoobrotowych szlifierkach.

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw Q
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa
l.p. I\;Vi':l:;y b mn:- Wzigll,(:as’é twardos¢ | struktura
1 4,1x4xM2 6 240 M 7
2 4,2x6xM2 6 150 J-N 6 PRZYKLAD OZNACZENIA:
3 4,9x6,5xM2 6 180 M U 5210s - 5,9x10xM3 99A 150 N 6 V
4 4,9x8xM3 8 150 J-N 6
5 5,4x7xM2,5 8 150-240 J-M 6-7 / ﬂ// ] \
6 5,9x6xM2,5 8 150 J 6 wymiary | gatunek T3 .
ET T e
8 5,9x7xM2,5 8 150-180 J-M 6-7
9 5,9x8xM3 8 150 J-N 6
10 5,9x10xM3 8 120-150 J-N 6
1 6,2x7xM3 8 150 J-N 6
12 6,4x8xM3 8 150 J 6
13 6,5x7xM3 8 180 L 7
14 6,9x8xM3 8 150 J 6
15 7,4x9xM3 8 150-180 J-N 6-7
16 7,9x9xM3 8 80-150 J-N 6-7
17 7,9x12xM3 8 150-180 J-N 6-7
18 8,9x9xM3 8 150 JN 6
19 8,9x12xM3 8 80-180 J-N 6-7
20 9,9x10xM3 8 80-180 J-N 6-7
21 9,9x12xM3 8 80-180 J-N 6-7
22 10x10xM4,5 13 120 H 9
23 11,2x12xM4 10 150 J 6
24 11,2x 15xM4 10 80-150 J 6-7
25 11,9x 15xM4 10 80-150 J-N 6-7
26 11,9x20xM4 10 80-150 J-N 6-7
27 | 12,2x 12xM4 10 150 J 6
28 [ 12,7x15xM4 | 10 150 J 6
29 15x 16xM4 10 80-120 M 7
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5211s

Sciernice trzpieniowe specjalne walcowo
stozkowe typ 5211s(d.T30.11s)

Przeznaczone do szlifowania wykarnczajacego
aparatury paliwowej silnikéw na
wysokoobrotowych szlifierkach.

A

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5211s - 49x16xM3 99A 240 P 9 V
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie !
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa ///// \ \
l.p wymiary w mm ceellas twardos¢|struktura
- DxTxS a L ziarna typ wymiary | gatunek | o o< v rodzaj
] 180 N p éciernicy scsel_'rnlscy i .rodz.aj o twardosc | struktura spoiwa
3,1x10xM2 | 60° | 6 xoe | sceme

2 280 L 6

3 180 M 7

4 | 41x14xM2,5| 90° 8 240 P 9

5 280 L 6

6 4,2x12xM2 | 60° 6 240 P 9

7 150 N 6

4,9x16xM2,5 | 60° 8

8 240 P 9

9 150 N 6

10 180 M 7

4,9x16xM3 60° 8

11 240 o

12 240 P 9

13 7,4x17xM3 60° 8 240 P 9

14 240 G 11

15 | 7,9x17xM3 | 90° 8 240 N 9

16 240 P 9

17 9x13xM3 90° 8 240 G 1
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Osetki Scierne-TYP 9010/5410

Osetki scierne prostokatne typ 9010/5410% (d.02)

Przeznaczone do recznego i mechanicznego
gfadzenia powierzchni przedmiotéw metalowych.
A

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
5410 - 40x20x20 99A 120 O 7 V

wymiary | gatunek q 35 .
¢ cigrr:i i Sciernicy | irodzaj Vgg:(:as < | twardos¢ | struktura Sr ogifzja
Y1 BxoxL | scierniwa P

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rwniez wykonanie Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
l.p. wyrgl)a(rcy)\:vl-mm wz'g:(::c twardos¢ l.p. wynl;l)a(rcy)\:vl-mm Wz'g:,(::c twardos¢
1 9x8x100 39 20x10x150
2 10x6x50 40 20x10x200
3 10x6x60 41 20x12x150
4 10x6x80 42 20x15x150
5 10x6x100 43 20x15x200
6 10x8x50 44 20x16x150
7 10x8x60 45 23x13x200
8 10x8x80 46 25x10x150
9 10x8x100 47 25x10x200
10 11x10x100 48 25x12x150
11 11x10x125 49 25x12x200
12 12x8x50 120-320 | J KL MN,O 50 25x13x100
13 12x8x60 138358 1K LL'NM N 51 25x13x125 60-320 JKLMN,O
14 12x8x80 e 52 25x13x150 60-150 LN, P
60-220 L, N
15 12x8x100 53 25x13x200 60-320 J,K L, M,N,
16 12x10x50 54 25x15x150
17 12x10x60 55 25x15x200
18 12x10x80 56 25x16x150
19 12x10x100 57 25x16x200
20 12x10x125 58 25x20x150
21 12x10x150 59 25x20x200
22 13x6x100 60 30x15x200
23 13x6x125 61 30x15x250
24 13x6x150 62 30x16x200
25 13x10x100 63 30x20x150
26 13x10x125 64 30x20x200
27 13x10x150 65 30x20x250
28 15x10x100 66 40x20x150
29 15x10x125 67 40x20x200
30 15x10x150 68 40x20x250
31 15x12x100 80-320 | JK L MN,O 69 40x25x150
32 15x10x125 ]%gg%g ), K’LL','\,'\A’ N 70 40x25x200 46-280 H,1,J,K,M, 0
33 15x10x150 71 40x25x250 ig:gg Li_ NNP
34 15x12x100 72 50x13x150 46-280 LK, |: M. N
35 15x12x125 73 50%x20x150 36-220 J,LN
36 15x12x150 74 50x20x200
37 16x6x100 75 50x25x150
38 16x8x150 76 50x25x200
77 50x25x250

* osetki do gtadzenia mechanicznego
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Osetki Scierne-TYP 9011/5411

Oselki Scierne kwadratowe typ 9011/5411*

(d.o1)

Przeznaczone do recznego i mechanicznego
gtadzenia powierzchni przedmiotoéw metalowych.

B, B L N
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. _
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie 541 1 16x150 99C 120
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / \ \
wymiary w mm wielkos¢ 33
Lp. BxL ziarna Bl wymiary | gatunek | . ielkosé rodzaj
1 8x50 SCIernlcy Sc'eB;'t'cy s.'::':r?‘z“?da ziarna SIlie spoiwa
2 8x60
3 8x80 Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
4 8x100 ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
5 10x50 z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
6 10x60 Lp wymiary w mm wielkos¢ twardodé
7 10x80 120-320 J,K,L,M,N, 0 BxL ziarna
8 10x100 120-220 LN 57 20x50
9 10x125 120-320 JKLMN 28 20x100 60-320 JKLMN,O
10 12x50 60-150 L N,P
29 20x125 60-220 N
1 12x60 30 20x150 60-320 J,K LM, N
12 12x80 31 20x200
13 12x100 32 25x55
14 12x125
33 25%90 46280 | 1,JK,L,M,N,0
15 12x150 34 25x100 36-120 L N,P
16 13x100 35 25x150 46-220 LN
46-280 JKLMN
17 13x125 80320 | J,KLMN,0 36 25x200
18 13x150 80-150 LN,P 37 25x250
19 15x100 80-220 LN
80-320 LK LM,N 38 30x150
20 15x125 39 30x200
21 15x150 40 30x250 46-280 K, M, 0
22 16x50 41 32x200 36-120 L,N,P
i 36-220 L
23 16x100 60-320 JK,LLM, N, O 42 32x250 46-280 JJLLN
2 16x125 60-150 LN, P 36-220 LLN
60-220 L, N 43 40x200 Ly
25 16x150 60-320 JK,L,M,N 44 40x250
26 20x30 45 40x300
62 GRUPA
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Osetki scierne-TYP 9015

Oselki $cierne prostokatne typ 9015 (d.02/2)

Przeznaczone do recznego gtadzenia powierzchni
przedmiotow metalowych.

A
Y
A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna éciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 901 5 - 50)(25)(1 50 98c 120L/99c O 7 V
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkoéw scierniwa / / M// \
wymiary w mm wielkos¢ a5
= BxCxL ziarna fwardos¢ typ Ly gatune!( wielkos¢ rodzaj
1 20x10x100 Sciernicy scl;ermcy | od;aj zZiarna spoiwa
XCxL | Scierniwa
2 25x13x100
3 30x20x125 100/220
4 40x20x125 120/240 L/J
5 50x25x150 120/280
6 50x25x200
7 50x25x250
GRUPA 63
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Osefki scierne - TYP 9020

Oselki scierne tréjkatne typ 9020 (d.03)

Przeznaczone do recznego gtadzenia powierzchni
przedmiotdw metalowych.

B - L >

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 9020 - 16x150 99A 120 O 7 V
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa / / \ \
wymiary w mm wielkos¢ 2
& BxL ziarna twardos¢ t IR || R wielkosé rodzaj
, P Sciernicy | irodzaj 5 twardosc | struktura 2a)
1 8x100 Sciernicy BxL | écierniwa| Zama spoiwa
2 10x100
3 10x125 120-280 K,M,0
4 13x100 120-280 K, L N
5 13x125
7 13x150
8 16x100
9 16x125
10 16x150
11 20x125
12 20x150 80-280 K, M, 0
13 20%x200 80-280 K, L, N
14 25x150
15 25x200
16 30x200
17 30x250
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Osefki scierne - TYP 9030

Osefki scierne okragte typ 9030 (d.04)

Przeznaczone do recznego gtadzenia powierzchni
przedmiotéw metalowych.

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 9030 - 13x150 99C 120 N 8 V
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa / / / \ \
wymiary w mm wielkos¢ A
b DxL ziarna twardose t G || GEIES wielkosé rodzaj
P sciernicy | irodzaj A twardos¢ | struktura 2a)
1 10x100 MY ] px | scierniwa | #2M@ el
2 10x125
120-280 K, M, O
3 13x100 120-280 LLN
4 13x125
5 13x150
6 16x100
7 16x125
8 16x150
9 20x150
80-280 K, M, O
10 20x200 80-280 LLN
11 25x150
12 25x200
13 30x200
14 30x250
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Oseftki scierne - TYP 9040

Oselki scierne potokragte typ 9040 (d.05)

Przeznaczone do recznego gtadzenia powierzchni
przedmiotow metalowych.

B L

Y

< 3> <
< > <

PRZYKLAD OZNACZENIA:
9040 - 10x100 99A 220 O

9V

wymiary | gatunek : 25 .

typ ) 2 - | wielkos¢ > rodzaj
A sciernicy | irodzaj : twardosc | struktura 5

Sciernicy Scierniwa | Ziama spoiwa

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.

Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ ga wymiary w mm wielkos¢ 2o

l.p. BxL ziarna twardos¢ L.p. BxL ziarna twardos¢

1 10x100 8 16x150

2 10x125 9 20x150

3 13x100 120-280 KM, O 10 20x200

120-280 JLLN 80-280 K,M, O

4 13x125 1 25x150 80-280 JLN

5 13x150 12 25x200

6 16x100 80-280 K, M, O 13 30x200

7 16x125 80-280 JLN 14 30x250

Oseftki $Scierne - TYP 9060

Oselki $cierne owalne typ 9060 (d.06)

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.

Na indywidualne zamdwienie mozliwe jest rowniez wykonanie

z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa

Przeznaczone gtownie do ostrzenia kos,
nozy kuchennych, siekier i innych narzedzi
gospodarczych.

PRZYKLAD OZNACZENIA:

9060 - 36x14x230 95A 120 N

o¢
45

8V

wymiary | gatunek . aa .
$ cigrei . Sciernicy | irodzaj wz'iealll_(:asc struktura sr ogizveé
Y| BxcxL | écierniwa P

wymiary w mm i §¢
l.p. A A/ W|§Ikosc twardos¢
BxCxL R ziarna
1 150 (120-220) N(K-P)
36x14x230 | 500
2 220 (150-220) N(K-P)
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Osefki scierne - TYP 9065

Oselki scierne owalne (do kos) kombinowane
dwuziarniste typ 9065 (d.06/2)

Przeznaczone gtéwnie do ostrzenia kos,
nozy kuchennych, siekier i innych narzedzi
gospodarczych.

1 o}
(E

PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 9065 - 36x12x230 98C 100/120 N V

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow

Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa

Ip wymiary w mm wielkos¢

b 5 twardos¢ wymiary | gatunek | . . .. :
BxCxL | R r Zlama irodzaj V\gg:(::c twardos¢ | struktura ;Sgiz‘:,’i
1 |36x12x230| 500 | 6 100/220 N(K-P) BxCxL ] scierniwa

Segmenty scierne - TYP 3101

Segmenty scierne prostokatne typ 3101 (d.S1)

Przeznaczone do szlifowania ptaszczyzn ze stali,
aluminium, gumy, zeliwa.

A
Y
A
Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
3101 - 80x25x150 99A 36 H 6 V

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw wymiary | gatunek | . . .. .
ziarna éciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. P ciernicy | Trodzaj | WIekOSE | tardose | struktura | FO922
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie sciernicy 1 gxcxL | scierniwa | #2™M2 spoiwa

z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ aa
Lp. BxCxL ziarna R
1 35x30x60 Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
2 40x30x85 ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
3 50x30x150 244130 H-Q z mieszaniny réznych gatunkéw cierniwa
4 50x50x100 i ielkoé
ymiary w mm wielkos¢ 5
5 50x50x150 Lp. BxCxL ziarna fwarcosc
6 50x50x200 9 90x35x150
7 60x20x125 24-120 GM 10 90x35x180 P oM
8 80x25x150 24-220 G-M 11 120x30x200
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Segmenty scierne - TYP 3109

Segmenty scierne trapezowe typ 3109 (d.S2)

Przeznaczone do szlifowania pfaszczyzn ze stali,
aluminium, gumy, zeliwa.

PRZYKLAD OZNACZENIA:

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow

ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 3109 - 100/85x35x150 99A 36 J 6 V

Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny r6znych gatunkéw $cierniwa

wymiary w mm wielkos¢ twardosé *
HEETL Ziarna typ ‘sntl:z,;"rlmalg ?E::)l::lgg}( sk struktura ocza)]
62/51 x20x120 sciernicy B/AXCxL | écierniwa Ziarna Spoiwa

65/56x30x85
67/45x20x100
70/54 x 27 x 90
70/58,5x25x150
70/58x35x150
80/65x35x150
90/55x35x125
100/85x35x150
103/94 x 38x180
110/75x35x150
162/114x35x228

©

24-80 G-M

O 0 N O L1 D W N =

R —
)
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N
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM WIELKOPOROWE

Informacje wstepne

ZASTOSOWANIE

Sciernice wielkoporowe ze wzgledu na specyficzne wiasnosci
techniczne umozliwiajg szlifowanie materiatéw, ktérych ob-
robka Sciernicami zwyktymi — strukturalnymi jest niemozliwa
badz utrudniona. Zastosowanie $ciernic wielkoporowych po-
zwala na podniesienie jakosci i wydajnosci szlifowania w sto-
sunku do wynikéw, uzyskiwanych przy stosowaniu $ciernic
zwyktych.

Zwiekszona porowatosc¢ sciernicy przyczynia sie do lepszego
obiegu srodka chtodzacego oraz do tatwiejszego odprowa-

<P

Q7 o

_ ®

BN 8
e‘qto'zﬁ“\v

dzania wioréw, a przez to do lepszego chfodzenia, co zwieksza
efektywnos¢ skrawania oraz poprawia parametry doktadnosci
i gtadkosci obrabianych powierzchni.

Sciernice wielkoporowe s3 stosowane gtéwnie do obrébki
materiatéw miekkich i plastycznych takich jak: bakelit, ebo-
nit, korek, skéra, drewno itp., stopéw miekkich jak stop glinu,
mosigdzu i inne, oraz materiatdw o wysokiej wytrzymatosci
na rozcigganie oraz tam, gdzie chodzi o unikniecie przypalania
obrabianej powierzchni. Moga pracowac na sucho i na mokro.

Sciernic wielkoporowych nie nalezy stosowac:

« W razie wymagan utrzymania duzej trwatosci profilu $ciernicy,
« w przypadku wystepowania duzych naciskdw na jednostke powierzchni obrabianej,
« W razie potrzeby stosowania sciernic o duzych twardosciach,

« w przypadku obrobki zgrubnej przedmiotéw ze stali, zeliwa i metali kolorowych.

Sciernice wielkoporowe produkowane s3 z:

« elektrokorundu rézowego CrA,

- elektrokorundu szlachetnego - 99A oraz weglika krzemu zielonego — 99C, o wiel-

kosciach ziarna 60, 80, 100 i 120 w réznych typach i wymiarach (wg programu).

Sciernice wielkoporowe specjalne produkowane sa z:

« elektrokorundu szlachetnego - 99A,

- weglika krzemu czarnego - 98C i zielonego — 99C o wielkosciach ziarna 24, 36 i 46
z przeznaczeniem dla przemystu obuwniczego, hutniczego i innych.

DOBOR CHARAKTERYSTYK SCIERNIC

Sciernice wielkoporowe nalezy dobiera¢ tak aby wielko$¢
ziarna byta okoto dwie granulacje nizsza (ziarno drobniejsze )
w stosunku do $ciernic strukturalnych.

Na przykfad sciernice strukturalne o wielkosci ziarna 54 - 60 od-
powiadaja $ciernicom wielkoporowym o wielkosci ziarna 80.

TWARDOSC - POROWATOSC

Specyficzna wewnetrzna budowa $ciernic wielkoporowych
nie pozwala na okreslenie twardosci metodg piaskowa (sym-
bole literowe).

Charakterystyke $ciernic wielkoporowych (twardos¢, porowa-
tos¢) oznacza sie symbolami cyfrowymi ( np.“30-15").

Czton pierwszy - 30 - wynika ze stosowanej ilosci spoiwa (co
odpowiada pewnemu zakresowi twardosci - patrz tablica 2).
Czton drugi-15 - okresla wielkos¢ porow.
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Tablica 1
Zawartosc¢ spoiwa mata Srednia duza
|
Oznaczenie 20 30 40
Wielkos¢ porow mate Srednie duze
[}
Oznaczenie 10 15 20

Poréwnawcze oznaczenie cyfrowe twardosci i porowatosci sciernic wielkoporowych w odniesieniu do oznaczen
literowych twardosci przedstawia tablica 2

Tablica 2
. Twardos¢ - porowatos¢ Odpowiednik literowy twardosci sciernic
Rodzaj ziarna n P e q
Oznaczenie cyfrowe Sciernic wielkoporowych wielkoporowych
99A od 20-10 do 30-15 odGdol
od 40-15 do 40-20 odJdolL
99C od 20-10 do 40-20 odFdol

DOPUSZCZALNE PREDKOSCI OBWODOWE

Tablica 3
Rodzai ziarna Rodzaj Spoiwo ceramiczne
) szlifowania Dopuszczalna szybkos¢ obwodowa m/s
. reczne 30
Sciernice ptaskie typéw 1,5,7
maszynowe 35
3 reczne 25
Sciernice ksztattowe - garnkowe typu 6
maszynowe 30
Sciernice pierécieniowe typ 2 maszynowe 30
. reczne 15
Sciernice trzpieniowe
maszynowe 20
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9,

Sciernice ptaskie - TYP 1 wp. e

Scierne ptlaskie wielkoporowe typ 1 wp.
(d.T1 wp.)

Przeznaczone do szlifowania otwordw, watkdw,
ptaszczyzn, stosowane sg gtéwnie do obrobki
materiatow miekkich i plastycznych jak: bakelit,
ebonit, korek, skora, drewno.

DL
4D

A

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
Twp - 200x20x32 99A 80 30-15 V

137 ‘s'\g’::r':g ??:lg;;;( wielkos¢ | porowatos¢ | rodzaj
sciernicy DxTxH e ziarna itwardos¢ | spoiwa

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
Lp. wymiary w mm wielkos¢ twardos¢
D T H ziarna porowatos¢

1 20 10,16 6

2 25,32 16, 20, 25, 32 10

3 40 25,40 13 30-15

4 50 25,40 16

5 80 20,32 20

6 100, 125, 150 20, 25 20 60

7 200 20, 25, 32,40 32 18000

8 200 20, 25,32 51,76 120

9 250 20, 25,32 32 20-10

10 250 20, 25, 32, 40 51,76 30-15

11 250 25,40 127

12 300 20, 25, 32,40, 50 76

13 300 40, 50 127
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Sciernice ptaskie - TYP 5 wp.

Scierne ptaskie wielkoporowe z jednostronnym
wybraniem typ 5 wp. (d.T5 wp.)

Przeznaczone gtéwnie do szlifowania otwordw.

oP

>
>

A

,_,_¢ X
i -

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
S5wp - 200x40x32/120x25 99A 100 30-25

wymiary gatunek S 2
iciemicy | Sdemicy | irodaaj [ VGEERC | RO
Yy DxTxH/PxF Scierniwa

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
| wymiary w mm wielko$¢ twardos¢
P D T H P F ziarna porowatosc
1 40 40 13 20 20
2 50 25 16 25 12
3 63 50 20 32 25 30-15
4 80 32 20 40 16
5 80 50 20 40 25
6 100 40 32 60 20 60
80
7 125 50 32 65 25 100
8 150 32 32 100 16 120
9 32
20-10
10 200 40 51 120 25 30-15
11 76
12 76
300 50 200 32
13 127
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Sciernice garnkowe - TYP 6 wp.

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa

Lp wymiary w mm wielkos¢| twardos¢
a D T H w E ziarna |porowatosc
1 80 6 60
2 100 | 0| 20 T3 10 g 015
3 125 | 50 32 8 13 100
4 150 | 63 10 16 120
5 200 | 100 | 76 25 25 36 20-10

V4

Q)/@P H44,)‘
®
AL

e‘qt oze“‘"

Scierne wielkoporowe garnkowe walcowe
typ 6 wp. (d.T6 wp.)
Przeznaczone do szlifowania pfaszczyzn.

W

— e

LOH
oD

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
6wp - 100x40x20/8x10 99A 80 30-15

typ wielkos¢ porowatosc
sciernicy ziarna itwardosc

wymiary gatunek
Sciernicy irodzaj
DxTxH/WxE Scierniwa

Sciernice ptfaskie - TYP 7 wp.

Scierne ptaskie wielkoporowe z dwustronnym
wybraniem typ 7 wp. (d.T7 wp.)

Przeznaczone do szlifowania $rednic zewnetrznie
i wewnetrznie.

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamowienie mozliwe jest réwniez wykonanie 7wp - 250x50x127/160x15/160x15 99A 80 30-15
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa / / /
Lp wymiary w mm wielkos¢| twardos¢
R ») T H P F G | ziarna |porowato$c wymiary gatunek ATl o
1 150 | 42 | 76 [ 102] 5 | 5 | 120 30-15 Sciemicy | irodzaj wielkos¢ | porowatosc
] 200 | 40 25 1130 | 10 10 DxTxH/PxFxG scierniwa
3 200 | 75 76 | 120 | 15 15
4 76 [ 120 | 13 13 60
5 8 10 80 20-10
6 250 | 50 10 12 100 30-15
7 1271160 957795 | 120
8 8 18
9 300 | 50 | 127 | 200 | 13 13
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Sciernice trzpieniowe - TYP 5210 wp.

Walcowe sciernice trzpieniowe wielkoporowe
typ 5210 wp. (d.T30.10 wp.)

Przeznaczone do szlifowania otworéw do skory,
drewna, korka, bakelitu.

T L=40

A
Y
A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 5210wp - 25x40x6 99A 60 30-15 V
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / // / / \
Lp wymiary w mm wielkos¢ porowatos¢
DxTxS ziarna twardosé typ \sagler:\rl‘a::y ??;téggk wielkoéé | porowatoié Toles

1 16x30x6 Sciernicy DxTxSy G ernivda zZiarna itwardosc spoiwa

2 20x40x6

3 25x40x6 40-150 30-15

4 40x20x6

5 40x25x6

V4

Sciernice trzpieniowe - TYP 5214 wp.

Sciernice wielkoporowe trzpieniowe specjalne
typ 5214 wp. (d.T30.14 wp.)

Przeznaczone do szlifowania aparatury paliwowej
silnikéw na wysokoobrotowych szlifierkach.

Y

PRZYKLAD OZNACZENIA:
5214wp - 32,5x32,5xM10/12 98C 24 50-15 V

//

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna $ciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa

I wymiary w mm wielkos¢ porowatosc .
P DxTxS/L ziarna twardos¢ typ ‘:g’;‘:g gi:(t:";:}( wielkos¢ | porowatos¢ | rodzaj
. 32.5x32,5xM 10/12 436 5015 sciernicy | porier’ | scierniwa | Z@Ma | itwardos¢ | spoiwa
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM CERAMICZNYM WIELKOPOROWE Q)’?'PH%/\

6’97

Segmenty - TYP 3101 wp. 3D

Segmenty wielkoporowe prostokatne typ 3101
wp. (d.S1 wp.)

Przeznaczone do szlifowania materiatéw trudno
obrabialnych jak: miedzZ, mosiadz, stopy glinu,
drewno, skora.

A
®]
Y
B 5 < L >
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw PRZYKLAD OZNACZENIA:
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 3101wp - 80x25x150 99A 46 30-15 V
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / / / \
Lp wymiary w mm wielkos¢ porowatosc
61 MU o [ omien | stk | yiokose | poovatot | rod
1 80x25x150 46.60 20-15 Sciernicy BXCxL scierniwa ziarna itwardos¢ | spoiwa
2 90x35x180 30-15
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM POLIURETANOWYM

Informacje wstepne

Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0.0. w Grodzisku Mazowieckim produkuje narzedzia scierne zywiczne ze spoiwem poliu-

retanowym o nastepujacych symbolach:

BPE - spoiwo zywiczne, porowate poliuretanowe o wlasnosciach elastycznych;
BPU - spoiwo sztywne zywiczne poliuretanowe do $ciernic drobnoziarnistych z zastosowaniem do szlifowania precyzyjnego.

NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM BPE - OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Narzedzia polerskie z zywicznym spoiwem elastycznym (sym-
bol spoiwa BPE) sa przeznaczone do wygtadzania i obrobki
polerskiej powierzchni metalowych. Narzedzia te moga by¢
stosowane zamiast kragzkéw filcowych pokrytych warstwa
materiatu $ciernego utrwalonego klejem, tarcz lamelkowych,
krazkéw owinietych papierem sciernym i innych narzedzi po-
lerskich.

Narzedzia $cierne ze spoiwem BPE nie wymagaja w zasadzie
obcig-gania,pracujg réwnomiernie az do catkowitego zu-
zycia, nie powoduja zapylenia pomieszczen, powierzchnie
robocza narzedzi mozna fatwo zaprofilowa¢ do zadanego
ksztattu.

Narzedzia polerskie ze spoiwem BPE wykonywane sa jako:

« Sciernice ptaskie typ 1;

« segmenty prostokatne 3101;
- watki polerskie 3106;

« Sciernice trzpieniowe 5210

Sciernice plaskie typ 1i éciernice trzpieniowe

Wykonywane s3 z:

« elektrokorundu szlachetnego 99A o wielkosci ziarna: 24, 46,
60, 80, 120, 50, 220, 280, F320/29, F400/17 mm w elastycz-
nosci PS-bez ziarna 24

- weglika krzemu zielonego 99C o wielkosci ziarna: 24, 46, 60,
80, 120 F320/29, F400/17 mm w elastycznosci E, PS-bez ziar-
na 24

- weglika krzemu czarnego 98C o wielkosci ziarna 24, 46, 60,
80, 120, 150, 220 w elastycznosci E, P, S-bez ziarna 24.

Segmenty prostokatne typ 3101

Wykonywane sa z weglika krzemu czarnego 98C o wielkosci
ziarna: 60, 150, 220 w jednym stopniu elastycznosci E.
Segmenty S1 zasadniczo sg przeznaczone do pracy recznej

Dzieki elastycznosci spoiwa BPE powierzchnia $ciernicy do-
pasowuje sie do ksztattu powierzchni obrabianej, zapew-
niajac réwnomierne polerowanie Jednoczesnie elastyczny
charakter osadzania czastek sciernych w spoiwie, zmniejsza
znacznie $lady pozostawione przez poszczegdlne ziarna
Scierne na powierzchni obrabianej (mikrorysy), dajac dobry
polerski efekt obrébki, przy zachowaniu znacznej zdolnosci
skrawajacej. Narzedzia polerskie wykonywane sg w trzech
rodzajach elastycznosci: E - elastyczne, P - potelastyczne, S -
sztywne.

Zastosowanie:

Sciernice sg przeznaczone do maszynowego wygtadzania
i polerowania powierzchni przedmiotéw wykonywanych ze
stali zwyktych (weglowych), stopowych, mosigdzéw, brazéw,
stopéw aluminium, cynku i innych metali. Dopuszczalne
predkosci obwodowe $ciernic pfaskich (podane w tabeli 3)
s nizsze od dopuszczalnych predkosci dla $ciernic ceramicz-
nych; zaleza one od rodzaju stosowanego materiatu $cierne-
go i elastycznosci.

przy czyszczeniu powierzchni metalowych w miejscach trud-
no dostepnych dla obrébki mechanicznej.
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Watki polerskie typ 3106

Wykonywane s3 z:

- elektrokorundu szlachetnego 99A o wielkosci ziarna: 24, 46,
60, 80, 150, 220, 280 w elastycznosci E i P;

- weglika krzemu zielonego 99C o wielkosci ziarna: 24, 46, 60,
80, 150, 220, 280, F400/17 mm w dwéch rodzajach elastycz-
NoSciEiP.

NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM POLIURETANOWYM

Informacje wstepne

Zastosowanie:

Watki polerskie S6 sg przeznaczone do obrébki maszynowe;j
i recznej. Nadaja sie zwilaszcza do nadawania powierzchniom
metalowym dekoracyjnej faktury w postaci kolistych zapo-
lerowan (tzw. mazerowanie). Odbiorca we witasnym zakresie
moze cig¢ watki polerskie na dowolne wysokosci na przeci-
narce lub pitka reczng oraz wykonywac otwory wg. potrzeb.

ZASADY DOBORU NARZEDZI POLERSKICH ZE SPOIWEM BPE DO RODZAJU OBROBKI

Dobar elastycznosci

Elastycznos¢ sciernic nalezy dobiera¢ wedtug podziatu zastosowar podanego w tabeli 1.

Tablica 1

Rodzaj srednicy

Zastosowanie

Obrébka polerska wykoriczeniowa powierzchni szlifowanych i wstepnie wypolerowanych;

Sciernice elastyczne E

usuwanie nalotéw, powtok farb i lakierow; czyszczenie form stosowanych w przetwoérstwie
gumy i tworzyw sztucznych; czyszczenie powierzchni przed natozeniem powtok galwanicznych;

polerowanie powierzchni z ornamentami, reliefami; czyszczenie ptytek obwodéw drukowanych.

Sciernice pételastyczne P

Obrébka polerska wstepna i wykoriczeniowa, usuwanie rdzy i zanieczyszczen (zendra, smary itp.).

Sciernice ogélnego przeznaczenia.

Obrébka wstepna nieréwnych i chropowatych powierzchni i twardych materiatéw; usuwanie

Sciernice sztywne S

Dobdr rodzaju materiatu Sciernego

Elektrokorund szlachetny 99A jest stosowany w narzedziach
polerskich przeznaczonych do polerowania réznych rodza-
jow stali i mosigdzu. Narzedzia polerskie zawierajace elek-
trokorund powinno stosowac sie wtedy, gdy obok uzyskania
potysku konieczne jest réwniez usuniecie pewnego naddat-
ku materiatu z powierzchni obrabianej. Dlatego sg zalecane
w tych przypadkach obrébki, gdzie powierzchnie przezna-
czone do polerowania sg chropowate, nieréwne, posiadaja
rysy, wgniecenia czy inne uszkodzenia.

Weglik krzemu zielony 99C stosuje sie w narzedziach poler-
skich przeznaczonych do polerowania powierzchni uprzed-
nio wygtadzonych, bez wad i uszkodzen, w przypadkach,
gdzie istotne jest uzyskanie wysokiego potysku. Narzedzia
polerskie takie sa zalecane réwniez do obrébki polerskiej wy-
kanczajacej i pétwykanczajacej aluminium i jego stopdw.

nadlewéw i wyptywek odlewniczych; wygtadzanie spoin spawalniczych; polerowanie doktadnie na

wymiar.

Ziarnisto$¢ materiatu $ciernego dobiera sie w zaleznosci
od typu obrébki. Do obrébki wstepnej, czyszczenia po-
wierzchni, matowania nalezy stosowac¢ grubsza ziarnistos¢
materiatu $ciernego - 24, 46. Do obroébki polerskiej polwy-
konczeniowej stosuje sie ziarnistos¢ 60, 80 lub 150.

Operacje polerskie wykoniczeniowe, polerowanie bardzo
miekkich metali wymagaja uzywania $ciernic o ziarnistosci
220, 280, F400/17 mm.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM POLIURETANOWYM &"”’%@

Informacje wstepne Foe®

Przyktady charakterystyk narzedzi polerskich o spoiwie BPE stosowanych w przemysle.

Lp. Zastosowanie R?dzaj erlkosc Elastycznos¢
ziarna ziarna
Usuwanie powtoki lakierowanej ze sciezek miedzianych ptytek obwodoéw
1 . 99C 60 E
drukowanych (elektronika)
2 Usuwanie nalotu z denek kubkéw cynkowych w produkcji ogniw galwanicznych 99C 46 E
Obrébka wstepna (wygtadzanie) odlewéw oku¢ aluminiowych
3 - o 99A 46 P
(klamki, uchwyty, wsporniki)
4 Obroébka wykanczajaca odlewdéw oku¢ aluminiowych i mosieznych 99C 80; 150 P
5  Polerowanie gtadzi cylindrycznych elementéw urzadzen hydraulicznych 99C 220 S
6 Wykonywanie dekoracyjnej faktury (mazerowanie) powierzchni aluminiowych 99C 46 P
elementéw aparatéw przemysku spozywczego - watki polerskie
. . . . . . . 99C 46 S
7  Wygftadzanie spoin spawalniczych elementéw mebli ze stali nierdzewne;j
99A 46 P
8 Obrob.ka polerska armgtury (kolana, tréjniki) rurociagéw aparatury mleczarskiej 99A 24: 46 P
ze stali kwasoodpornej
9  Polerowanie wyrobdw jubilerskich ze srebra i ztota 99A 150; 280 P
10  Polerowanie kamieni pétszlachetnych 99C 150; F400 E; P
Obrébka wstepna armatury wodociggowej (zawory czerpalne, baterie tazienkowe)
1 . 99A 46 P
z mosigdzu
12 Obrébka wykanczajaca armatury wodociggowe;j 99A 150; 220 P
13 Obrébka polerska elementéw maszyn szyjacych 99A 80; 150 P
14 Polerowanie wyposazenia kuchennego (zlewozmywak) z blach nierdzewnych 99A 60; 150 P
15  Czyszczenie z rdzy i polerowanie rur stalowych na polerkach bezktowych 99A 46 P

Wykonywanie dekoracyjnej faktury (mazerowanie) powierzchni aparatéw przemystu
16  spozywczego ze stali kwasoodpornej 99A 60 P
- watki polerskie

. . e . 99C F400/mm P

17  Polerowanie elementéw hydrauliki sitowej 99C 200 p
. R 14 . . . 99C 80; 150 P

18  Obrébka wykanczajaca ptytek z weglikdw spiekanych do narzedzi skrawajacych 99C 80: 150 p
19  Czyszczenie form szklarskich ze zgorzeliny 99C 60 S

NARZEDZIA SCIERNE O SPOIWIE BPU
Sciernice plaskie typ 1

Sciernice ze spoiwem zywicznym poliuretanowym BPU wy- - szlifowanie grotéw igiet lekarskich,
konywane sa z weglika krzemu zielonego 99C o wielkosciach - szlifowanie czét gtowic magnetycznych do magnetofonéw,

ziarna: F 240/45; F320/29; F400/17; F500/13 i F600/9. - szlifowanie nozykéw do golenia, oraz w réznych przy-
Sciernice te znajdujg zastosowanie do szlifowania precyzyj- padkach, gdzie zalezy na uzyskaniu bardzo gfadkiej po-
nego na przyktad: wierzchni.
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WSKAZANIA EKSPLOATACYJNE

dla $ciernic BPE

Ze wzgledu na wiekszg elastycznos¢ i podatnos¢ spoiwa
Sciernic o elastycznosciach E i P zaleca sie mocowanie tych
$ciernic na wrzecionach tarczami zabierakowymi o $rednicy
okoto 2/3 D. Najkorzystniejsze na ogét jest stopniowanie ro-
boczych predkosci obwodowych $ciernic zblizonych do mak-
symalnych dopuszczalnych predkosci roboczych (Tabela 3).
Stosowanie predkosci nizszych zmniejsza wydajno$¢ ob-
rébki, natomiast przekroczenie predkosci dopuszczalnych
powoduje wystapienie naprezen o wartosciach niszczacych
i moze prowadzi¢ do rozerwania sciernicy.

Optymalna wielkos¢ stosowanego docisku przedmiotu
do $ciernicy nalezy ustali¢ praktycznie. Sita docisku przekra-
czajaca 10 do 20 N (ok. 1 do 2 kg), przypadajaca na jeden cm
linii styku przedmiotu obrabianego z powierzchnia robocza
$ciernic, moze pogarsza¢ wyniki obrébki oraz powodowac
przyspieszone zuzycie sciernicy. Powierzchnie robocza Scier-
nic, zwlaszcza o elastycznosci S, nalezy po zamocowaniu
na wrzecionie obrabiarki, a przed przystapieniem do pracy,
obciagnaé w ten sposdb, aby bicie promieniowe nie przekra-
czato 0,3 mm.

NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM POLIURETANOWYM

Informacje wstepne

Proces obciggania powinien by¢ wykonywany po kazdym
ponownym zamocowaniu $ciernicy na wrzecionie oraz
w przypadku gdy bicie przekroczy podang granice. Od prze-
strzegania tego warunku zalezy uzyskanie prawidtowych wy-
nikéw obrébki, zwtaszcza przy recznym polerowaniu $cierni-
cami odmiany S.

Dla sciernic o elastycznosci E i P predkos¢ obrotowa pod ob-
ciazeniem podczas pracy nie powinna by¢ nizsza niz 80%
predkosci przy biegu jatowym Sciernicy. W trakcie dtuzszego
magazynowania moze wystapi¢ pewne obnizenie elastycz-
nosci sciernic. Zjawisko to jest odwracalne i ustepuje po kil-
kugodzinnym wygrzaniu $ciernic w temperaturze 50-60°C.
Sciernice polerskie moga by¢ magazynowane 1 rok.

dla sciernic BPU

Przy pracy $ciernic ze spoiwem poliuretanowym BPU zaleca sie
stosowanie chtodzenia woda. Sciernice te nalezy przechowy-
wacé w pomieszczeniach suchych, przewiewnych o temperatu-
rze w zakresie 5-30°C. Okres przechowywania $ciernic do 6-ciu
miesiecy. W przypadku dtuzszego przechowywania nalezy
$ciernice wygrza¢ w temperaturze 100°C przez okres 6 godzin.

Tabela 3. Dopuszczalne predkosci obwodowe $ciernic poliuretanowych

Rodzaj narzedzia
I. Sciernice o spoiwie BPE
z 99A o elastycznosci P
z 99A o elastycznosci S
z99C o elastycznosci E
z99C o elastycznosci P
z99C o elastycznosci S

II. Sciernice o spoiwie BPU

ZALECENIA BHP

Ze wzgledu na wieksza elastycznosé i podatnos¢ spoiwa Scier-
nic o elastycznosciach E, PiS zaleca sie mocowanie tych $ciernic
na wrzecionach tarczami zabierakowymi o srednicy minimum
2/3 D. Przy pracy tych Sciernic nalezy przestrzega¢ dopuszczal-
nych predkosci roboczych, gdyz przekroczenie predkosci do-
puszczalnych moze spowodowac rozerwanie sciernicy.

Dopuszczalna predkos¢ obwodowa m/s

Sciernice plaskie Sciernice trzpieniowe

20 15

30 20

15 =

20 15

25 20
35

Stosujac Sciernice ze spoiwem poliuretanowym nalezy prze-

strzegac¢ ogdlnych zasad BHP obowiazujacych przy eksplo-

atacji narzedzi sciernych, a w szczegélnosci:

« stosowac ostony

- stosowac zalecane predkosci obwodowe dla sciernic poliu-
retanowych zgodnie z tabelg 3.
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NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM POLIURETANOWYM

Narzedzia polerskie - TYP 1

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa

oL

A

N
% S
<4t oze

Narzedzia polerskie z zywicznym spoiwem
elastycznym BPE. Sciernice ptaskie typ 1 (d.T1)

Przeznaczone do maszynowego i recznego
wygtadzania powierzchni i krawedzi takich jak:
mosigdz, braz, stopy aluminium, cynku i innych
materiatow.

oH
oD

/Tvpy?”‘\/zzo Fi BPE\

Y

A
Y

Lp. st el elastycznos¢
P DxTxH ziarna 4 wymiary  gatunek T ;
L Sciernicy i rodzaj W|glkosc elastycznosc rod; 2)
1 40x30x13 Sciernicy DxTxH o ziarna spoiwa
2 50x30x16
3 80x8x20
4 80x10x20
5 80x12x20
6 80x20x20 Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
7 80x40x20 ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
8 8x100x20 z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa
9 8x160x20 | wymiary w mm wielkos¢ elastycznodé
10 90x8x6 P DxTxH ziarna 4
11 90x10x6 34 130x20x32
12 90x15x6 35 130x40x20
13 90x15x8 36 130x40x32
14 100x5x6 E dla 99Ci 98C 37 150x20%20
dla wszystkich
15 100x5x20 granulacji. 38 150x20x32
16 100x10x6 24-280dla P dla 99A, 39 150%x25%32
99Ai98C 99Ci98C
7 02D 24-F400/17| w granulacji 46 40 150x40x20
18 100x20x20 dla99C |idrobniejszych.S 41 150x40x32
19 100x25%20 dla 994, 99C i 98C 42 150x100x20 E dla 99C i 98C
w granulacji 46 dla wszystkich
20 125x12x20 i drobniejszych. 43 150x100x32 granulacji.
21 125x12x32 44 150x160x20 24-280dla P dla 99A,
99Ai98C 99Ci98C
22 125x20x20
Xex = LS EDE 24 -F400/17 | w granulacji 46
23 125x20x32 46 150x300x20 dla99C |idrobniejszych.S
24 125x32x32 47 150x300x32 dla 994, 99C 198C
w granulacji 4
25 125x40x20 48 175x20x20 i drobniejszych.
26 125x40x32 49 175x20x32
27 125x60x20 50 200x20x20
28 125x60x32 51 200x20x32
29 125x100x20 52 200x30x60
30 125x100x32 53 250x20x76
31 125x160x20 54 250x25x76
32 125x160x32 55 300x35x120
33 130x20x20 56 300x40x127
82 GRUPA
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F, NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM POLIURETANOWYM

=  Narzedzia polerskie - TYP 1 z wktadem

Narzedzia polerskie z zywicznym spoiwem
elastycznym BPE. Sciernice ptaskie typ 1
(z wktadem)

Przeznaczone do maszynowego i recznego

wygtadzania powierzchni i krawedzi takich jak:

mosigdz, braz, stopy aluminium, cynku i innych
, materiatow.

PO bl B D1 ‘
SH
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw _ oD =
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. - g
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw $cierniwa
I wymiary w mm wielkosé last as
P DxTxH D1 ziarna €lastycznosc Typ 1 zwkladem - 150x40x20 99A 220 P BPE
1 200x40x51 140
2 | 250x40x51 190 g ‘}”,a'og,iczi”iekj,a'; -
a sciérnic praskic wymiary  gatunek S .
3 300x40x51 190 o innych wymiarach $ ci?r,rei . sciernicy i rodzaj V\g;eal:(:asc elastycznos¢ :ogiﬁja
4 350x60x51 290 Y DxTxH Scierniwa P
7
Sciernice trzpieniowe - TYP 5210
Sciernice trzpieniowe walcowe typ 5210
(d.T30.10)
Przeznaczone do maszynowego i recznego
wygtadzania powierzchni i krawedzi takich jak:
\' mosigdz, braz, stopy aluminium, cynku i innych
[ materiatow.
“‘h-_ )
: Y ”ai
a
=
M T
T L=40 R
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéow
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zamdéwienie mozliwe jest rowniez wykonanie 5210 - 16x30x6 99C 80 P BPE
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa / // / \ \
wymiary w mm wielkos¢ a4z
Lp. DxTxS Ziarna elastycznos¢ . ——
typ ‘s'\::)(::rlianl:‘y gi’:otigg' ailars elastycznos¢ ]
; 1 ingxg $ciernicy DxTxSy i ernivd ,  Ziama 1 spoiwa
x30x
3 20x20x6
4 20x30x6
0Od 46-280 RS
5 25x20x6
6 25x30x6
7 30x30x6
8 30x40x6
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Segmenty - TYP 3101 o

Segmenty prostokatne typ 3101 (d. S1)

Przeznaczone do recznego wygtadzania
powierzchni.

<« B 5 < L _
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 3101 - 60x30x120 98C 150 E BPE
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa
wymiary w mm wielkos¢ 43 .
Lp. BxCxL ziarna | elastycznosc t Sy e wielkost e Todza)
1 40x30x60 Sciernicy BXCXL écierniwa ziarna spoiwa
60x30x120 60, 150, 220 E
3 120x60x420
Watki polerskie - TYP 3106
Watki polerskie typ 3106 (d. S6)
Przeznaczone do recznego wygtadzania
powierzchni.
95, < L >
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna éciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. 31 06 - 36)(400 99C 60 E BPE
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkdéw $cierniwa /// / \ \
Lp wymiary w mm wielkos¢ elastycznosé
o be Umnd Tems WM gponge ot
1 16x160 Sciernicy DXL Y Scierni vda ziarna spoiwa
2 20x160 od 24 -220
3 22x200 d!a9 3?;“
i
4 30x300 od 24 - E P
5 36x400 F400/17
6 40x300 dla 99C
7 50x400
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Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa

NARZEDZIA SCIERNE ZE SPOIWEM POLIURETANOWYM

Narzedzia Scierne - TYP 1

Narzedzia $cierne ze spoiwem zywicznym BPU
Sciernice ptaskie typ 1 (d.T1)

Przeznaczone do szlifowania materiatow stopowych
z zawartoscig kobaltu, wolframu, niklu. Gtéwnie do
szlifowania ostrzy igiet, nozykow i innych narzedzi
wymagajacych precyzyjnego ostrzenia.

&

1 - 250x20x76 98C 220 L BPU

e \ N

Lp wymiary w mm wielkos¢ zakres .
il D)l Zams L] g o ‘sl\geTrI\alg gi?(t;:‘r;:}( w[elkoéé twardos¢ rod; 2
1 200x20x32 Sciernicy DxTxH éciermniwa ziarna spoiwa
2 200x20x51
3 200x20x76 Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
4 200x25x32 ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
5 200%25x51 Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
6 200x25x76 z mieszaniny réznych gatunkdéw Scierniwa
) wymiary w mm wielkos¢ zakres
7 225x10x76 80 - F320/29 IR Lp. DxTxH ziarna twardosci
8 225x20x76 180 - F600/9
9 295x25x76 15 300x20x127
16 300x25x76
10 250x10x76 17 300x25x127 80 F320/25
n 250x20x76 18 300x32x76 180 F600/9 JR
12 250x25x76 19 300x32x127 )
13 250x30x76 20 300x40x127
14 300x20x76 21 300x50x127

Sciernica talerzowa - TYP 27

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkow
ziarna Sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.
Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw scierniwa

Narzedzia $cierne ze spoiwem zywicznym BPE
Sciernice talerzowe typ 27

Przeznaczone do szlifowania ptaskiego, wygtadzania,
czyszczenia, polerowania, gratowania.

D

A
Y

OH

A
Y

L. wymiary w mm wielkos¢ elastycznosé 27 - 125x6x22,23 99C 60 E BPE
DxTxH ziarna
1 115x6x22,23
E
2 115x8x22,23 .
’ 24-800 P wymiary  gatunek S .
3 125x6x22,23 S s, Sciernicy  irodzaj wz'iealll_(:;c elastyznos¢ ;ogizvsg:\
4 125x8x22,23 Y DxxH  sciemiwa p
GRUPA 85
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Sciernice ptaskie - TYP 1 o

Sciernice ptaskie (d. T1) (z tuleja aluminiowa)

Przeznaczone do szlifowania materiatow
stopowych z zawartoscig kobaltu, wolframu, niklu.
Gtownie do szlifowania ostrzy igiet, nozykow

i innych narzedzi wymagajacych precyzyjnego
ostrzenia.

A
Y

Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C.

Na indywidualne zaméwienie mozliwe jest rowniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkéw Scierniwa 1 - 205x76x95 99C F400/17 M BRU

, wymiary w mm wielkos¢ zakres / / / / \ \
P- DxTxH D1 ziarna twardosci

wymiary gatunek T .

1 152x127x57 70 F400/17 typ Sciernic 2 : wielkos¢ gz rodzaj
L y irodzaj A twardosc¢ A

> | 205 x 76x95 110 F240/45 odMdoR $ciernicy DATxH. icierniwa  ZamMa spoiwa

Sciernice ptaskie - TYP 5

Sciernice ptaskie z jednostronnym
wgtebieniem walcowym typ 5 (d. T5)

Przeznaczone do szlifowania materiatow
stopowych z zawartoscig kobaltu, wolframu, niklu.
Gtownie do szlifowania ostrzy igiet, nozykow

i innych narzedzi wymagajacych precyzyjnego

ostrzenia.
« P
,_,_¢ A
— - =
SN e Y
OH
Dostepne jest wykonanie z nastepujacych gatunkéw ‘¢D'
ziarna sciernego: 95A, 97A, 99A, CRA, 98C, 99C. < >
Na indywidualne zamoéwienie mozliwe jest réwniez wykonanie
z mieszaniny réznych gatunkdéw $cierniwa
Lp wymiary w mm wielkos¢ zakres
e DxTxH/PxF ziarna twardosci
5 - 250x30x76/115x10 99C F320/2,9 K BPU
1 200 x 30 x 76/115x10
2 225x30x 76/115x10
3 250x 30 x 76/115x10 wymiary gatunek
4 250x32x76/125x15 | 50~ F320/29 JR P Gemicy  irodzaj  WIEKOSC yardoge  rodzal
180 - F600/9 sciernicy T HPYF  écierni ziarna spoiwa
5 300 x 40 x 76/160x16 MPLEG | SR
6 300x40x127/190x16
7 300x50x127/190x20
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Informacje wstepne

Fabryka Tarcz Sciernych Sp. z 0.0. w Grodzisku Mazowieckim

oferuje przedstawione w niniejszym programie narzedzia

$cierne supertwarde:

« ze spoiwem metalowym spiekanym M (Sciernice, wiertfa,
frezy, pilniki, segmenty, wktadki do honowania)

« monokrystaliczne (obciggacze jedno- i wieloziarniste)

« ze spoiwem zywicznym B (Sciernice)

Materiatem $ciernym w tych narzedziach jest diament natu-

ralny D lub diament syntetyczny DS oraz borazon B (regular-

ny azotek boru).

ZASTOSOWANIE

1.Narzedzia diamentowe ze spoiwem metalowym spieka-
nym przeznaczone s3 generalnie do obrébki twardych
i kruchych materiatéw takich jak szkto, ceramika, materiaty
ogniotrwate, kamienie budowlane itp.
Sciernice diamentowe typu 1A1, 1EE1, 1FF1 stosowane sa
do obrébki szkta, w tym do zdobienia szkta krysztatowego.
Sciernice diamentowe typu 1FF6Y i 1FF1V przeznaczone sj
do obrébki krawedzi réznego rodzaju ptyt szklanych i moga
znalez¢ zastosowanie przy produkgji szkta okiennego, luster,
mebli, szyb samochodowych. Do tych samych celéw mozna
stosowac sciernice typu 1DD1V, 11A2,4V2, 1V1,6A2.
Sciernice diamentowe 1A2 i 1A3 przeznaczone sa do szlifo-
wania obrzezy i krawedzi wyrobdéw szklanych m.in. szklanek
i kieliszkdw (np. na szlifierkach typu Biebuyck).
Sciernice 1EE1V przeznaczone sa do obrébki szkiet optycz-
nych.
Wiertta diamentowe przeznaczone sg do wiercenia otworéw
w szkle, a takze w takich materiatach jak ceramika, marmur,
beton, itp.

Pilniki diamentowe stuzg do recznego dogtadzania ostrzy na-
rzedzi skrawajacych z weglikdw spiekanych oraz do obrébki
recznej przedmiotéw z twardych materiatéw.

Segmenty diamentowe przeznaczone sg do ciecia i szlifowania
kamieni budowlanych (marmur, granit, piaskowiec, beton).
Wktadki diamentowe przeznaczone sg do dogtadzania ma-
szynowego (honowania) w obrébce wykanczajacej takich
materiatéw jak: twarde metale, zeliwo, wegliki spiekane,
szkto, ceramika.

2.Obciggacze diamentowe stuzg do przywracania wtasci-
wosci skrawnych oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych Sciernicom z elektrokorundu i weglika
krzemu.

3. Sciernice diamentowe ze spoiwem zywicznym przeznaczo-
ne sa do:

« ostrzenia i docierania narzedzi skrawajacych z weglikow
spiekanych (noze tokarskie, frezy, rozwiertaki, przeciaga-
cze, pity tarczowe),

- szlifowania powierzchni czotowych czesci matryc i plytek
z weglikdw spiekanych,

« szlifowania otworéw w wyrobach z weglikéw spiekanych,

- szlifowania ptaszczyzn wyrobéw ceramicznych, ferryto-
wych i innych o twardosci min 60 HRC.

4, Sciernice borazonowe przeznaczone sg do obrébki takich
materiatéw jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone zeliwo.

WIELKOSC ZIARNA DIAMENTOWEGO

Wielkos¢ ziarna diamentowego i borazonowego stosowane-
go w narzedziach $ciernych spojonych podaje tablica nr 1.

Tablicanr 1
Wg PN-85/M-59108 Borazon wg.
. Wielko$¢é nominalna wg.FEPA FEPA
Numer ziarna . CBN
ziarna w pm
Ziarno 1181 1180/1000 D 1181 B 1181
diamentowe 1001 1000/850 D 1001 B 1001
851 850/710 D 851 B 851
88 GRUPA
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711 710/600 D711 B711
601 600/500 D 601 B 601
501 500/425 D 501 B 501
426 425/355 D 426 B 426
356 355/300 D 356 B 356
301 300/250 D 301 B 301
251 250/212 D 251 B 251
213 212/180 D213 B 213
181 180/150 D 181 B 181
151 150/125 D 151 B 151
126 125/106 D126 B 126
107 106/90 D107 B 107
91 90/75 D91 B 91
76 75/63 D76 B76
64 63/53 D 64 B 64
54 53/45 D 54 B 54
46 45/38 D 46 B 46

Mikroziarno 60/40

diamentowe 40/28 B30

28/20

Dobér wielkosci ziarna diamentowego uwarunkowany jest
przez dwa czynniki:
+zadany stopien chropowatosci (Ra) obrabianej po-
wierzchni,
« ilo$¢ materiatu do usuniecia.

Ze wzrostem wielkosci ziarna rosnie ilos¢ usuwanego mate-
riatu, ale pogarsza sie chropowatos¢ (Ra) powierzchni i od-
wrotnie wraz ze zmniejszeniem sie wielkosci ziarna zmniejsza
sie chropowatos¢ (Ra) powierzchni, ale maleje ilos¢ usuwa-

nego materiatu. Dlatego tam gdzie jest to mozliwe wskazane
jest przeprowadzenie procesu obrébki w dwdéch etapach:
- obrébka wstepna $ciernica z ziarnem grubszym (np. D
181),
« obrébka wykonczeniowa $ciernica z ziarnem drobnym
(np. D 54).
W obciggaczach diamentowych jednoziarnistych wielkos¢
ziarna diamentowego okresla sie podajac mase nominalng
krysztatu diamentu w kr.
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Tablicanr 2
masa krysztatu diamentu w kr W obciggaczach diamentowych wieloziarnistych stosuje sie
symbol rodzaju : P fri o :
nominalna T nastepujace oznaczenie wielkosci ziarna diamentowego.
0,20 0,18-0,22 .
Tablicanr3
0,25 0,23-0,30
oznaczenie wielkos¢ ziarna
0,35 0,31-0,42 . 18-25 sztuk/k
= SzZtu r
M 1010
0,50 0,43-0,63
M 1030 1 1180/1000
0,75 0,64-0,87
2 1000/850
1,00 0,88-1,12
3 850/600
1,25 1,13-1,37
4 600/500
1,50 1,38-1,63
1,75 1,64-1,84
2,00 1,85-2,12
2,50 2,13-2,65
M1020
3,00 2,66 - 3,25
3,50 3,26 - 3,65
4,00 3,66 - 4,25
4,50 4,26 - 4,66
KONCENTRACJA WSKAZOWKI EKSPLOATACYJNE

Okresla ona ilo$¢ diamentu lub borazonu podana w karatach 1. Maszyny
(1 kr = 0,2 g) przypadajaca na 1 cm® warstwy roboczej na- W celu optymalnego wykorzystania narzedzi diamentowych
rzedzia. Najczesciej wykonuje sie narzedzia o nastepujacych  nalezy stosowac¢ maszyny o odpowiedniej sztywnosci i do-

koncentracjach: ktadnosci. Bicie osiowe i promieniowe wrzeciona obrabiarki
25 1,1 kr/cm? nie powinno przekracza¢ 0,02 mm.
38 1,68 kr/cm? 2. Predkosci obrotowe
50 2,2 kr/cm? Predkosci liniowe $ciernic diamentowych powinny sie zawie-
75 3,3 kr/cm? ra¢ w przedziale 20 - 40 m/s co odpowiada podanym ponizej
100 4,4 kr/cm® predkosciom obrotowym.
125 5,5 kr/cm®
150 6,6 kr/cm? Srednica $ciernicy Predko$¢ obrotowa
Dobér koncentracji zalezy od takich czynnikéw jak: wyma- (mm) (obr/min)
gana wydajnos¢ obrébki, fatwos¢ odprowadzania widréw, 75 5100 - 10200
pozadany stopien wykonczenia powierzchni, wielkos¢ ziarna 100 3800 - 7600
diamentowego, nacisk roboczy narzedzia.
150 2500-5100
175 2100 - 4600
200 1900 - 3800
250 1500-3100
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Dla $ciernic ze spoiwem zywicznym pracujacych na sucho na-
lezy stosowac predkosci rzedu 15 - 25 m/s.

Dla wiertet diamentowych zalecane sg predkosci obrotowe
pozwalajace na utrzymanie predkosci liniowej w granicach
1,5-2,5m/s.

Srednica wiertta Predkos$¢ obrotowa

(mm) (obr/min)

4-5 8000 - 6000
6-10 6000 - 4500
11-20 4500 - 2500
21-40 2500 - 1500
41-80 1500 - 1000

81-150 1000 - 600

Docisk wiertta powinien by¢ tak dobrany, aby predkos¢ wier-
cenia wynosita 3-4 cm/min.

3. Chtodzenie

Obrébka narzedziami diamentowymi wymaga obfitego
chtodzenia. Strumien cieczy chtodzacej powinien by¢ ciagty
i skierowany doktadnie w miejsce kontaktu narzedzia z mate-
riatem obrabianym.

Przeptyw cieczy chtodzacej powinien wynosi¢ od 1 - 2 I/min
dla wiekszosci $ciernic do 3 — 5 I/min dla wiertet i Sciernic
do ciecia.

Ponizej podane jest cisnienie wody (cieczy chtodzacej) poda-
wanej do korpusu wiertta w zaleznosci od jego srednicy.

Srednica wiertfa Cisnienie wody
(mm) (kG/cm?)
2-5 3-5
6-10 2-3
11-20 1-2
21-40 05-1
41-150 02-05

NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE

Przyktad cieczy chtodzacych:

» woda z dodatkiem oleju (0,2 - 3,0 %),

- woda z dodatkiem weglanu sodu (25 g na 1 | wody) - tylko
dla spoiw metalowych,

» mieszanina 1/3 oleju maszynowego “8”" i 2/3 nafty kosme-
tycznej,

- dla $ciernic borazonowych mozna stosowac emulsje chio-
dzace zawierajace co najmniej 10% oleju.

Sciernice diamentowe i borazonowe ze spoiwem zywicznym

moga tez pracowac na sucho (bez chtodzenia).

Fakt ten nalezy zaznaczy¢ w zamdwieniu w celu zastosowa-

nia odpowiedniej odmiany spoiwa.

4, Otwieranie struktury i profilowanie.

Sciernice diamentowe ze spoiwem metalowym wymagaja
co pewien czas obciggania w celu utrzymania maksymalnej
skrawnosci, a takze dla usuniecia deformacji profilu.

Do otwierania powierzchni roboczej $ciernic i wiertet stuzg
osetki ceramiczne o przyktadowych charakterystykach 99A
80J, 99A 220H (tablica nr 4). Do otwierania jednej Sciernicy
diamentowej w procesie szlifowania zuzywa sie okoto 10
sztuk osetek ceramicznych.

Przywracanie pierwotnego ksztattu sciernicy diamentowej
(profilowanie) przeprowadza sie na szlifierkach $ciernicami
ceramicznymi np. 99A 60K.

. 91




NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE

Tablicanr 4

Wielkos¢ ziarna
diamentowego
narzedzia obciaganego

D 301

Wielkos¢ ziarna i twardos¢
Sciernicy
(osetki) ceramicznej
36M
D 251
D213 60K
D 181
D 151
D126
D 107

D91

80J (120J)
D76 220H
D 64
D 54
D 46 320G
60/40

40/28

Do otwierania powierzchni roboczej Sciernic ze spoiwem
zywicznym nalezy stosowac osetki lub $ciernice ceramiczne
o nastepujacych charakterystykach:

dlaziarnaD 151 (B 151) i grubsze - 99A 120 H,

dlaziarnaD 126 (B 126) — D 54 (B 54) — 99A 240 H,

dla ziarna D 46 (B 46) i drobniejszego — 99A 400 G.

5. Zalecenia eksploatacyjne dla obciaggaczy.

Przed przystapieniem do obciggania nalezy sprawdzi¢:

- dziatanie mechanizmow szlifierki (bicie wrzeciona znaczaco
zmniejsza zywotno$¢ obciggacza),

« stan obciggacza (obciggaczy uszkodzonych nie wolno uzy-
wad),

« stan chwytu oprawki i uchwytu mocujacego.

Obciaganie nalezy wykona¢ przy zachowaniu nastepujacych
parametréw:

« posuw wzdtuzny obciggania 0,03 - 0,10 mm/obrét Sciernicy
- gtebokos$¢ obciggania (dosuw) 0,01 - 0,03 mm/przejscie.

Operacje obciggania wykonywac¢ przy intensywnym chto-
dzeniu 20 I/min. Sciernice nalezy obciggac ruchami ptynnymi
bez wymuszonych naciskéw o charakterze uderzeniowym.
W czasie obciggania 0$ czterokrotna diamentu (wierzchotek
roboczy obciggacza) powinna by¢ ustawiona ponizej po-
ziomej osi $ciernicy o 1 — 3 mm oraz pod katem 10°-15°. Kat
pochylenia obciggacza w kierunku posuwu wzdtuznego ob-
ciggania powinien wynosi¢ 0°-10° w przypadku przejscia jed-
nokierunkowego. W przypadkach dwukierunkowych przejs¢
kat pochylenia obciggacza w kierunku posuwu wzdtuznego
powinien wynosi¢ 0°.

1. Kierunek posuwu wzdtuznego
obciagania

2. Kierunek obrotu Sciernicy

3. Kierunek gtebokosci obciagania

YK

W nastepstwie pracy krysztat diamentu zuzywa sie. W celu opdznienia zuzycia zaleca sie co kilka obciggnie¢ obrocic obciggacz
dookota jego osi 0 90°. Dopuszcza sie zuzycie krysztatu diamentu w obciggaczu do wymiaru 0,1 - 0,3 mm nad linie lutu. Dalsze
uzytkowanie obciggacza jest niewskazane, a stepiony obciggacz nalezy przekaza¢ do regeneracji producentowi.
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ZALECENIA BHP

Stosujac narzedzia diamentowe i borazonowe nalezy prze-
strzega¢ ogdlnych zasad BHP obowiazujacych przy eksplo-
atacji narzedzi sciernych, a w szczeg6lnosci:

- stosowac ostony,

» mocowac $ciernice w sposob zapewniajgcy bezpieczng prace,
« stosowac zalecane predkosci obrotowe.

INFORMACJE DOTYCZACE SKLADANIA ZAMOWIEN

Zamowienia na narzedzia diamentowe i borazonowe nalezy
sktadac¢ bezposrednio do Dziatu Handlowego:

tel. +48 22 755 52 38, fax. +48 22 75569 11

e-mail: zamowienia@ftsgrodziskmaz.com.pl,
zamowienia@ftselephant.pl

NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE

W zamowieniach nalezy podac petne oznaczenie charakte-
rystyk zamawianych narzedzi wedtug podanych przyktadéw.
W przypadkach koniecznosci stosowania innych narzedzi
diamentowych niz podane w niniejszym programie istnieje
mozliwos¢ ich wykonania po uprzednim uzgodnieniu warun-
kow.

Dodatkowe informacje na temat narzedzi diamentowych
mozna uzyska¢ w Dziale Produkgji: tel. +48 22 755 53 34.
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Sciernice diamentowe - TYP 1A1

<P

Q7 A
g ®
N
”o+ 3
é‘qtoiE“\v.

Stosowane sg gtownie do obrébki szkta, w tym

do zdobienia szkfa krysztatowego.

oH
oD

<
<€

h

Y

wymiary sciernicy w mm

l.p. 1A1 - 35x20x15-5 - D46 - 50 - M

D T X H \
1 20 13 2,5 10
2 30 30 2,5 . >
3 35 35 5 12 typ v«giealllf::c koncentracja spoiwo
4 35 20 5
5 45 20 5;10
6 2;5;10 17

50
7 30 5
8 60 20; 30; 40 5
9 80 20; 30; 40 5
10 100 15; 20; 30 5
1 110 15 23 wg ustalen
12 19 3
13 120 16;18 2
14 125 12 3;5
15 130 15 3

8;10; 12; 20;

16 ; 10;12; 20; 5

150 30
17 20 10
18 155 16 5
19 165 15 3 30
20 175 20 5
21 10 5

200
22 20 5;10 B

wg ustalen

23 203 8 8
24 20; 30; 40 5

250
25 20 10
94 UPA
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®
AL £ .. .

Sciernice diamentowe - TYP 1EE1
Stosowane sg gtownie do obrébki szkfa, w tym
do zdobienia szkia krysztatowego.

X
i
/ // 1
wymiary $ciernicy w mm
p. ymary 4 1EE1 - 60x12x20-5105° - D46 - 50 - M
D T X Ve H \
1 50 12 5 105
2 60 12 5 105 : L
wymiary wielkos¢ . .

3 100 10 5 105 typ DxfxH-XV°  ziama  Koncentraga  spoiwo

4 12 10 105

5 4 5 90

6 8 5 90; 105; 130

7 5 90; 105; 130

150 10
8 10 90
9 5 130 )
12 wg ustalen

10 10 105

11 o 5 90; 105; 130

12 200 10 90; 105

13 12 10 |90;105;130

14 10 10 100

15 s 5 90; 105; 130

16 250 10 105

17 20 5 130

18 30 5 132

GRUPA 95
PENTAR




<P

NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE Q& A
Sciernice diamentowe - TYP 1FF1 o

Stosowane sg gtownie do obrébki szkta, w tym
do zdobienia szkta krysztatowego.

« |

A
\i

wymiary $ciernicy w mm
L.p. 1FF1 - 200x20x51-5 - 20 - D54 - 50 - M
D T X R H
1 60 30,50 5 50
2 8 20 > 20 wymiary wielkos¢  koncen
3 8,10 10; 12 typ DXTxH-X : ziama  traga  SPOWO
4 100 20 5;10 20
5 50 50 .
wg ustalen
6 20 5,10
150 20
7 40 5
8 200 20 5,10 20
9 20 5,10 20
250
10 20 5 50

Sciernice diamentowe - TYP 9FF1

Stuza do obroébki szkta ozdobnego (krysztatowego).

wymiary $ciernicy w mm
l.p. 9FF1 - 250/110x20/20,5x76-3 12,5 - D46 - 50 - M
D J E T X R H
1 20,5 12,5
2 110 22 13,5 . e
wi wymiary wielkos¢é " .

3 250 20 24,5 3 15,5 usta?eh typ D/IXE/TX HXR s koncentracja Spoiwo
4 28 18

5 160 26 16

96 GRUPA
PENTA R‘



Fw, NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE

Sciernice diamentowe - TYP 14FF1

Stuza do obroébki szkta ozdobnego (krysztatowego).

_>| 4_)(
R Yo
D
Y
Y
oH
< ¢J >
< oD >
wymiary $ciernicy w mm
Lp. 14FF1 - 250/160x20/14x76-39,5 - D46 - 50 - M
D J T V) X R H
1 16 10
2 250 110 20 17,5 3 10,5 wg . ielkosé
3 19,5 12,5 |ustalen typ D/wa')I{;PJ;(al-rlg(R “giear::c koncentracja spoiwo
4 160 14 9,5
V4
Sciernice diamentowe - TYP 9F1
Stuza do obrobki szkta ozdobnego (krysztatowego).
w| PR
A
|_
Y
|
wymiary Sciernicy w mm
Lp. 9F1 - 203/125x22/25x76-8 15 - D46 - 50 - M
D J E T X R H ‘
15;16;
1 25 % iy
203 125 22 8 18;19
2 29,4 18 wymiary wielkos¢ ] .
wg typ i : koncentracja  spoiwo
3 25 225 |ustalen D/JXE/TxH-XR ziarna
4 250 172 22 34 8 24
5 40 33
GRUPA 97
PEN TAR.
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Sciernice diamentowe - TYP 14F1

wymiary $ciernicy w mm

l.p.
D J T u X R H
1 10
2 129
3 134 U wg
4 | 203 | 1B 1 22 e 8 | RED stalen
5 144
6 21

N

SN
- - ®
N
LN
<}‘ltoii“\".

Stuzg do obrobki szkta ozdobnego (krysztatowego).

X
—>| =
A
R A
D
Y

oH

oD

A
Y

14F1 - 203/125x22/10x76-8 5 - D46 - 50 - M

typ D /ﬂmfﬁ& R szii"';l:(::é koncentracja spoiwo

ciernice diamentowe - TYP 1FF6Y

Przeznaczone sg do obrobki krawedzi réznego
rodzaju ptyt szklanych i moga znalez¢
zastosowanie przy produkcji szkta okiennego,
luster, szyb samochodowych.

X

< >
< >

| o Ly A ) 1FF6Y - 90x16/8x22-83 - D64 - 50 - M
.p.
D T U X R H \

; 5 1> 182 8 : - odé

3 90 16 8 8 typ va-l\!/yumx;: r))/( R “giearr?: ¢ koncentracja Spoiwo

4 22 11

5 100 20 8 5,8 ;

6 12 8 wg wymiary $ciernicy w mm

7 6 ustalen w L.p.

5 5 patrz usta?eﬁ D T U X R H

9 150 16 8 Tablica 15 3

11 nrs 178 16 4,75 w
10 12 16 7 9
11 20 14 17 4 ustalen wg
18 6 H75 Patrz | stalen

12 14 > 200 10 Tablica

13 175 16 d 8 ;g 5_67 g nr5

14 11 ;
98 GRUPA
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Sciernice diamentowe - TYP 2FF6Y

Stuzg do zaokraglania krawedzi szkfa.

A

wymiary $ciernicy w mm
2FF6Y - 250x16/8x191-83,5 - D46 - 50 - M
D T U X R H
1 150 16 8;10;12 8 4-7 126
2 6 253 wymiary wielkos¢
3 16 8 3-5 typ DxT/UxH-XR AeTE koncentracja spoiwo
4 250 10;11;12 8 5-6,5 191,26
5 11;12 5-7
22
6 13 7-8

TABLICA nr 5

Zalecana wielkos$¢ T(U) i R Sciernic 1(2)FF6Y i 1TFF1V dla poszczegoélnych grubosci szkta.

wymiary sciernicy w mm
Grubos¢ szkta w mm

U (1FF6Y, 2FF6Y) T(1FF1V) R
2 4 6 2,0
3 5 7 2,5
4 6 8 3,0
5 7 9 3,5
6 8 10 4,0
7 9 1" 50
8 10 12 6,0
9 11 13 6,5
10 12 14 7
11 13 15 8
12 14 16 8,5

PERTAR® *
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Sciernice diamentowe - TYP 1FF1V

wymiary $ciernicy w mm

<P

SN
- ®
N
LN
<}"toie“\".

Przeznaczone sg do obrobki krawedzi réznego
rodzaju ptyt szklanych i moga znalez¢
zastosowanie przy produkcji szkta okiennego,
luster, szyb samochodowych.

3>
ra!

oH
oD

A
Y

l.p. 1FF1V - 90x7x22-85 - D64 - 50 - M
D T X R H \
1 45 20 10 6
2 20 7:8 2,510 wymiary wielkosé
3 150 8 3-10 typ DxTXH-X R Ziarna koncentracja spoiwo
4 7 2,5-10
175
5 18 15
6 6 8 2-8 wg ustalen
7 7 2,5-10
8 8 3-10
203
9 10 4-12
10 12 6-12
11 15 8-15
100 GRUPA
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Sciernice diamentowe - TYP 1DD1V

—

Przeznaczone sg do obrobki krawedzi réznego
rodzaju ptyt szklanych i moga znalez¢
zastosowanie przy produkcji szkta okiennego,
luster, szyb samochodowych.

o < o
SV _
A
'_
Y
¢H <X
< ¢D L

wymiary $ciernicy w mm

l.p. 1DD1V - 175x15/13/10x20-8 90° - D46 - 50 - M

D T U u1 X v° H / / // /
1 11 8 3
2 100 12 2 4 5 90 miar wielkos¢
3 14 1 6 typ Dx1"'/va/U1)d-I¥XV° HETIE koncentracja spoiwo
4 16 13 8
5 9 7 4 8

150 90
6 13 10 7 5
7 7 2
8 9 4
9 11 3

175 8 90 wg
10 13 11 8 ustalen
11 15 13 10
12 16 13 10
13 6 4 1,5
14 7 6 2,5
15 10 7 4

203 8 920
16 12 9 4
17 14 11 6
18 16 13 8

GRUPA 101
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Sciernice diamentowe - TYP 1V1 o

[ ——m—

wymiary $ciernicy w mm

l.p.
D T X Ve H
1 150 12 3;5 45
2 15 45,60 | wg ustalen
250 5
3 20 45;75

Sc

2

9,

Przeznaczone sg do obrobki krawedzi réznego
rodzaju ptyt szklanych i moga znalez¢
zastosowanie przy produkcji szkta okiennego,
luster, szyb samochodowych.

lo} A
v -
Y
oH X

- 9D R

1V1 - 150x12x20-5 45° - D46 - 50 - M\
wymiary wielkos¢

typ DXTXHXV° HRTHE koncentracja spoiwo

ernice diamentowe - TYP 4V2

Przeznaczone sg do obrobki krawedzi réznego
rodzaju ptyt szklanych i moga znalez¢
zastosowanie przy produkcji szkta okiennego,
luster, szyb samochodowych.

77

N\

A
A

wymiary $ciernicy w mm
Lp. 4V2 - 150x12x25-25-545° - D46 - 50 - M
D T X w Ve H

1 150 12 2 25 15

2 175 12 3 25 15 wg . ielkoéé

3 250 16 3 25 15 ustalen typ Dx‘-f-’lﬁ'_‘"ﬁ_’%v, wzliear:asc koncentracja spoiwo
4 30 5 25 7

102 GRUPA
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Sciernice diamentowe - TYP 6A2

Przeznaczone s3 do obrobki krawedzi réznego
rodzaju ptyt szklanych i moga znalez¢
zastosowanie przy produkcji szkta okiennego,
luster, szyb samochodowych.

= |
Y
oH w
- oD .
wymiary $ciernicy w mm
l.p. 6A2 - 150x30x42-20-5 - D46 - 50 - M
D T w X H / / \
1 60 35 5 / /
2 125 30 10 5 W talen wymiar wielkosé
3 150 30 8;20 g ustale typ Dx'Iny-W)-,X AR koncentracja spoiwo
4 200 20 35
Przeznaczone sg do szlifowania krawedzi
wewnetrznych i zewnetrznych szkia.
x [ W
[ 7y
V/ 2 / 1w
oH
- oD .
wymiary $ciernicy w mm
L.p. 6V5 - 100x25x42-25-37° - D46 - 50 - M
D T w X Ve H
1 60 20 23;5 3 26
2 100 25 25 3 7;15 ; ko
3 125 | 2550 | 325 3 26 wg typ DXy s’ koncentraca  spoiwo
4 150 25 10,5 3;4 7 ustalen
5 150 30 15 3 3
6 200 30 40

GRUPA 103
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e Y

Sciernice diamentowe - TYP 11A2 Lty

Przeznaczone sg do obrobki krawedzi réznego
rodzaju ptyt szklanych i moga znalez¢
zastosowanie przy produkcji szkta okiennego,
luster, szyb samochodowych.

oD

A

2

A
Y

n
><T ¢ 70°

of o

T

<

wymiary $ciernicy w mm

Sci

Lp. 11A2 - 125x45x30-10-5 - D46 - 50 - M
D T w X H
1 125 45 10 ,
5 wg ustalen
2 150 30,40 8;20 . ielkogé
typ Dv)(v'ly):ﬂ-a\;I)-'X V\g;r::c koncentracja spoiwo

ernice diamentowe - TYP 6 M2

Przeznaczone sg do do szlifowania szkiet
optycznych.

wymiary $ciernicy w mm
Lp. 6M2 - 200x40x76-35-57° - D46 - 50 - M
D T w X Ve H
wg
1 200 40 35 5 7 ustalen
typ DXWI:IT-I\II\aI-r%V" Wzig:(::c’ koncentracja spoiwo
104 GRUPA
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Sciernice diamentowe - TYP 1A2

Przeznaczone sg do szlifowania obrzezy i krawedzi
wyrobow szklanych m.in. szklanek i kieliszkow.

PIIIIIIIIIIIIISIIIIIIIIIIIIIIIIIIE IBIIIILIIIIIIIIIIIEIIIIIIOIIIIIIIS

A
Y

wymiary $ciernicy w mm
L.p. 1A2 - 150x1,25x24-20 - D46 - 75 - M
D T w E H / / / / \
1 150 1,25 20 0,5 i
wg ustalen
2 200 1,25 20; 30 0,5 . ielkoéé
typ B’)gr";;iw wzliearr?asc koncentracja spoiwo

Sciernice diamentowe - TYP 1A3

Przeznaczone sg do szlifowania obrzezy i krawedzi
wyrobow szklanych m.in. szklanek i kieliszkdw.

I
= F
w Lo o
< ¢D >
wymiary Sciernicy w mm
L.p. 1A3 - 150x2x24-20 - D46 - 75 - M
D T w E H
1 150 1,25 20 0,5 B}
wg ustalen
2 200 1,25 20;30 0,5 . ielkodé
typ I‘SVXTTIT;I}\’I v»:iear::c koncentracja spoiwo

GRUPA 105
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A . . % S
Sciernice diamentowe - TYP 1EE1V Forcore®
Przeznaczone sg do obrobki szkiet optycznych.
INANNEINENY
X
€ ¢D >
Lp. wymiary sciernicy w mm 1EE1V - 110x15x35-2 - D46 - 50 - M
D T X H \
1 110 15; 20 2
; :;z 15 2 wg ustaler typ ‘g%g'(ﬁf% wzi?alll,(::é koncentracja  spoiwo
4 155 16; 20 5
Sciernice diamentowe - TYP TATW
Przeznaczone sg do do szlifowania otworow
z materiatow takich jak: wegliki spiekane, stale
niestopowe.
D]\ Ql
— i ad >< B
3 L. !
< 65 >
wymiary $ciernicy w mm
Lp. > - - . 1A1W - 10x15x2-6 - D107 - 50 - M
1 10 15 2 6 / / / / \
2 15 20 2 6 ; o
typ ‘gi.?;';g Wz'g:(:asc koncentracja spoiwo

106
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g ®
3, \ I ¢ : :
e\ s -
Wiertta diamentowe - TYP S8400
Przeznaczone do wiercenia otwordw w szkle,
a takze w takich materiatach jak ceramika, marmur,
beton.
V7 23
1
E i’ —
[y >
wymiary w mm wymiary w mm
Lp. ) p. Y $8400 - 4x2 - D151 - 75 - M
D d D d \
1 4 2 15 18 16
2 5 3 16 19 17 wymi ielkosé
ymiary wielkos¢ : :
3 6 4 17 20 18 typ DXd ziarna koncentraqa Sspoiwo
4 7 5 18 21 19
5 8 6 19 22 20
6 9 7 20 23 21
7 10 8 21 24 22
8 11 9 22 25 23
9 12 10 23 26 24
10 13 11 24 26,2 24,2
11 14 12 25 27 25
12 15 13 26 28 26
13 16 14 27 28,5 26,5
14 17 15
GRUPA 107
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Wiertta diamentowe - TYP S8410

T

wymiary w mm

wymiary w mm

<P

SN
- ®
N
LN
é‘qtoiE“\v.

Przeznaczone do wiercenia otwordw w szkle,
a takze w takich materiatach jak ceramika, marmur,
beton.

od
oD

R1/2"

75

A
Y

$8410 - 30x2 - D151 - 75 - M

D d D d
1 30 28 14 60 57 \
2 32 30 15 65 62 . . o
3 35 33 16 70 67 typ wyg;(?ry Wz'ieal:(::c koncentracja spoiwo
4 36 34 17 73 70
5 40 38 18 75 72
6 43 41 19 80 77
7 45 43 20 88 84
8 46 44 21 20 87
9 50 47 22 100 96
10 50 48 23 112 109
11 53 50 24 115 112
12 55 52 25 124 121
13 55 53 26 150 146
108
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% & . .
Wiertta diamentowe - TYP S8420
Przeznaczone do wiercenia otwordw w szkle,
a takze w takich materiatach jak ceramika, marmur,
beton.
wymiary w mm wymiary w mm
Lp. Lp. S8420 - 20x18 - D151 -75- M
D1 | D | d | L DI | D | d | L
1 4 | 2 25 27 | 25 \
2 5 13 |7° 2 28 | 2 : o
3 6 4 27 30 | 28 typ wyg;(znry Wz'g:(::c koncentracja spoiwo
4 10 7 5 28 32 30
5 8 6 29 35 33
6 9 | 7 30 40 | 38
7 10 8 65 31 43 41
8 11 7 32 45 43
9 11| 9 33 46 | 44
10 12 | 10 34 50 | 47
11 13 | 11 35 50 | 48
12 14 | 12 36 |, |53 50 |
13 15 | 13 37 55 | 52
14 16 | 14 38 60 | 57
15 17 | 15 39 65 | 62
16 | 12 | 18 | 16 40 70 | 67
17 19 | 17 41 75 | 72
18 20 | 18 | 70 42 80 | 77
19 21 | 19 43 90 | 87
20 22 | 20 44 100 | 96
21 23 | 21 45 112 | 109
22 24 | 2 46 115 | 112
23 25 | 23 47 124 | 121
24 26 24 48 150 | 146
PERYEA®
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<P

e Y

N
2 8

Wiertta diamentowe - TYP S 8460 e

Przeznaczone do wiercenia otwordw w szkle,
a takze w takich materiatach jak ceramika, marmur,
beton.

¢ 2y
=11

a'
1

R1/2"
A
~
[$)]
A
4]
Y Y

wymiary w mm

L.p. S8460 - 30x20 - D151 - 75 - M

Df Dw dw \
1 6 4

17
2 7 5 . . Ik 7z
3 21 10 8 typ “ngll)i::ly Wzliearr? as < koncentracja spoiwo
4 24 14 12
5 30 20 18
6 36 26 24
7 70 60 57

Wiertta diamentowe - TYP DW320

A

Przeznaczone sg do szlifowania otwordw
wewnetrznych np. karafka, butelka, szkto
laboratoryjne.

[S3] [S3] To] =<
T L T
< D >
DW320 - 150/110-30x10x2 - D213 - 75 - M
wymiary w mm
l.p. :
. wymiary S

Dmax Dmin L - L typ Dmax/Dmin wz'iei::(::c koncentracja  spoiwo

1 150 110 30 10 1;2 - LT

110



F, NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE

Frezy diamentowe - TYP DF210

Przeznaczone sg do szlifowania otworéw
wewnetrznych np. karafka, butelka, szkto

laboratoryjne.
|
Ay
[a] J--F-A
=
Yy A
B LT
wymiary w mm
l.p. DF210 - 7x2 - D151 - 75 - M
D d T
— z VAN
2 6 2 . o
3 10 5 14 typ Wyg)‘(: ry “giealll,(: : < koncentracja spoiwo
4 12 3
5 12 6
Przeznaczone sg do szlifowania otworéw
wewnetrznych np. karafka, butelka, szkto
laboratoryjne.
wymiary w mm
l.p. - °o _ - -

D d X Ve DF216 - 12x3 45 D107 - 75 - M
R /SN
2 20 8 ] as . o
3 30 3 typ wg:;l\all;y Wz'ie;:(::c koncentracja spoiwo
4 30 18

GRUPA m
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<P

e Y

N
2 &

Frezy diamentowe - TYP DF216 o

Przeznaczone sg do szlifowania otworéw
wewnetrznych np. karafka, butelka, szkto
laboratoryjne.

Al

il

wymiary w mm

l.p.

D d X Ve L
1 12 3
2 20 8

75

3 30 3 3 45
4 30 18
5 65 32 105

typ

| %,

1 1
§VO
L

>
>

L&

A

ﬂ:é

DF216 - 12x345° - D107 - 75 - M

N\

wymiary wielkos¢ koncentracja spoiwo

Dxd V° ziarna

Frezy diamentowe - TYP DF235

Przeznaczone sa do szlifowania otwordow
wewnetrznych np. karafka, butelka, szkto
laboratoryjne.

wymiary w mm

oH
¢d
oD

T1

A
Y

DF235 19/17x33/16x8 D213 100 M

L.p.
D d T T1 H
1 19 17 33 16 8
2 20 18 32 13
t wymiary wielkos¢ koncentracja spoiwo
yP D/dxT/T1xH ziarna ) P
112 UPA
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Pilniki diamentowe - TYP S7400

Stuza do recznego dogtadzania ostrzy narzedzi
skrawajacych z weglikow spiekanych oraz

do obrébki recznej przedmiotéw z twardych
materiatow.

A A
Y

Y

wymiary w mm
l.p.
L L2 W X S$7400 150/30x10x2 D54 50 M
1 150 30 10 2 / / / / \
typ Ii’}’z;;('vav‘;{x wzig:(::é koncentracja spoiwo

Pilniki diamentowe - TYP S7410

Stuza do recznego dogtadzania ostrzy narzedzi
skrawajacych z weglikow spiekanych oraz

do obrébki recznej przedmiotéw z twardych
materiatow.

|

L2 ><Tw T

A
Y

A A
A

Y

Lp. WA A $7410 150/30x10x2 D54 50 M
L L2 w X / / / / \
1 150 30 10 2
typ Lv/vgzmx\',?,;‘;( Wziiea"r(::é koncentracja spoiwo

GRUPA 113
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e Y

N
2 8

Pilniki diamentowe - TYP S7420 Rtz

Stuza do recznego dogtadzania ostrzy narzedzi
skrawajacych z weglikow spiekanych oraz

do obrébki recznej przedmiotéw z twardych
materiatow.

/ - = - XT W‘
L

A
Y
A

A
Y

wymiary w mm
Lp. $7420 150/50x10x2 D54 50 M
L L2 w X
1 150 50 10 2 / / / / \
typ LV/V {21):\7\;)¥X Wziieal:(:: ¢ koncentracja spoiwo

Segmenty diamentowe - TYP $9010

Przeznaczone do ciecia i szlifowania kamieni
budowlanych/marmur,granit, piaskowiec, beton.

A
X

Y

< L > T

wymiary w mm
l.p. $9010 100x15x5 D251 50 M
L T X
1 100 15 5 /
typ wlyxn_?)i(axry Wziieal:(:: < koncentracja spoiwo

114 GRUPA
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2 S
(o) o .
Foeor® Segmenty diament -TYP S9020
egmenty diamentowe
Przeznaczone do ciecia i szlifowania kamieni
budowlanych: marmur, granit, piaskowiec, beton.
- | L >
l: <
T
R
wymiary w mm
Lp. $9020 40x3,5x7200 D251 38 M
L T X R \
1 26 125
2 40 160 wymiar wielkos¢
3 24 6,5 7 500 typ L¥(TxX I}Rl i koncentracja spoiwo
4 2,0
5 3,5
200
6 30 3,6 5
7 4,0 250
8 5 175
35
9 7 200
10 4,0 250
40
1 300
4,5 7
12 315
13 5,5 400
Przeznaczone do ciecia i szlifowania kamieni
budowlanych: marmur, granit, piaskowiec, beton.
T1
A
x
Y
< L > <« >
S9040 24x7,5/5,5x15 D251 50 M
wymiary w mm
l.p.
L T T X
1 24 7,5 55 15 typ &Yr'/".ll?;yx Wz'glr(::c koncentracja spoiwo
2 12,5 10,5 20
G 115
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Wktadki diamentowe - TYP $9200 ey

wymiary w mm

l.p.

L w X
1 14 5 5
2 20 5 5
3 3

40 5

4 5
5 2
6 50 5 3
7 5
8 75 4,5 5
9 80 6 4

Stuza do obrobki twardych metali, zeliwa,
weglikdw spiekanych, szkfa, ceramiki.

A

A
Y
A
Y

$9200 14x5x5 D46 75 M

wymiary wielkos¢

typ WX Ziarna koncentracja spoiwo

wymiary w mm
l.p.
L w X
10 5 5
11 3
12 100 4
8
13 5
14 8
15 3
125 8
16 5
17 150 11 5

Wktadki diamentowe - TYP S9250

wymiary w mm

Stuza do obrobki twardych metali, zeliwa,
weglikow spiekanych, szkfa, ceramiki.

BALS

A
Y
A
Y

$9250 100x8/3 x3/1,5 D126 50 M

l.p.
L w X \
1 75 2 2,5
2 100 3 1,5 . . >
! wymiary wielkos¢ q .
typ LXB/WXT/X i . koncentracja spoiwo
116



«,&P”""'% NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE

Wktadki diamentowe - TYP S9260

Stuza do obrobki twardych metali, zeliwa,
weglikow spiekanych, szkfa, ceramiki.

< L > <55
wymiary w mm
Lp. $9260 75x5/2x5/1,5 D251 75 M
L B w T X
1 75 5 2 5 1,5
75 5 2,5 5 25 . . »
3 75 6 2,5 5 2,5 typ Lyg/w:{yx V\Qieall(:asc koncentracja spoiwo

Obciggacze diamentowe - TYP M2200

Stuzg do przywracania wiasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych sciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

F stozek Morse’a 1

IIIIIII///

a . __________ ///.

A
Y

wymiary w mm Masa
Lp. | Wktadki diamentu we M2200 50 1 M
D T L wktadce (kr)
1 2 8x11 8 11 59 2,5
2 211x11 11 11 68 5,0

masa

typ (T wielkos¢ ziarna spoiwo

GRUPA 117
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Obciggacze diamentowe -TYP M2500 ™=

Stuzg do przywracania wtasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow

geometrycznych $ciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.
w

-« 3>
<« >

-

wymiary w mm
l.p. M2500 20x15x1,4 D1181 100 M
w L X
1 20 15 14 / / /
typ W‘A);)T:)r(y Wziieal:_(:: ¢ koncentracja spoiwo

Obciggacze diamentowe -TYP DO110

Stuza do przywracania wiasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych sciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

X
o 1
il = =
Y
Y Y
DRI
wymiary w mm
l.p. DO110 10/8x11 D1001 100 M
D d X
10 8 1
2 13 11 1 . (T
typ Wg}g;s:y W;g:(:: € koncentracja spoiwo
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=  Obciggacze diamentowe -TYP DO130

Stuza do przywracania wiasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattéw
geometrycznych $ciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

PRIES
A A
X
7 7 Y
oy
L
wymiary w mm
Lp. D0130 25x14x10 D1181 100 M
L w X
1 25 14 10 / / / / \
typ “II.&;('\?VI:)? ‘";iie;:(::é koncentracja spoiwo

Obciggacze diamentowe - TYP DO150

Stuzg do przywracania wiasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych sciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

A

'_

\

¢H <X

< ¢D >
wymiary w mm

l.p. DO150 60x5x16-7,5 D851 100 M

S /S S
1 60 5 16 7,5
typ V[\)'))(’.:.‘;(ﬁr% Wz'gilf::c koncentracja spoiwo
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Obciggacze diamentowe -TYP M1010

| ——

Wielkos¢ wymiary w mm
l.p. stozka
Morse’a D L L1 S
1 0 9 37 26 8
2 1 12,1 51 40 11

®

2

9,

Stuzg do przywracania wtasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych $ciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

stozek Morse’a 1

A /}\
()
-4

(=)
A N
L1 S

< 3>
<€ >

=g

APy
i~

A

A
Yy

M1010 0 0,5

T

typ stozek Morse’a masa diamentu

Obciggacze diamentowe - TYP M1020

Wielkos¢ wymiary w mm
l.p. stozka
Morse’a D L L1 S
1 1 18 61 40 14

Stuza do przywracania wtasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych $ciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

stozek Morse’a 1

A TN
al.d.l @)
=l \ &/

Y ;

-« L1 > -« S >
- L >
stozek Morse’a masa diamentu
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* Obciggacze diamentowe -TYP M1030

Stuza do przywracania wiasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych $ciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

A

¢D

typ

M1030 8 0,5

T

S SR masa diamentu

walcowego

Obciggacze diamentowe - TYP M2010

¢PH4q )
@ A
, ®
N
‘% )
“tore”
I—T
Iz Wielko$¢ stozka wymiary w mm
Morse’a D L
1 1 6;8; 10 25
Wielkos¢ wymiary w mm
l.p. stozka
Morse’a D L L1
1 1 8,5 72 40

Stuza do przywracania wiasciwosci skrawnych
oraz nadawania wymaganych ksztattow
geometrycznych $ciernicom z elektrokorundu
i weglika krzemu.

D

stozek Morse’a 1

N

@)

d

il

A ———— ¢

o~
E

~—

N—"

L1 S

A

< 3>
<«

A

typ

Y Y

M2010 1 1

T

stozek Morse’a masa diamentu
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Sciernice borazonowe - TYP 1A1 e

Przeznaczone do obrobki takich materiatow
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone
zeliwo.

oH X
¢oD

A

Y

| wymiary w mm

P D T H X 1A1 125x15x20-4 D126 75 B

1 12 12 2 / / / / \
2 15 15 6 2,5

2 1 ; ATy

i 2(5) 1 5;520 g typ \g))((g(ﬁ_r))(l w;;eal:(: as < koncentracja spoiwo
5 35 20 4

6 56 20 20 3

7 65 8;20 4

8 80 20 4

9 100 10; 20 4

10 125 10; 15 talen 4

11 150 6;10; 20 wg ustalen 2

12 200 15; 20 4

13 250 15;20; 25 4

Sciernice borazonowe - TYP 6A2

Przeznaczone do obrébki takich materiatow
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone
zeliwo.

wymiary w mm
l.p. 6A2 125x20x32-15-4 D126 75 B

D T H w X / / / / \
1 20
2 100 20 6;10; 15

- : wymiar wielkos¢ A .

i 125 ;g 10-32 6;10; 15 24 typ Dx'l)!xH-W)-lX - koncentracja spoiwo
5 150 20-40 5,10;15

122 GRUPA
PENTAR.



H'q"’% NARZEDZIA SCIERNE DIAMENTOWE | BORAZONOWE

Sciernice borazonowe -TYP 11A2

Przeznaczone do obrobki takich materiatow
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone

zeliwo.
< 4D >
A ¢ |
P>4¢ 70°
Y \Y
of oM,

wymiary w mm
l.p. 11A2 125x20x32-15-4 D126 75 B
D T H w X / / /
1 20
100 6;10; 15
2 40 ) ielkodé
wymiary wielkos¢ q .
3 125 14 10-32 6:10: 15 2;4 typ DxTxH-W-X R koncentracja spoiwo
4 20
5 150 20-40 5:10;15
y 4
Sciernice borazonowe -TYP 12A2
Przeznaczone do obrobki takich materiatow
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone
zeliwo.
< ¢D N
¢ W
A ||
| XT
‘;s
Y
oH
wymiary w mm
L.p. 12A2 125x14x32-6-2 D126 75 B
D T H w X s
1 12,5;20
100 6;10; 15
2 40 10-32 miary ielkos¢
B t v WL koncentracja spoiwo
3 125 14 6:10: 15 24 20° yP DxTxH-W-X ziarna ) P
4 20
5 145 30,5 50 6
6 150 14-40 | 10-32 |5;10;15
GRUPA 123
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Sciernice borazonowe - TYP 6A9 et

Przeznaczone do obrébki takich materiatow
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone
zeliwo.

i

%

N

Do,

w

A
Y

wymiary w mm
Lp. 6A9  100x27,5x30-3-6 D126 75 B
D T H X U E
1 100 27,5 30 3 6 10
typ l;’;,(¥21|'lla)r(¥U wziie;:(::c’ koncentracja spoiwo

Sciernice borazonowe - TYP 1A8W

Przeznaczone do obroébki takich materiatow
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone

zeliwo.
N >
x| Ql el
A
2} THE—]
T | 60 J1
wymiary w mm
Lp. 1A8W 10x6-2-6 D126 75 B
D T X Y Y1
1 4 6 1 3 2
2 6 6:10 2 3 2 wymiar wielkos¢
3 8 6 2 6 4 typ D)),(T-X-Yy HRTIE koncentracja Spoiwo
4 10 6 2 6 6
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et Sciernice borazonowe - TYP DST-100

Przeznaczone do obrébki takich materiatéw
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone
zeliwo.

<Y

A
Y

wymiary w mm
DST-100 10x3 D126 75

— . VAN

1 10

wymiary wielkos¢ q .
typ DxY R koncentracja spoiwo

Sciernice borazonowe - TYP 6C1/2

Przeznaczone do obrdébki takich materiatow
jak: stale narzedziowe, stale szybkotnace, stale
stopowe, stale tozyskowe, stellity, utwardzone

- k zeliwo.
* oK

A A
w
\ A
Y
X oH
wymiary w mm —> D
Lp. < [ >
D T H K E X
1 25 25 10 16 12
2 32 32 10 16 16 4
6C1/2 25x25x10-3 D126 75 B\
typ g))('.:.?(ﬁr% wziieallr(::é koncentracja spoiwo
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